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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ANA MALZEME: Bir Urinin hazirlanmasinda kullanilan temel malzgme
APLIKE: Giysiye ustten takilan parcay,
APOLET: Giysilerin omuzlarina sus olarak takilan parcayi,

BIYE: Giysinin deisik bolimlerini temizlemek ve/veya siislemek icin bk malzemeyle
yapilan glemi,

Biz: Kati bir seyi dikerken gne, kugozi, rivet gibi gecilecek yeri delmek icin kull&am
celikten yapilmg sivri uglu ve gac sapli araci,

BUZGU: Giysiye form vermek ve/veya model uygulamak icinll&ulan, bolluksuz kisma
bizllerek eklenen bolgu,

CETVEL: Kullanima uygun uzunlukta, diizgin kenarli, cmishatizim aracini,
CIMBIZ: Cok iplikli makinelerde iplik gecirmeyi ggayan kicuk mgayi,
CONTA: Pantolon arka pargasina form vermek i¢in kalil@kitmesini,
CATMAK: iki parcanin dikilerek birlgirilmesini,

CIMA: 0-2 mm genilikte dikilen st diksi,

CIT: Dikis birlesimini gdsterengaret ve centikleri,

CITLAMA: Orme kuma dikislerinde Uriin esnetil@inde dikite olusan kopmayi,
DIKIS PAYI: Kaliba dikim icin gerekli fazlaliklarin veriimesin

DUZ BOY IPLIK: Kalip lizerinegaretlenen, kum@an ¢ozgi yoniinii gosteren cizgiyi,
FIRFIR: Giysinin degisik bolumlerine eklenen buzgili parcayr,

GAZE: 0,5 cm ve ustl geglikte dikilen Ust diksi,

GODE/VOLAN: Usti dar uca diru gengleyerek agilan pargayi,

ISCED: Uluslararasi standargéim siniflamasini,

ISCO: Uluslararasi standart meslek siniflamasini,

KARYOKA: Kumasin Ustiinde ve altinda zikzak gérinimunde, 6zelliklee giysilerde kenar
kivirma lastik takma, kol ucu veya yakaya bant geeibirletirme araci ile kullanilan Ggneli
zincir dikisini,

KEMER: Giysinin bel kismina dikilen temizleme ve form agingarcayi,

KIBRIT CIMA: 0,3 cm geniiginde dikilen st dikii,
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KUP: Giysiye beden formu vermek ve model 6zglkazandirmak icin kalibin Gizerinde yapilan
boyuna kesiklerin okturdugu parcay!,

KUSGOZU: Giysinin deisik bolumlerine yapilan/agilan deliklere takilan kg madeni
halkayr,

LUPER: Dikis alti goruntiist zincir veya zikzak olan dikinakinelerinde alt iplik hareketini
sgilayan talyicl mekanizmayi,

MAK INE PARKI: Dikilecek modelin dik§ sirasina gére diizenlennmakineleri,

MASURA: Sanayi tipi diz makinelerde alt ipé hareket vermek igin tizerine iplik sarilan metal
makarayi,

MAN SET: Giysinin kol uclarini toplamak ve kullanim kola§isgglamak amaciyla kolgina
gecirilen, genellikle destekleme malzemesi ile legitiimis diz veyasekillendirilmis giysi
pargasini,

MEZURA: Uzerinde metre ya da in¢ 6lcii sistemi bulunan wakumalzemeden yapilgi
katlanabilir, kivrilabilir 8lcim aracini,

MOLA: Kaliba verilen yedirme payini,
MOSTRA: Bedenden cikan yaka formlari ve fermuarli 6n kaparda beden 6n i¢ parcasini,
NACE: Avrupa Toplulgu'nda ekonomik faaliyetlerin istatistiki siniflamas

OVERLOK: Degisik kumas cssitlerine ve glemlere gore farkli tipleri bulunan, surfile,
temizleme, birlgtirme amaciyla kullanilan dikimakinesinde gercelgtrilen islemi,

PASKALA: Buhar kazanina lga, hava ¢cekme sistemi cgtliginda kuma masaya yaptiran
utileme mekanizmasi,

PAT: Giysinin degisik yerlerine verilen kapama payli acgkl

PATLET: Dugmeleri veya fermuari gizlemek igin yapilan kgpa

PENS: Giysiye beden formunu vermek igin kaliptan alinagip

PERVAZ: Giysinin kavisli bolumlerini temizlemek icin dildh parcayi,

PIiLI: Giysiye form ve model 6zefli katmak amaci ile katlanarak verilen by

RECME DIKISI: Kumasin istiinde ciftgne diiz dik§ ve altinda zikzak géruniimiinde, ézellikle
orme giysilerde kenar kivirma lastik takma, kol waya yakaya bant gecirme bitieme araci
ile kullanilan iki igneli zincir dikisini,

REGULA: Sablona gore kesilmgi pargalarin dil§ paysiz-payl kaliplarla yeniden kesilip
dizeltilmesini,

RIVET: Kotlarda genellikle cep kisimlarinda kullanilanger,
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ROBA: Gomlek/elbise st boluminde form vermek ya da rhollgturmak icin kalibin enine
dogru bolinmesini,

SABLON: Dikis paylari verilmg, tim yazi ve daretlerin Gzerinde bulungu kesime hazir
kalib,

TELA: islenen kumga, hacim ve direng kazandirip, giysiye verilecadirbe katkida bulunarak
kumaa; dikim yilkanma, ttilenme gibi kallasabilecei islerlerde destek roli oynayan; giyside
beklenen gorinum, kalite ve etkiyi elde etmek ayladarkl usullerle tutturulan ara katmani,

YARDIMCI APARAT: Herhangi bir aracin géli amaclarla kullanilmasini giyan parcalari,

YARDIMCI MALZEME: Bir 0rinin hazirlanmasinda temel malzeme sindia
kullanilan malzemeyi,

YIRTMAC: Giyside hareket 6zgurdii sa&lamak ya da model uygulamak icin istenilen kisma
verilen aciklgi,

YUVARLAK ORME KUMA §: Ipliklerin igneler vasitasiyla ilmekler haline getirilerek
olusturulan esnek, elastik, dolgun ve yusak tekstil ylizeyleri

ifade eder.
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1. GIiRis

Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev T&di#i) (Seviye 4)ulusalmeslek standardi
5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunide anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan
“Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi Haklkindonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik
Kurumu Sektor Komitelerinin Kuruly Gorev, Caima Usul ve Esaslari Hakkinda Yodnetmelik”
hikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirgii istanbul Tekstil ve Konfeksiyothracatci Birlikleri

(ITKIB) tarafindan hazirlanstir.

Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev T#i) (Seviye 4)ulusal meslek
standardi, sektordeki ilgili kurum ve kurglarin gorgleri alinarak dgerlendirilmis, MYK
Tekstil, Hazir Giyim, Deri. Sektér Komitesi tarafi@n incelendikten sonra MYK Yo6netim

Kurulunca onaylanntir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1.Meslek Tanimi

Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev Taii) (Seviye 4), kalibi hazirlang
drtine belli bir sire icerisinde, model resmi veghknik foy dgrultusunda, model ve malzeme
Ozelligine gore diks tekniklerini uygulayan, modelhanedeki malzeme kgmani kullanarak
yuvarlak 6rme kumgan numune tretimi yapma bilgi ve becerisine saitigikli kisidir.

Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev Ttk (Seviye 4), numunenin kumae
dikis 6zelligine uygun utlsuni yapar ve kugnattii performansini gerlendirir. Orme kumga
ornesi Uzerinde esneme testleri ve kunaeformasyonunu 6nlemek igigne ucu kontroll yapar.

2.2.Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCED 97 542
ISCO 08 : 8153
NACE Rev.2 :14.13

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ilellgili Diizenlemeler

4857 Sayilis Kanunu

Calsanlarinis Sasligl ve Guvenlgi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik
Guvenlik ve Salik Isaretleri Yonetmelfi

Kisisel Koruyucu Donanimlariiyyerlerinde Kullaniimasi Hakkinda Y6netmelik

Ayrica is sgligl ve guvenlgi ve cevre ile ilgili yararlikte olan der mevzuat, kanun, tizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk dizayapilmasi esastir.

2.4. Meslek ilellgili Di ger Mevzuat

3308 Sayili Mesleki Eitim Kanunu

5362 Sayili Esnaf ve Sanatkarlar Meslek Kuglalu Kanunu

Is Kanunundliskin Calsma Siireleri Yonetmali

Is Kanunundliskin Fazla Cakma ve Fazla Sirelerle Caha Yonetmegi
Yillk Ucretli izin Yonetmelgi

Mesleki ve Teknik Eitim Yonetmelgi

Ayrica meslek ile ilgili yurirlikte olan ger mevzuat, kanun, tizik ve yonetmeliklere uyulmasi
esastir.

2.5. Galisma Ortami ve Kosullari

Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev k) (Seviye 4)'nin cagma ortami

yeterli buyuklukte, aydinlk vesin geresi icin eksiksiz teknik malzeme ile donatigrolmalidir.

Bu alanda caganlar gorevlerini dier calsanlarla gbirligi ve egidim iginde yuritmek
durumunda olduklari igin koordineli bir yapi icingalsmalidir.
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2.6. Mesleze Iliskin Diger Gereklilikler

Meslese iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev Ttli) (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

09UMS0042-22.12.2009 /00
Referans Kodu / Onay TariRiev. No

—

Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A.1.1 | Yasa veg yerine 6zgud saligl ve guvenlgi kurallarini uygular ve uygulanmasi
. ) s&slar.
Al Acil durum ve § sgligl ve
’ guvenligi talimatlarini Al.2 Is yerinde kagilasilabilecek riskleri belirler ve 6nler.
uygulamak — - —
A.1.3 | Aninda giderilemeyecek veya yetki alangiddaki acil durum veya kazayi derhal
ilgili personel ve acil hizmet birimlerine bilditir
A.2.1 | Cevre korumaya kar 6nlemleri yapilansin gereklerine uygugekilde &Grenir ve
; Sl . azami Olcide uygular ve uygulanmasirglaa
Iy yer ka“t?} (;ev.r.e Vel Cevre guvenlik 6nlemlerini : : -
A | saglig ve givenlgi A2 almak A.2.2 | Islemler sirasinda ve hazirlksamalarinda makine/fisel koruyucu donanim
politikalarini uygulamak kullanir ve yaninda ¢ajanlarin da kullanmasini gar.
A.2.3 | Dogal kaynaklarin daha az kullanimi icin gerekli tésp planlama ¢cagmalarina
katilr.
A.3.1 | islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlararegdalite gerekliliklerini
belirler.
Kalite giivence sistemi A3.2 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara ¢éfite gerekliliklerini saptar.
A.3 | gerekliliklerine uygun
calismak A.3.3 | Kalite sazlamadaki teknik prosedurlerigin kalite gerekliliklerine uygursekilde
yapar ve yapilmasini gkar.
A3.4

Kalite konusunda ilgili kjilere rapor verir.
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Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev Ttli) (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

09UMS0042-22.12.2009 /00
Referans Kodu / Onay TariRiev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

B.1.1 | Uriin hazirlamaya uygugekilde calsma ortamini diizenler ve temizlenmes

B.1 | Calsma ortamini hazirlamak salar
B.1.2 | Malzeme ve uriinlerin korunmasi igin gerekli 6nleringgir.
B.2.1 | Is glcu ihtiyacini Griin yoneticisi, modelist, tasasimvb. Kisilerle dasru olarak

B.2 | Yetkililer ile isi belirlemek tespit ede
B.2.2 | Isin teslim tarihini iriin terminine uygun olarak Ikgi.
B.3.1 | Teknik foye gore kesilmgiparcalari kontrol eder.

B.3 | Teknik foyd incelemek B.3.2 | Dikilecek urtiniinglem sirasini dikilecek modele goregdo tespit eder.
B.3.3 | isaretsablonlariyla model tizerinde gizilecek yerlerin iéspyapar.
B.4.1 | Model cizimi veya teknik foyde belirlenen dgkiekniklerini analiz eder.

5 | is organizasvonu vapmak B.4 | Dikis tekniklerini incelemek
y0rg yonu yap B.4.2 | Makinede ya da elde yapilacak gikekniklerini belirler.
o e Arac-gerec ve malzemeyi B.5.1 | Kullanilacak arag-gereg ve yardimci malzemelerimet® uygunlgunu inceler.
' incelemek - .

B.5.2 | Kullanilacak arag-gereg ve yardimci malzemelerindékuygunsekilde hazirlar.
B.6.1 | Model icin istenilen dikj tekniklerine gore kullanilacak makineyi belirler.

B.6 Makineye takilacak yardimci 562 — - — — - -

. aparatlari belirlemek .0. Model icin istenilen dilg tekniklerine gore kullanilacak aparati belirler.

B6.3 | Makineye diki teknigine uygun aparati takar.
B.7.1 | Hazirlanacak Urun igiryiplani yapar.

B.7 | Gorev d&ilimi yapmak
B.7.2 | Belirlenen § planina gére yardimci elemanlagalagilimi yapar.
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Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev Ttli) (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

09UMS0042-22.12.2009 /00
Referans Kodu / Onay TariRiev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C.1.1 | Makinelerin genel bakim ve onarimini makine bakmarancisina yaptirir.
C.1.2 | Makine kullanim talimatlari dgrultusunda makinenin yafiltresini periyodik
olarak dgistirir.
C.1 | Makinenin bakimini yapmak | C.1.3 | Makine kullanim talimatlari dgrultusunda makineyi periyodik olarakgfar.
C | Dikis makinelerini
kullanima hazirlamak C.1.4 | Makine kullanim talimatlar derultusunda makinedeki basit arizalari giderir.
C15 Makine kullanim talimatlari dgrultusunda makinenin yagdstergesini kontrg
o eder.

C.2.1 | Makine kullanim talimatlari dgrultusunda makinenin ginlik temigimi yapar.

C.2 | Makinenin temizlgini yapmak
C.2.2 | Makine kullanim talimatlar dg&rultusunda yg karterinin temizlgini kontrol eder.
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Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev i) (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

09UMS0042-22.12.2009 /00
Referans Kodu / Onay TariRielv. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

D.1.1 | Teknik foy ve modele gore kalip parca sayisini iareder.

D.1 | Kalp kontrolii yapmak
D.1.2 Teknik féy ve modele goére kalip bilgi yazilarinirkml eder (diizboy iplik, parca

D | Numune kesimi 6ncesi o adi, beden vb.).
kalip kontroll yapmak
D2 Kalibin dizeltilmesini D21 | Kalip izerinde tespit efii eksik ve hatalari ilgili Kiiye bildirir ve duzeltilmesini

saglamak

sgslar.
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Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev Ttli) (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

09UMS0042-22.12.2009 /00
Referans Kodu / Onay TariRielv. No

Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Model kumainin dgrulugunu teknik foy ve model gizimine gore kontrol eder.
E12 | Kumaa kalip yerlgiminin duiz boy iplgine uygun ve verimli yapiimasini gar.
E1 Ana kumain kesiminin
' yapilmasini slamak
E13 Dikis icin gerekli saretlerin kaliptan kum@a gecirilmesini sgar.
Numune kesiminin Kesilmis numune parcalarinin teknik foy ve kaliba gore kaltint yapar (parca
E yapilmasini sstamak E.1.4 | sayisi, parca yonleri, kumaogrulugu vb.).
E21 Teknik foye gore yardimci malzemelerin (tela, ipiix) dgrulugunu kontrol
- eder.
Yardimci malzemelerin L o -
E.2 | kesiminin yapimasini E22 Yardimci malzemeye kalip yegleninin diiz boy iplgine uygun ve verimli
' salamak - yapiimasini sglar.
E23 Kesilmis yardimeci malzeme parcalarinin teknik foy ve kaliee kontroliini

yapar.
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Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev Ttli) (Seviye 4) 09UMS0042-22.12.2009 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay TariRielv. No
Gorevler islemler Basarim Olgditleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Overlok iplik sayisini (3 iplik, 5 iplik) teknik fpve dikis 6zelligine gore belirler
F.1.1 | ve makineyi ayarlar.

F1.2 Overlok ignelerini kuma 6zelligine gore secer ve gou yonde takar.

F1.3 Dikis esnasinda kurgm delinmemesi/yirtiimamasi igignie ucu kontroll yapar.

Overlok makinesinde kullanilacak iplikumasin rengine, 6zelfiine ve teknik

= Dikis makinelerinde dikim| F.1 Overlok makinesinde dikim foye gore secer.
yapmak
yapmak
(Devami var) F15 | Iplik takimsemasina uygun olarak iplioverlok makinesine takar.

Kumagin 6zelligi ve teknik foye gére numune kugézerinde overlok ayarini
F.1.6 | yapar (diki adimi, diki esnemesi, sargi gahii vb.).

F1.7 Overlok glemini kesilmi Griintin formunu bozmadan yapar.
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Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev Ttli) (Seviye 4) 09UMS0042-22.12.2009 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay TariRielv. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Teknik foy veya model ciziminde belirtilen dgkbzelligine gore (regme-karyoka)
F.2.1 | makine ayari yapar.

Makine ignelerini kuma/dikis 6zelligine gére (normal regcme, dar regme, karyoka)
F.2.2 secer ve dgru yonde takar.

F23 Dikis esnasinda kurgm delinmemesi/yirtiimamasi icignie ucu kontrol yapar.

Makinede kullanilacak ipli kumasin rengine, 6zelfiine ve teknik foye gore
F.2.4 seger.

F25 Ipligi, iplik takim semasina uygun olarak takar.

F | Dikis makinelerinde dikim| F.2 Rec¢me/Karyoka makinesinde ., - | Makineye modele uygun aparati takar ve iplik/taosigyarini yapar (biye vb.).

yapmak dikim yapmak

(Devami var)

E2.7 Dikis adim ayarini teknik foy ve kumpézelligine gére yapar.

Numune kumalizerinde dikjin sgslamhgini, esnemesini kontrol eder ve gerekil
F.2.8 ayarlari yapar.

F2.9 Teknik foy ve kalipta belirlenen kenar katlama pdlgilisiine gore siper takar.

Dikis bitiminin dizgin olmasini giar (dikis ek yerinin arka bedene denk gelmesi,
F.2.10 baslangi¢ ve bitg dikisinin Ust Gste gelmesini gama vb.).

F2.11 Dikiste duzgunlik ve netlik gtar (dikis atlamasi, dikite esrilik vb. olmamasi ).
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Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev Ttli) (Seviye 4) 09UMS0042-22.12.2009 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay TariRielv. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

F3.1 Makine ignesini kuma 6zelligine goére secer ve gou yonde takar.

F3.2 Dikis esnasinda kurgm delinmemesi/yirtiimamasi icigrie ucu kontroli yapar.

F3.3 Kullanilacak iplgi kumagin rengine, 6zelfiine ve teknik féye gore secer.

F3.4 Iplik takimsemasina uygun olarak iglimakineye takar.

F3.5 Dikis adim boyunu teknik foy ve/veya kugaagore ayarlar.
F.3 | Sanayi tipi diz dikd
makinesinde dikim yapmak F.3.6

Numune kumgtizerinde dikjin saslamligini kontrol eder ve gerekli ayarlari
yapar
F3.7 Dikislerin balama ve bitiminde pekiirme (zikzak) diksi yapar.

F | Dikis makinelerinde dikim

k : —
{Sggﬁm var) F3.8 Kalipta belirlenen paylara gére dikim yapar.

F3.9 Dikis eklerinde bgluk olusturmamasina ve diin sékilmemesine dikkat eder.

F3.10 Modeldeki ke ve kavisleri diizgiin ve telgime uygun diker.

Fa1 Diger dikis makinelerinde Urtin 6zelliklerine uygun aparattakar

Diger dikis makinelerinde F 4.2 Diger dikis makinelerinde Urtin 6zelliklerine uygun dildyarlarini yapar.

F.4 dikim yapmak

Diger dikis makinelerinde makine kullanim 6zelliklerine uyguakilde dikim

F4.3 | Vapar.
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Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev Ttli) (Seviye 4) 09UMS0042-22.12.2009 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay TariRielv. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

F.5.1 Igneyi kuma 6zelligine uygun secer ve makineyegdo yonde takar.

F.5.2 | Dikis esnasinda kurga delinmemesi/yirtiimamasi igiggine ucu kontroll yapar.

F.5.3 | Kumas rengine, 6zelfiine ve teknik foye gore igli secer.

F5.4 | Iplik takimsemasina uygun olarak ipiiilik makinesine takar.

F5 | ilik agmak F.5.5 ilik otomatinda kumga gore iplik gerginiini ayarlar.

5.6 | llik boyunu digmeye ve teknik féye uygusekilde ayarlar.

F.5.7 | Dikis sikigi ayarini modele ve kurga uygunsekilde yapar.

Teknik féy ve model ciziminde belirtilen ilik sayma ve konumuna gore ilik
yerlerini isaretler.

F | Dikis makinelerinde dikim F.5.9 | Isaretlenen yerlere ilik aar.
yapmak

F.5.8

F.6.1 | Igneyi kuma ozelligine uygun secger ve makineyegdo yonde takar.

F.6.2 | Dikis esnasinda kurgan delinmemesi/yirtiimamasi igigne ucu kontrolt yapar.

F.6.3 | Kumas rengine, 6zelfine ve teknik foye gore igli secer.

F.6.4 | Iplik takimsemasina uygun olarak iliilik makinesine takar.

F.6 | Digme dikmek F.6.5 | Dugme delik sayisina gore otomati ayarlar.

F.6.6 | Dugme otomatinda iplik gergirgini modele uygurekilde ayarlar.

F.6.7 | Dikis adimini dgmeye gore ayarlar.

F.6.8 | lliklere gore digme dikim yeri saretini alir.

F.6.9 | Belirlenen noktalara uygun gine diker.
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Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev Ttli) (Seviye 4) 09UMS0042-22.12.2009 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay TariRiev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Boyuna kuplari teknik foy, model ¢izimi ve kaligialirlenen garetlere gore
diker.

G.12 Enine kuplari teknik féy, model cizimi ve kaliptallslenen garetlere gore diker.

G.11

G.1 | Kup/kesik dikimi yapmak

Bedene takilan kol modellerini teknik foy, modetigii ve kalipta belirlenen

G.21 |. .
G2 | Kol dikimi yapmak isaretlere gore diker. _ __ _ .
G229 Bedenden c¢ikan kol modellerini teknik foy, modeliii ve kalipta belirlenen
isaretlere gore diker.
G31 Bedene takilan yakalari teknik féy, model cizimikadipta belirlenensaretlere
gore diker.
G.3 | Yaka dikimi yapmak G329 B?dengen cikan yakalari teknik foy, model ¢izimikedpta belirlenensaretlere
gore diker.
G | Degisik dikim tekniklerini G33 Sekline gore isimlendirilen yakalari (U, V yaka vieknik fdy, model cizimi ve
kullanarak numune dikimi o kalipta belirlenensaretlere gore diker.
yapmak GAa1 Aplike cep modellerini teknik féy, model cizimi \&lipta belirlenensaretlere
(Devami var) o gore diker.
G492 Piki sten acilan c.ep modellerini teknik fdy, model cizivei kalipta belirlenen
G.4 | Cep dikimi yapmak isaretlere gore d|ker._ _ _ _ _ _
G.A43 Fletolu cep modellerini teknik foy, model ¢izimi Walipta belirlenensaretlere
gore diker.
G.44 Model uygulamali cep modellerini teknik foy, mod&timi ve kalipta belirlenen

isaretlere gore diker.
G.5.1 Buzguleri teknik foy, model ¢izimi ve kalipta bédinen garetlere gore diker.

Pilileri/pilikaseleri teknik foy, model cizimi ve kalipta belirlem@aretlere gére
diker.
Godeleri/volanlari teknik foy, model ¢izimi ve katia belirlenengaretlere gére
diker

G.5 | Model uygulamal drin dikimi G.5.2
yapmak

G.5.3
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Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev Ttli) (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

09UMS0042-22.12.2009 /00
Referans Kodu / Onay TariRielv. No

Gorevler islemler Basarim Olgditleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.6.1 | Fermuarlar teknik foy, model cizimi ve kalipta ibeinen saretlere gore diker.
G6.2 Basit/gizli/parcali patlar teknik foy, model cizime kalipta belirlenensaretlere
gore diker.
G6.3 Model uygulamal patlari teknik foy, model ¢izine kalipta belirlenersaretlere
G.6 | Kapama paylarina dikim - gore diker.
yapmak G6.4 Kruvaze kapamalari teknik foy, model ¢izimi ve k& belirlenengaretlere gére
o diker.
G65 Tek sira dé@meli kapamalari teknik foy, model gizimi ve kaliftalirlenen
isaretlere gore diker.
G71 Ribana calkmalarini teknik foy, model ¢izimi ve kalipta bedinen §aretlere gore
diker.
G729 Lastik calsmalarini teknik foéy, model ¢izimi ve kalipta bedirlen saretlere gore
diker.
G73 Bel calsmalarini teknik foy, model cizimi ve kalipta bedirlen garetlere gére
G | Degisik dikim tekniklerini . o diker. __ - _ _
kullanarak numune dikimil G-7 | Kenar temizleme dikimi G.74 B_|ye calsmalarini teknik foy, model cizimi ve kalipta bedinien garetlere gore
yapmak yapmak diker.
G75 Pervaz caiimalarini teknik foy, model ¢izimi ve kalipta bedinen garetlere gore
diker.
G.7.6 | Baski dikiini teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenegaretlere gore diker.
G77 Manrset ¢calgmalarini teknik foy, model ¢izimi ve kalipta bedirlen §aretlere gore
diker.
Teknik foy ve model ¢izimine gore dikilen ana maleeparcalarini bir bttin
G.8.1 . L
olusturacaksekilde birlestirir.
Teknik féy ve model cizimine gore dikilen yardinmalzeme (astar, elyaf, ribana
G.8.2 S . o
G.8 | Uriin olusturmak \./_b.) parcalarini bir bitiin odturacaksekilde birlestirir.
G83 Urline gerekli firma ve beden bilgi etiketlerini tek foy ve model ¢izimine gére
diker.
G.84 |Anave yardimci malzemeleri bigtererek triin dikimini tamamlar.
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Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev Ttli) (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

09UMS0042-22.12.2009 /00
Referans Kodu / Onay TariRiev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H11 Utii paskalasinin/masasinin hazirlanmasiglasa
H.1.2 Buhar Unitesine/kazanina yeteri kadar su konulmasgtar.
Utiiniin kullanima
H.1 hazir] K
azirlanmasini gama H13 Utlintin taban temiztini kontrol eder.
H.1.4 Utd 1sisinin Griine gore ayarlanmasirglaa
Modelin Gtllenecek yerlerini teknik foy, model ¢igive kalipta belirlenen
H.2.1 isaretlere gore inceler.
H | Utileme yapmak H.22 Model ve kuma 6zelligine gore ara Utlleme yapar.
Ho2 | Arautileme yapmak
H23 Modele ve kumadzelligine gore dik§ agma ttlusund yapar.
H.2.4 Modele ve kumgozelligine gore kumg esnetmeden digi 6n ylzinden Gtdler.
H3.1 Modele uygursekilde tela yaptirilacak kumai Gttler.
Teknik foy, model cizimi ve kalipta belirlenegaretlere gore telayl kurga dgru
H.3 | Tela yapstirmak H.3.2 | olarak yerlgtirir.
H.33 | Kumas Ozelligine gore telayl kuma yapstirir.
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Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev i) (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

09UMS0042-22.12.2009 /00
Referans Kodu / Onay TariRielv. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
.1.1 Uriin 6l tablosunu inceler.
11 | Dikilmis driintin 6lgu 1.1.2 | Olgl tablosunda belirlenen 6lgt birimini kullaneng./ing).
kontrolini yapmak
I.L1.3 | istenilen 6lcii tablosuna gore dikilgnirini mezura ile olger.
I.2.1 | Olgii tablosunda belirtilen toleransgdelerini inceler.
I Son dl¢i kontrolini
yapmak 1.2.2 | Olgii tablosuna gore tolerans dahilindeki ve hadeki 6lguleri tespit eder.
Ol farklarini tespit etmek 123 ToI.(.er.:.:ms o] t‘)lgulerln sebebini tespit edéealip hatasi, dikim hatasi, kesim hatasi
1.2 ve Utii cekmesi).
1.2.4 | Hata tespitlerini 6l¢ii kontrol tablosuna yazar.
1.2.5 Hata tespitlerinin dl¢t tablosuna uygun olarak gldeesini s&lar.
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Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev Ttli) (Seviye 4) 09UMS0042-22.12.2009 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay TariRiev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

J.1.1 | iplik kalitesini, rengini ve kunmg uygunlgunu teknik féye gore kontrol eder.

312 Dikis duzgunligl, s&lamhgl ve adim boyu 6zelliklerini teknik foye gore kowitr
| eder.

J.1.3 | Teknik foyde belirlenen dikidzelliklerinin tretime uygunigunu kontrol eder.

J.1 | Arakalite kontrol yapmak

J.1.4 | Aksesuar ve siisleme malzemelerinin trlne, dikimérggme uygunigunu kontrol
eder.

J.1.5 | Ana ve yardimci malzemelerin (itii performansini kaireder.

J | Kalite kontrol yapmak J.1.6 | Ut sonrasi Uruin dlgu @asikliklerini ve kumas deformasyonunu kontrol eder.

1.1.7 | Numune uretimglemlerinin Griin ergonomisi ve kullanici guvergrlkriterlerine
uygunlygunu kontrol eder.

J.2.1 | Bitmis uriin élculerinin 6lcii tablosuna goére kontroliinipga

Uriin Gzerindeki siisleme ve aksesuarlarin yerlegrilcilerini model
Ozelligine/teknik foye gore kontrol eder.

J.2.2

J.2 | Son kalite kontrol yapmak

J.2.3 | Etiket yerlerinin ve iceginin teknik foye goére dgrulugunu kontrol eder.

J.2.4 | Arave son kontrolde kurgamalzeme, kalip ve Uretim surecinde tespigektatalari
ilgili birime yazili olarak bildirir.
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Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev Ttli) (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

09UMS0042-22.12.2009 /00
Referans Kodu / Onay TariRielv. No

Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
K.1.1 | Kanun ve yonetmete uygun olarak megi@i icra eder.
K1 Mesleki kanun ve
yonetmelikleri takip etmek K.1.2 Yeni kanun ve yonetmeliklerdeki gigiklikleri takip ederek maduriyetlere sebep
| olmamaya 6zen gosterir.
K.2 | Mesleki yayinlari takip etmek| K.2.1 | Gérsel ve yazili yayinlari takip eder.
Mesleki geliime iliskin K.3.1 | Mesleki gerekliliklere gore firma igi ve firmagliegitim faaliyetlerine katilir.
K faaliyetleri yirutmek o
K3 Meslekle ilgili ezitim
' faaliyetlerine katiimak K.3.2 | Meslekle ilgili yenilikleri takip eder.
K.3.3 | Meslekle ilgili fuar, sergi, seminer gibi organigaslara katilir.
K41 Calsanlarin gitim ihtiyacini sektdrdeki dgsim ve gelsimlere ve modelhanede
Yaninda cakanlara gitim olusan aksakliklara gore tespit eder.
K.4 vermek
K.4.2 | Mesleki eitim ihtiyacina gore caganlara gitim verir ve/veya verilmesini ggar.
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3.2. Kullanilan Arag, Gerecg ve Ekipman

1. Biz

2. Cetvel caitleri

3. Cizgi tas!

4. Igne caitleri

5. iplik ¢esitleri

6. Kirtasiye malzemeleri

7. Kisisel koruyucu donanim

8. Kompresor

9. Koruyucu ve ol¢u siperlikleri
10. Orme diki makineleri
11. Orme (yuvarlak 6rme) dikimakinesi aparatlar
12. Orme diki makinesi aksesuarlari
13. Orme kuma ¢ssitleri
14. Tamir kutusu
15. Utu

3.3.Bilgi ve Beceriler

. Arag, gerec¢ ve ekipman kullanma bilgi ve becerisi
. Beden dlcileri bilgisi

. El becerisi

. El-g6z koordinasyon becerisi

. Gorsel algiya sahip olma

. Is sgglig1 ve guvenlgi bilgisi

. Isyeri calsma prosediirleri bilgisi
. Kalip olgtileri bilgisi

. Malzeme bilgisi

Meslese iliskin yasal dizenlemeler bilgisi
. Mesleki matematik bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Meslekteki teknolojiye ikkin bilgi
. Mesleki kalip bilgisi

. Ogrenme ve gretme yeteng

. Orme kuma bilgisi

. Orme kuma dikim bilgisi

. Problem ¢6zme yetepe

. Renk bilgisi

. Renkleri ayirt edebilme becerisi
. Susleme bilgisi
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3.4. Tutum ve Davranislar

Anlama ve dgerlendirme yetengne sahip olmak
Dikkatli olmak

Dinleme yetengne sahip olmak

Go6zlem yapma yetegme sahip olmak
fletisim yetengine sahip olmak

ikna yetengine sahip olmak

Is sagligl ve glvenlgi kurallarini uygulamak
. Karar verme yeterggne sahip olmak

. Organizasyon yetegizme sahip olmak
Takim calgmasina yatkin olmak

. Zamani iyi kullanmak
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Model Makineci(Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev T¢k¥}Seviye 4) 09UMS0042-4 / 22.12.2009 / 00
Ulusal Meslek Standardi Referansdkid Onay Tarihi / Rev.No

4. OLCME, DE GERLENDIRME VE BELGELEND iRME

Model Makineci (Yuvarlak Orme Hazir Giyim ve Ev i) (Seviye 4), meslek standardini esas
alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme amkcyapilacak dlgcme ve derlendirme, gerekli
sartlarin sg@landigl 6lcme ve dgerlendirme merkezlerinde yazili velveya sozli teove
uygulamali olarak gercelgérilecektir.

Olgme ve dgerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu mestekdardina gére hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme veggéendirme ile belgelendirmeye skin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmgekercevesinde yaratilr.
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