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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ANA MALZEME: Bir Grandn hazirlanmasinda kullanilan temel malzgme

APARTURA: Kol yirtmacini temizlemek icin dikilen pati,
APLIKE: Giysiye Ustten takilan parcays,

APOLET: Giysilerin omuzlarina sis olarak takilan parcayi,
BAZ KALIP: Uzerine model uygulanilacak ana kalibi,
Biz: Isaret amach kullanilan delici aleti,

BIYE: Giysinin deisik boliimlerini temizlemek ve/veya siuslemek icin bk malzemeyle
yapilan glemi,

BUZGU: Giysiye form vermek ve/veya model uygulamak icull&nilan, bolluksuz kisma
buzullerek eklenen bolfu,

CETVEL: Kullanima uygun uzunlukta, diizgin kenarl, cmi&hatizim aracini,
CONTA: Giyside basen ile bel arasindaki bolgeye form wdrigin kalibin bolinmesini
CATMAK: Iki parcanin dikilerek birlgirilmesini,

CIMA: 0 -2 mm geniikte dikilen st diksi,

CIT: Dikis birlesimini gosterengaret ve ¢entikleri,

D.B.1.: Diiz boy iplgi,

DIKIS PAYI: Kaliba dikim icin gerekli fazlaliklarin verilmesin

DIJIT MASASI: Elde hazirlanan kaliplarin ¢izgi vearetlerinin bilgisayara aktariimasi
sglayan elektronik dizege

DUZBOY IPLIK: Kalip tizerinegaretlenen, kuman ¢zgil yoniinii gosteren ¢izgiyi,
DRAPAJ: Kumsin ya da kalip k&adinin giysi konumundaki gortgind,

ESEL: Minyatur kahp c¢izimlerinde kullanilan, metreninelb oranlarinda kugulttlmgi
Olgulerinin bulundgu 6lgme aracini,

FIRFIR/FARBELA-FARBA: Giysinin deisik bolimlerine eklenen biizgulu parcayi,

FLETO CEP: Kesikli (yarma) cep kenarlarina gecirilen farkengliklerdeki bantseklindeki
parcayl,

GAZE: 0,5 cm ve Ustl geglikte dikilen Ust diksi,

GODE: Ustli dar uca dgru genileyerek acilan pargayi,
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GONYE: Acl ¢izim ve 6lgiimlerinde kullanilan araci,
ISCO: Uluslararasi standart meslek siniflamasini,

JAPONE: Omuz formu verilmy olan kol ortasi yaka oyuntusundan kol ucuna katilisli,
kolun bedene takildi bir kol evi olmayan, bedenden ¢ikan kogidei,

KARTELA: Boya, kumg, hal gibi GrGnlerin ¢gt ve renklerini kicuk parcalar halinde
gosteren listeyi,

KAPAMA PAYI: Pat kenari ile giysi ortasi arasindaki mesafeyi,
KEMER: Giysinin bel kismina dikilen temizleme ve form aghgarcayi,
KIBRIT CIMA: 0,3 cm genii ginde dikilen ust dikgi,

K.K. : Kuma katini,

KOLEV I: Giyside kolun takildii bolimii,

KORSAJ: Ust bedende giis altindan belin bitimine kadar, alt bedende tatifhile kalca
diUsUklUgl arasindaki,bedeni saran yapgdgillendirilmis enine kesikleri,

KRUVAZE: Kapamali giysi modellerinde, kapama payinin gereldn 6lciden daha fazla pay
verilerek calgildigl kapama ¢gdini,

KUP: Giysiye beden formu vermek ve model 6zglkazandirmak icin kalibin tzerinde yapilan
boyuna kesiklerin okturdusu parcayi,

MAKAS: Kesim yaparken kullanilan araci,

MAKROSKOP IK ANATOM 1i: insan viicudunugekil ve yapisiyla, bu okumlarin birbirleri
ile olan iligkilerini ¢iplak gozle inceleyen bilim dalini,

MAN SET: Giysinin kol, paca uclari gibi bélumlerini toplakae kullanim kolaylgl salamak
amaciyla gegcirilen, genellikle destekleme malzemniessertlgtiriimis diiz veyasekillendirilmis
giysi parcasini,

MEZURA: Uzerinde metre ya da in¢ olgii sistemi bulunan ygakumalzemeden yapilgi
katlanabilir, kivrilabilir 8lcim aracini,

MOLA: Kaliba verilen yedirme payini,

MOSTRA/KLAPA: Bedenden cikan yaka formlari ve fermuarl 6n kagdanda beden 6n i¢
parcasini,

MULAJ KA GIDI: 1/1 6lgilerde kalp cizimi hazirlamada kullanilaee kadl,
NACE: Avrupa Toplulgu'nda ekonomik faaliyetlerin istatistiki siniflamasg

OYA: 1-Genellikle kol evine takilan ipgerit telayi, 2- Stisleme amacl kullanilan malzemeyi
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PASTAL PLANI: Ana kalibi hazirlanngive istenilen bedenlerde serilegnmalat kaliplarinin
imalat kuma eni ve sipak asortisine gore hazirlanan yaria planini,

PAT: Giysinin deisik yerlerine verilen kapama payli ackl

PATLET: Dugmeleri veya fermuari gizlemek icin yapilan kapa

PENS: Giysiye beden formunu vermek icin kaliptan alipani,

PERGEL: Yay ve daire ¢izimlerinde kullanilan araci,

PERVAZ: Giysinin kavisli ve duz kenarlari temizlemek i¢iazirlanan ilave parcayi,
PELUR KA GIDI: Kopya calsmalari icin kullanilan cgtli renklerde ince kaidl,
PIiL1: Giysiye form ve model 6zefli katmak amaci ile katlanarak verilen by

PISTOLE: Minyatiir kalip ¢iziminde kavislerin diizgun cizilthesi icin kullanilan, dgisik
sekilleri olan ¢izim aracint,

PLOTTER KA GIDI: Plotter makinesinde kullanilan yakanli veya yapkansiz cizim
kagidini,

PLOTTER MAK INESI: Biiyiik ebatli ve genellikle rulgeklinde kait kullanilan giziciyi,
PUNTERIZ DIKIS: Giysiyi siislemek ve diki saslamlastirmak icin yapilan sarma dij

REGLAN: Kol takim yerinin verev bir hat ofturarak 6n ve arka yaka oyuntusuyla kitilg,
kol Ustl boydan dikli veya dikissiz kol tartnd,

REGULA: Sablona gore kesilmi parcalarin diki paysiz-payli kaliplarla yeniden kesilip
dizeltilmesini,

RIGA: 1/1 olculerde kalip cizimi yapilirken kavisli yerile diizgiin cizilebilmesi icin
kullanilan, dgisik kavissekilleri olan ¢izim aracint,

RIVET: Giysilerin cep kisimlarinda kullanilan pergini,

ROBA: Gomlek/elbise Ust boliumunde form vermek ya da rholigturmak icin kalibin enine
dogru bolinmesini,

SASON: Pensi,

SABLON: Dikis paylari verilmg, tim yazi ve daretlerin Uzerinde bulungu kesime hazir
kalibi,

TEKSTIL YUZEYLER i: Konfeksiyon (retiminde kullanilan ipliklerden, léfden veya
ipliklerle liflerin kombinasyonlarindan Uretilen g#i ylzeyleri,

TELA: islenen kumga hacim ve direng kazandirip, giysiye verilecekrbikatkida bulunarak,
kumaga dikim yilkanma, Gtilenme gibi kallasabilecesi islerlerde destek roli oynayan, giyside
beklenen gorinum, kalite ve etkiyi elde etmek ayladarkli usullerle tutturulan ara katmani,
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VOLAN: Dairesel hareketlerle bolluk verilerek hazirlanangayi,

YARDIMCI MALZEME: Bir drinin hazirlanmasinda temel malzeme sindia
kullanilan malzemeyi,

YIRTMAC: Giyside hareket 6zgurii salamak ya da model uygulamak icin istenilen kisima
verilen aciklgini

ifade eder.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Taev. No
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1. GIRIS

Modelist (Seviye 4)ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Komu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca cikartilan “Uluddkslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurum&ektér Komitelerinin Kurulg, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslar Hakkinda Yonetmelik” hikimlergdre MYK'nin goéreviendirgii

Istanbul Tekstil ve Konfeksiyolhracatci Birlikleri {TKIB) tarafindan hazirlanstir.

Modelist (Seviye 4ulusal meslek standardi, sektoérdeki ilgili kurum ve kugldmn gorileri
alinarak deerlendirilmis, MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi rafindan

incelendikten sonra MYK Yo&netim Kurulunca onaylagtmi
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu /a@arihi / Rev. No

2. MESLEK TANITIMI

2.1.Meslek Tanimi

Modelist (Seviye 4) birim yodneticisi denetimindezir giyim sektériinde temel kadin, erkek
ve cocuk giyim modellerinin Ol¢l tablosunu, ana sexili kaliplarini hazirlayan, numune
dretimi yapilmasini ggayan kiidir.

2.2.Meslgzin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7532 (Kuma, deri vb. kalip yapimcilari ve kesimcileri)
2.3.Saglik, Guvenlik ve Cevre ilellgili Diizenlemeler

4857 Sayilis Kanunu

Calisanlarinis Sasligl ve Guvenlgi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik
Guvenlik ve Salik isaretleri Yonetmefi

Kisisel Koruyucu Donanimlariiyyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Ydénetmelik

Ayrica is sa&ligl ve guvenlgi ve cevre ile ilgili yururlukte olan kanun, tuzike
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk dizayapilmasi esastir.

2.4.Meslek ilellgili Di ger Mevzuat

3308 Sayili Mesleki Eitim Kanunu

5362 Sayili Esnaf Sanatkarlar Meslek Kusida Kanunu

Is Kanunundliskin Calsma Siireleri Yonetmeli

Is Kanunundliskin Fazla Cakma ve Fazla Surelerle Caha Yonetmeli
Yillik Ucretli izin Yonetmelgi

Ayrica meslek ile ilgili yururlukte olan kanun,ziik ve yonetmeliklere uyulmasi esastir.
2.5.Calisma Ortami ve Kosullari

Modelist (Seviye 4)'in ¢cagma ortami yeterli buyuklikte, aydinhk vgn icrasi icin eksiksiz
teknik malzeme ile donatiimolmalidir.

Bu alanda caanlar gorevlerini gletme buyukligine gore dg@smekle birlikte, tasarimci,
misteri temsilcisi, Uretim planlamacisi, model makinemodel kesimci ve uzman
modelistlerle gbirligi ve esgiduim icinde yuritmek durumundadir.

2.6.Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Mesleze iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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Modelist (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILi

3.1.Gorevler, Islemler ve Baarim Olgiitleri

10UMS0055-4 / 23.02.2010 /00
Refies Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A1l Yasa ve§ yerine 0zgig sali gl ve guvenlgi kurallarini uygular ve uygulanmasini
o sglar.
Acil durum ve § sgligl ve
guvenigi talimatlarini A.1.2 | is yerinde kagilasilabilecek riskleri belirler ve onler
Al uygulamak o Y astiay '
A13 Aninda giderilemeyecek veya yetki alangiddaki acil durum veya kazayi derha
o ilgili personel ve acil hizmet birimlerine bilditir
A1 Cevre korumaya kar dnlemleri yapilansin gereklerine uygugekilde @renir ve
- azami Olcide uygular ve uygulanmasirglaa
Is yeri kalite, cevre vesi - . .
A ssyl N > € i & Cevre guvenlik 6nlemlerini Islemler sirasinda ve hazirlikamalarinda koruyucu donanim kullanir ve gah
&li1gl ve guvenlgi A.2 A.2.2
politikalarini uygulamak almak arkadalarinin da kullanmasini gkar.
A23 Dogal kaynaklarin daha az kullanimi igin gerekli tés@ planlama ¢ajmalarina
- katilr.
A31 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlararegkalite gerekliliklerini
7| belirler.
Kalite glivence sistemi
A.3 | gerekliliklerine uygun A.3.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara géaliee gerekliliklerini saptar.
calismak
A33 Kalite sagglamadaki teknik prosedurlerisin kalite gerekliliklerine uygursekilde

yapar ve yapilmasini gkar.
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Modelist (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0055-4 / 23.02.2010 /00
Refies Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

[}

Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.1.1 | Model hazirlamaya uyguwekilde calsma ortamini diizenler.
B.1 | Calma ortamini hazirlamak
B.1.2 | Model hazirlamaya uyguekilde calsma ortaminin temizlenmesinigar.
B.2.1 Modelin ana ve yardimci malzemelerini tasarimciaveyisteriden gelen bilgilere gor
Modele uygun arag, gereg, - hazirlar.
B.2 | ekipman ve malzeme
hazirlamak . . :
B.2.2 | Modele uygun cizim arag, gere¢ ve ekipmanlari leglive kullanima hazirlar.
B | Is organizasyonu yapmak | B3 Isini planlamak B.3.1 | Hazirlanacak urline uygun siire¢ ve zaman planlayaasir.
Ana malzemelerin Utl, yikama, esneme vesdildrformansini kumave model
B.4.1 | 6zelligine gore test eder.
B.4.2 Yardimci malzemelerin Utd, yikama, esneme vesdikirformansini kungave model
Malzeme performansini test o Ozelligine gore test eder.
B.4 | etmek*
B.4.3 Ana ve yardimcl malzemelerin performans test samugl sletme ve miteri
o kriterlerine gére yorumlar.
B.4.4 | Test sonuglarini kontrol ve onay igin birim yonigice teslim eder.

* Modelist, firma 6l¢gine gore tanimlanaglemin yapilmasini sdayabilir.
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Modelist (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

10UMSO0055-4 / 23.02.2010 /00

Refies Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C.1.1 | Modelin bilgilerini yazili veya s6zlu olarak birigoneticisi veya tasarimcidan alir.
C.1 | Model bilgilerini incelemek C12 Modelin kuma, aksesuar ve yardimci malzemesini numune veya Ingzienine
o gore inceler.
C.1.3 | Modelin formu ve dikj 6zelliklerini numune veya model ¢izimine gore ilece
co21 Model ¢izimi Uzerinde numune veya model cizimineeggenslik ve uzunluk
- Olculerini oranlar ve yerlerini belirler.
C2 Model dlgum yeri ve C22 Model cizimi lizerinde numune veya model ¢gizimineegip ve kesiklerin
' oranlarini belirlemek “=% | olculerini oranlar ve yerlerini belirler.
Teknik foy hazirlamak Modelin 6zellgine ve tasarimcidan gelen bilgilere goére siislemakgesuar
C D C.2.3 o :
(Devami var) =2 | #lculerini kontrol eder veya belirler.
C.3.1 | Teknik ¢izim formunu numune veya model ¢izimineeybazirlar.
C.3.2 | Modelin 6n ve arka gorintiisiinii numune veya modahane gore cizer.
s Modelin teknik cizimini, c33 T"ekn|k Gizimde ayrintili olarak gosterilmesi gerB_kI?o.I.umIe.zrl, dik ozelliklerini,
. isaret ve sembollerini yapma stisleme ve aksesuarlarini numune veya model ¢igigbne cizer.
c34 Teknik ¢izim Gzerinde modelin gatik ve uzunluk 6l¢tlerinin 6lcim yerlerini v
e kodlamalarini triine gore ¢izer ve yazar.
C.3.5 | Teknik gizim Uzerinde diki sisleme ve aksesuar 6zelliklerini Griine gorergize

)
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Modelist (Seviye 4) 10UMS0055-4 / 23.02.2010 /00

Ulusal Meslek Standardi Refies Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Adi Kod Adi Kod Aciklama
cal Genglik ve uzunluk olcilerinin isimlerini, kodlarini|¢il deserlerini teknik foy ve
o Olciim yerine gore yazar.
ca Model 6l¢ii tablosu Ca2 Beden numarasi veya harfini ulusal ve uluslardtadin beden tanimlamalarina
' hazirlamak o gore yazar.
C.4.3 | Olglerin tolerans deerlerini isletme veya miteri standartlarina gore yazar.
c Teknik foy hazirlamak
C51 Ana kumain ismini, kargimini, renk/baski/desen 6zelliklerini ve teknik fik&erini
o ~ tasarimci veya ngteriden gelen bilgilere gore yazar.
C5 Malzeme bilgi kartini
' hazirlamak Yardimci malzeme ve aksesuarlarin ismini, {amni, renk/baski/desen
C.5.2 | ozelliklerini, teknik 6zelliklerini tasarimci veyausteriden gelen bilgilere gére
yazar.
C6 Birim yoneticisine bilgi C6.1 Teknik foy ile ilgili hazirladgl ¢alismalari kontrol ve onay igin birim yoneticisine
: vermek e teslim eder.
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Modelist (Seviye 4) 10UMS0055-4 / 23.02.2010 /00

Ulusal Meslek Standardi Refies Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgditleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

D.1.1 | Urln 6lgii tablosuyla giysi kalibi hazirlar.

D.1.2 | Bigki sistemiyle giysi kalibi hazirlar.

Cesitli yéntemlerle giysi D.1.3 | Drapaj yontemiyle giysi kalibi hazirlar.

D.1 kahbi hazirlamak
D.1.4 | Hazir kaliplan kullanarak giysi kalibi hazirlar.
D.1.5 | Dikili aran o6lgulerini kullanarak giysi kalibi haar.
D.1.6 | Hazirladgl giysi kaliplarini kontrol ve onay igin birim yotieisine teslim eder.
D | Kalip hazirlamak D.2.1 | Basit etek modellerinin kaliplarini model dzgitie gére hazirlar.
D.2.2 | Basit t-shirt/sweatshirt modellerinin kaliplarinodel 6zellgine gére hazirlar.
D.2.3 | Basit bluz modellerinin kaliplarini model 6zgltie gore hazirlar.
Modelli basit giyim
urtinlerinin kaliplarini D.2.4 | Basit gdmlek modellerinin kaliplarini model 6zgitie gére hazirlar.
D-2 | hazirlamak

D.2.5 | Basit pantolon modellerinin kahplarini model dzgtie gore hazirlar.

D.2.6 | Basit elbise modellerinin kaliplarini model 6zglie gore hazirlar.

D.2.7 | Basit ceket modellerinin kaliplarini model 6zgiltie gore hazirlar.

D.2.8 | Hazirladgl kalibi kontrol ve onay i¢in birim ydneticisinesten eder.
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Modelist (Seviye 4) 10UMS0055-4 / 23.02.2010 /00

Ulusal Meslek Standardi Refies Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgditleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Kalibin dikis paylarini, ¢it yerlerini, delgi noktalarini moded dikim 6zellgine goére

El11 belirleyerek gizer.
E12 Kalip Uzerine garet, sembol ve tanimlayici bilgileri dikim ve kasbzelligine gore
h yazar.

E.1.3 | Model 6zellgine gore tela kullanilacak yerleri belirleyerelatghblonunu cgizer.

E.1 | Kesimsablonu hazirlamak E.1.4 | Kalp kazidini gizgi kenarlarindan keser.

E.1.5 | Delgi noktalarini kalipsaretlerine gore dgu sekilde deler.

Sablon hazirlamak
(Devami var) E.1.6 | Cit yerlerini kaliptagaretlenen noktalara gére gta sekilde keser.

E.1.7 | Hazirladgl kesimsablonunu kontrol ve onay i¢in birim yoneticisinslten eder.

E.2.1 | Model dzellgine gore cep yerini belirleyerek cegaietsablonlarini hazirlar.

. E.2.2 | Model dzellgine gbre pensaretsablonlarini hazirlar.
Isaretsablonu hazirlamak

E.2 (Devami var)

E.2.3 | Model dzellgine gore ilik-digme-citcit yerini belirler vesaretsablonlarini hazirlar.

E.2.4 | Model dzellgine gore baski-nakyerlerini belirler ve §aretsablonlarini hazirlar.
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Modelist (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi
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Refies Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E.2.5 | Model Uzerinde aksesuar yerlerini belirler yaretsablonlarini hazirlar.
E.2.6 | Model dzellgine gore susleme yerlerini belirler waietsablonlarini hazirlar.
E.2 | Isaretsablonu hazirlamak
E.2.7 | Model 6zellgine gore dik§ isaretsablonlarini hazirlar.
E.2.8 | Hazirladgi isaretsablonunu kontrol ve onay icin birim yoneticisinslte eder.
E31 Model 6zellgine gore dik§ payli veya paysiz Utl / kinm kalibi hazirlanageKeri
e belirler.
E Sablon hazirlamak ) E.3.2 | Utd kinm kalibini model 6zeltine gore cizer.
Ut / kinmsablonu
E.3
hazirlamak
E.3.3 | Kalip Uzerine gerekli yazi vagdretlerini yazar ve kalibi ¢izgi kenarlarindan kese
E.3.4 | Hazirladg ttd/kirnrmsablonunu kontrol ve onay icin birim yoneticisinslis eder.
E.4.1 | Regula kalibi hazirlanacak yerleri model 62@tie gore belirler ve cizer.
E4 | Regula kalibi hazirlamak E42 Regula I_<aI|b| Uzerinde _gerekll yazilari modelinike8zelliklerine gore yazar,
isaretleri alir ve kalibi cizgi kenarlarindan keser.
E.4.3 | Hazirladgl regula kalibini kontrol ve onay i¢in birim yorasine teslim eder.
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Ulusal Meslek Standardi Refies Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

F.1.1 | Ana malzemenin uygungunu teknik foy ve model 6zefline gore kontrol eder.

Numune Uretimi igin ana ve
F.1 | yardimci malzemeleri kontro| F.1.2
etmek

Yardimci malzeme ve aksesuar uyggniou teknik foy ve model 6zefine gore
kontrol eder.

F.1.3 | Kontrol sonuclarini birim yoneticisine bildirir.

Kumas, astar, tela gibi malzemelerin kesiminin modellldgme gore yapilmasini

F.2.1 3
sglar.

Numune kesiminin
yapilmasini slamak

Numune Uretimi F.2.2
yapiimasini sglamak
(Devami var)

F.2
Kesilmis trindn ana ve yardimci parcalarini kontrol edesaraiclarini birim
yoneticisine bildirir.

F.3.1 | Uriin parcalarinin teknik foy ve kaligaretlerine gore dikilmesini ghar.

Numune dikiminin

F.3 yapilmasini sglamak F.3.2 | Siuslemelerin, aksesuarlarin teknik foye ve numurgéye dikilmesini sglar.
F33 Dikilmi s Grtintn 6l¢ulerini dl¢i tablosuna goére kontrol edebirim ydneticisine
o bildirir.
F.4.1 | Model ve kuma 6zelligine gore ara ve bitmitrin tttlerin yapiimasini gkar.
. Numune Gitisiniin ve kuma 6zelligine g ve bitmilrin Gtulerin yapi Nl §

yapiimasini sglamak . _ L L R
F.4.2 | Urtnleri kontrol eder ve birim yoneticisine bildiri
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.5.1 | Numune geniik ve uzunluk dl¢ulerini 6l¢u tablosuna gore katteder.
Numunenin &It tablosuna | F.5.2 | Aksesuar ve yardimci malzemelerin boyutlarini véeyen yerlerini kontrol eder.

F.5 uygunlygunu kontrol etmek
F.5.3 | Tolerans dyi dlgulerini dlgu tablosuna gore tespit eder.
F.5.4 | Kontrol sonuclarini birim yoneticisine bildirir.
F.6.1 | Numune dik§ tekniginin model ve kumga uygunlgunu kontrol eder.

Numune dretimi F.6.2 | Numune diks tekniginin dogrulunu teknik foye gére kontrol eder.
F yapiimasini sglamak
(Devami var)
Numunenin dil§ 6zelligini D -

F.6 kontrol etmek F.6.3 | Numune dik§inin sazlamligini kontrol eder.

F64 Numune dikg iplik renginin dgrulugunu malzeme bilgi kartina gére kontrol
o eder.
F.6.5 | Kontrol sonuclarini birim yoneticisine bildirir.
£71 Numune aksesuarinin grmlugunu, yerini malzeme bilgi kartina ve teknik foye
. T gore kontrol eder.
F7 Numunenin aksesuar
' kontrolini yapmak

F.7.2 | Kontrol sonuclarini birim yoneticisine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.8.1 | Canli/cansiz manken Uzerinde yapilan provaya bytineticisi gli ginde katilir.
F.8.2 | Numuneyi d@ru olcllere sahip mankene giydirir.
Uriiniin insan viicuduna uyguglinu ve hareket serbegihi, durusunu, Gtiisini
F.8.3 o ) . <
model 6zellgi ve teknik foye gore kontrol eder.
F8a4 Astar durgu ve malzeme uyumunu model 6zgllie ve teknik foye gore kontrol
Lo L o eder.
F Numune Uretimi F8 Canli/cansiz manken lUzerinde
yapilmasini sdamak ' prova yapmak o ]
F85 Genel goérinimi ve numune atisinid model @zedive teknik foye gore kontrol
e eder.
F.8.6 | Numunede duzeltiimesi gereken yerlgaretler.
F8.7 Numunede tespit edilen eksik ve hatali bélimlehigkézerinde §aretler ve
e duzeltir.
F88 Yenilenmis kalibi 6l¢ tablosuna goére kontrol eder ve gessklyirim yoneticisi

denetiminde 6lcl tablosunu gstirir .
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.1.1 | Serilenecek beden bilgilerini birim yoneticisindr.
G12 Serilenecek bedenlerin gslik ve uzunluk dl¢ulerini ulusal/uluslararasi beder
G.1 | Serili 6l¢u tablosu olgturmak ltlerine gore tespit eder.
G.1.3 | Belirlenen serili dl¢uleri dl¢u tablosuna yazar.
G.1.4 | Hazirladp! tabloyu kontrol ve onay icin birim yoneticisinestim eder.
G.2.1 | Bedenler arasi 6lct farklarina goére hesaplamaégpany
G.2 | Seri farklarini belirlemek
G.2.2 | Hesaplanan 6lcu farklarini serili 6l¢i tablosunaaya
G.3.1 | Kalipta serilenecek ve serilenmeyecek noktalari tdplosuna gore belirler.
Seri noktalarini ve yonlerini - :
G.3 ! invey n G.3.2 | Kalipta buyiltme ve kugultme yonlerini kalip kugalina gore belirler.
belirlemek
G Kalip serilemek . .
G.3.3 | Kalipta kaydirma yonlerini kalip kurallarina gorelider.
G.4.1 | Kalip parcasinin biyiime ve kicllme oranini selgii éablosuna goére hesapla
G429 Kalip Uzerinde geglik ve uzunluk seri farklarini hesaplanan olcilagére
o isaretler.
G.4.3 | Isaretli yerlere gore serili kalip ¢izimi yapar.
G.a | Serioranlanini belirleyerek G.4.4 | Serilendiriimi kaliplarin tizerine gerekljaret ve sembollerini ana kalipta yaz
serili kalip ¢izimi yapmak e bilgilere gore yazar.
G.4.5 | Serilendiriimi kaliplari ana kalipta yazan bilgilere gore isinalein.
G.4.6 | Serilendirilmi kaliplarin élgi kontroliini serili 6l¢i tablosunére yapar.
G.4.7 | Serili kahplari kontrol ve onay icin birim ydneisine teslim eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi) Kod Adi Kod Aciklama

H.1.1 | Kumagin hav, desen ve gekme Ozglie gore pastal yeram planini hazirlar.

H.1.2 | Kumas eni ve kesim asortisine gore pastal ygnfeplanini hazirlar.

Pastal yerlgm planini H.1.3 | Toplam kalip sayisina gore pastal parca adedirtré&bader.

H.1 hazirlamak

H.1.4 | Pastal yerlgm planinin verimlilgini kontrol eder.

H.1.5 | Minyatur pastal ¢izimi izerinde olmasi gerekenibjgilarini kontrol eder.

H.1.6 | Minyatur pastal cizimini kontrol ve onay icin birigneticisine teslim eder.
Modelhane talimatlarini

hazirlamak

H.2.1 | Dikim talimatina teknik foye gére makine, aparatilds tekniklerini yazar.

Dikim talimatina, letme ve méteri standartlarina gore iplik véne

H.2.2 Ozelliklerinin teknik foye yazar.

Dikim talimatina suisleme, aksesuar ve etiketlgrgozisyonu ve dikim tekgini

H.2.3 .
teknik foye gore yazar.

H.2 | Dikim talimatini hazirlamak

H.2.4 | Dikim talimatina yardimci malzeme bilgilerini takridye gore yazar.

H.2.5 | Dikim talimatina dik$ paylarini teknik féy ve makine 6zdine gore yazar.

H.2.6 | Kontrol ve onay icin birim yoneticisine teslim eder
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Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

111 Kalip Gizerine sezon, ngteri adi, numune tiri gibi gerekli bilgi yazilanrigletme
o standartlarina gore yazar.

1.1 Kalip asivi olusturmak 1.1.2 | Ayni siparkin serili kaliplarini bir araya getirir.
113 Kaliplari kartonlama yontemi ile, dosyalama yontdmibilgisayar ile vb. give
- kaldirir.

| Modelhane agivi 121 Numune (zerine sezon, gtéri adi, numune tirt gibi gerekli bilgi ve yazilar
olusturmak o isletme standartlarina gore yazar.

1.2 Numune agivi olusturmak 1.2.2 | Ayni siparkin bitiin numunelerinin bir araya getirir.
1.2.3 | Numuneleri agive kaldirir.

1.3 Belge asivi olusturmak 1.3.1 | Firma i¢i yazgmalari, miteri yazgmalarini ve numunenin teknik foytndsiater.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

J.1.1 | Kanun ve yonetmele uygun olarak mestéi icra eder.
Mesleki kanun ve yonetmelikler

J.1 takip etmek

Yeni kanun ve yonetmeliklerdeki gigiklikleri takip ederek maduriyetlere sebep

J.1.2 N N .
olmamaya 6zen gosterir.

J.2 | Mesleki yayinlari takip etmek J.2.1 | Gorsel ve yazili yayinlari takip eder.

Mesleki gelsime iliskin J.3.1 | Meslekle ilgili eksiklikleri modelhanede alan aksakliklara gore belirler.
faaliyetleri yirutmek

J.3.2 | Mesleki gerekliliklere gore firma ici ve firmagliegitim faaliyetlerine katilir.

Meslekle ilgili ezitim

J.3 . ..
faaliyetlere katiimak J.3.3 | Urin kullanicisinin giiverdini saslamaya yonelik gitimlere katilir.

J.3.4 | Meslekle ilgili yenilikleri takip eder.

J.3.5 | Meslekle ilgili fuar, sergi, seminer vb. organizaslara katilir.
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3.2.Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman
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. Astar kartelasi

. Bilgisayar destekli kalip cikartma makinesi
. Biz

. Cetvel caitleri

. Cizgi tag!

. Cizim makinesi csgtleri

. Cizim masasi

. Dikis iplik cesitleri

. Dikis makineleri

Dikis igneleri

. Dijit masasi

. Kalip askilari

. Kalip delme makinesi
. Karbon kaidi

. Kesim masasi

. Kirtasiye malzemesi
. Kisisel koruyucu donanim
. Kumas kartelasi

. Lastik kartelasi

. Makas cgitleri

. Mezura

. Mulaj kagidi

. Pastal kaid

. Pistole

. Plotter ka&di

. Pres

. Prova mankeni

. Rulet

. Sokucu

. Susleme malzeme g#eri
. Sablon delme aleti

. Tarayici

. Tekstil ylzeyleri

. Tela caitleri

. Tela kartelasi

. Toplu igne

. Uta

. Utii masasi

. Yapistirici

10UMS0055-4 / 23.02.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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3.3.Bilgi ve Beceriler
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. Arag, gerec ve ekipman kullanma bilgi ve becerisi
. Arastirma becerisi

. Bilgisayar kullanma bilgi ve becerisi
. Bilgisayarda kalip hazirlama bilgisi /elde kalizhtama bilgisi
. Dikim bilgisi

. Dinleme becerisi

. Ekip iginde cama becerisi

. El becerisi

. El-g6z koordinasyon becerisi

Ergonomi bilgisi

. Ikna becerisi

. Tletisim becerisi

. Is sazhig1 ve guvenigi bilgisi

. Isyeri calsma proseddirleri bilgisi
. Kadin, erkek ve ¢ocuk temel makroskopik anatongisil
. Kadin, erkek ve ¢ocuk temel beden dlcleri bilgisi

. Kalip élculeri bilgisi

. Kalite kontrol bilgisi

. Kayit tutma becerisi

. Malzeme bilgisi

. Mesleki matematik bilgisi

. Mesleki kalip bilgisi

. Mesleki resim bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Meslekteki teknolojiye ikkin bilgi

. Mesleze iliskin yasal dizenlemeler bilgisi
. Moda bilgisi

. Organizasyon becerisi

. Ogrenme ve gretme becerisi

. Problem ¢6zme becerisi

. Renk bilgisi

. Susleme bilgisi

. Teknik ¢izim bilgisi

. Tekstil ylzey bilgisi

. Urtin guvenirliligi bilgisi

10UMS0055-4 / 23.02.2010 /00
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3.4. Tutum ve Davranislar

. Amirlerine dgru bilgi aktarmak

. Arastirici ve yeniliklere acik olmak

. Bilgi ve tecrubesi dahilinde karar vermek
Kalite, Cevre vdSG standartlarini uygulamak
. Dogru anlamak ve dgrlendirme yapabilmek

. Dogru iletisim kurmak ve bilgi paylaminda bulunmak
. Ekip icerisinde uyumlu c¢alabilmek

. Inisiyatif alabilmek

. Malzeme kullaniminda dikkatli olmak

Planl ve duzenli caijmak

. Surec kalitesine 6zen gostermek

. Surekli gelgsim distincesini benimsemek

. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

. Zamani iyi kullanmak

el ol
DwWN PO
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4. OLCME, DE GERLENDIRME ve BELGELEND iRME

Modelist (Seviye 4) meslek standardini esas alarsalll yeterliliklere goére belgelendirme
amaclyla yapilacak 6lcme veglendirme, gerekkartlarin sglandigi 6lcme ve dgerlendirme
merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygudht olarak gercekigirilecektir.

Olgme ve dgerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu mestekdardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme veggglendirme ile belgelendirmeyeskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmgekercevesinde yaratalr.
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