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Deri islenti Operatoru (Seviye 4) 10UMS0102-4 / 30.11.2000
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu /a@f arihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ACKI YAPMA: Derilerin liflerinin ve ¢apinin agiimasini,

ASORTI: Derilerin kalitesi, cinsi, biyikiii, kalinlg istenilen mamul deri tipi gibi
Ozelliklerine gore siniflandiriimasini,

BADANA YAPMA: Kigukba hayvan derilerinin yizeyindeki kilin alinmasi iguirecin
derinin alt yizine surtulmesiémini,

BANYO SUYU: Derilerin iginde slem gordigi suyu,

BAZIFIKASYON: Deri tabaklama samasinda, bir sonrak§léeme hazirlik olarak, asit-baz
dengesinin sdanmasi glemini,

BITIM ISLEMLER I/FINISAJ: Derinin kullanim 6zelliklerini, kullanim siresinie
kalitesini arttiran sorgliemi,

BOME: Sudaki tuz miktarini,
BUDAMA/PITRAK ALMA: Derinin kullaniimayan parcalarini keserek ayiklgma
DEPIKLE: Koruma amagcl pikle yapilan derilere uygulanan @jkic6zme glemini,

ETLEME/KAVELATA YAPMA: Ham derinin et ylizeyinde kalgolan ya& parcalarinin
kavelata makinesi ile alinmasini,

FIKSASYON/BAGLAMA: Deriye uygulanan retanaj, boya ve gimma klemlerinin
kimyasal ve fiziksel olarak deriye glanmasini sglamayi,

FiZIKSEL YUMU SATMA/PATPAT/ ISKEFE: Deriyi istenilen yumsakliga getirmek igin
makine yardimiyla yapilan fiziksel yursatma glemini,

GERGI/CAKIM/C IVILEME: Deri yiizeyini diizeltme, fazla esnemesini engellemeleri
ylzeyinin duzeltiimesi ile form kazandirilmageimlerini,

HAM DER I: Hayvanlardan yiiziilerek elde edildikten sonra satarglemlerinden bgka
bir islem gérmemy derilere verilen ismi,

ISCO: Uluslararasi standart meslek siniflamasini,

ISLATMA/YUMU SATMA: Konservasyon sonucu kaybgitisuyu geri kazandirmak,
temizlemek amaci ile deri ve postlarin havuz, dofsgsvanelerde bekletilmesini,

ISG: Is Sasligl ve Guvenlgini,
ISTIFLEME/SEHPALAMA: Derilerin {st Uste uygusekilde konarak bekletilmesini,
ISLENT I: Ham deriyiisleme aamalarini,

KESIT KONTROLU: islenti samasinda derinin kesitinin PH ve optik kontroliindi,
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu /a@f arihi / Rev. No

KIREC GIDERME: Kirecleme sonrasi deride kalan kire¢ artiklarinireriden
uzaklatiriimasini,

KIRECLEME: Derideki killarin kimyasalsiemle giderilmesini,

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calsani, yiiriitilengten kaynaklanan, ghk
ve guvenlgi etkileyen bir veya birden fazla riske kakoruyan, cakan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tim alet, arag, gerec ve ¢ingz

KONSERVASYON: Derinin bozulmadan uzun sire depolanmasi igintaga, glingetkisi
ile icinde bulunan su miktarinin azaltilarak bekbe¢si,

KURU TAS: islenmis derilerin kalinliklarinin standart hale getirilnnégn kuru tas makinesi
ile ayarlanmasini,

KURU/MEKAN IK ISLEM: Yas islemlerden gecen ham derinin kurutulmasi ve bitim
islemlerine hazir hale gelmesi igin yapilan kurutgt@mleri strecini,

NOTRAL iZASYON: Boyama, yglama ve retenaj maddelerinin deri icine daha ifumii
etmesi icin yapilan asit-baz dengelesiemini,

OPTIK KONTROL: Goérsel kontrold,

OLCU MAK INESI: Derinin boyutlarini/yiizey alanini 6lgmeye yarayaakineyi,
PENATRASYON: Kullanilan malzemelerin, nifuziyetini/gemnmasini,

PH KONTROLU: Asit, baz derecesinin kontrolun,

PIKLE/P IKLAJ: Tabaklama ¢ncesi asit ortamda derinin tabaklamayalanmasini,
POLISAJ: Derinin dazal parlaklgini ortaya ¢ikarmasiemini,

PRES: Islenmis deriyi diizguinlgtirmek, desisik desenler vermek ve verilen malzemeleri deri
icine balama/penetre ettirmek icin yapilagheimi,

RETANAJ: Deriye yeni 6zellikler kazandirmak icin yapilannki tabaklamasiemini,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olagilile sonuclarinin bilgmini,

SAMA: Ozel enzimler yardimi ile deriyi tabaklamaya haamak ve deriye elastikiyet
kazandirmak hava alma 6zgilkazandirmak i¢in yapilaglemi,

TABAKLAMA: Bozulabilir haldeki derinin ggtli tabaklama maddeleri ile fiziksel ve
kimyasal glemler uygulanarak dayanikli hale getiriimegmini,

TARAMA: Kurk-suet derilerin ylizeyindeki tlyleri agmak igerilere uygulanargiemi,

TAVLAMA/KURU DOLAP: Islenmis derilerin yumygatiimasi/nem kazandiriimaslémini,
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TEHL IKE: Insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veyaemanin zarar gérmesi,
isyeri ortaminin zarar gormesi veya bunlarin birlikgerceklemesine sebep olabilecek
potansiyel kaynak veya durumu,

TOZ ALMA: Zimparalama sleminden sonra deriden c¢ikan toz ve pargaciklarinin
temizlenmesini,

TRAS: Derinin istenilen kalinfia getirilmesini,

URETIM RECETESI: Deri uretiminde kullanilacak maddelerin isimlericelikleri ile
uretim yontemlerini ve kaillarini tanimlayan yazili bilgiyi,

YAG GIDERME: Derinin homojen olmayan ve bozulabilensdbyaslarini 6zel
kimyasallarla deriden uzakfarma klemini,

YAGLAMA: Derinin yumugak, diizgiin bir yapi almasi icingiéi yaglar ile yapilan glemi,
YARMA: Cinsine ve kullanim amacina gore derinin, yarmaimeginde ayriimaskliemini,

YAS ISLENTI/SULU ISLENTI: Tabaklama 6ncesi, tabaklama ve tabaklama sonesiged
uygulanan yg/sulu gamalarin timun,

YIKAMA: Deri islenti ssamalarind&ullanilan fazla malzemenin artiimasini,

ZIMPARA: Deri kalinligini ayarlamak ve yilizey duzguglini sglamak icin yapilan
islemini,

ZIG: islenmis, yuizeyi diiz hayvan derisini

ifade eder.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu /a@f arihi / Rev. No

1. GIRIS

Deri islenti Operatorii (Seviye 4), ulusal meslek stand&s44 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ciklan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeilé&k Kurumu Sektor Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Cakma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hikimlerigoére
MYK'nin gorevlendirdgi Istanbul Tekstil ve Konfeksiyorihracatgi Birlikleri {TKIB)
tarafindan hazirlanrtir.

Deri islenti Operatorii (Seviye 4), ulusal meslek standasgktordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin gorileri alinarak dgerlendirilmis, MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Ydnetuarulunca onaylanmtir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1.Meslek Tanimi

Deri Islenti Operatorii (Seviye 4); birim yoneticisi dengtide, ham deriyi ggtli i slemlere
tabi tutarak kullanima hazir yari mamul haline meé slemlerini yapan ve/veya yapilmasini
takip ederek ¢cayma ekibini yonlendiren kidir.

Deri islenti Operatort (Seviye 4), ham degienti firmalarinda derisientinin her aamasini
bizzat yuruten ve/veya takip edenidir.

2.2.Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7535 (Ham derigleyiciler, tabakgilar ve postcular)

2.3.Saglik, Giivenlik ve Cevre ileilgili Diizenlemeler

3308 Sayili Mesleki gitim Kanunu

4857 Sayilis Kanunu

Atik Yaglarin Kontroli Yonetmetii

Calisanlarinis Saligl ve Guvenlgi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda Yodnetmelik
Guvenlik ve Salik Isaretleri Yonetmelii

[s Ekipmanlarinin Kullaniminda §bk ve GuvenlikSartlari Yonetmedi

Kati Atiklarin Kontroli Yonetmei

Kimyasal Maddelerle Caimalarda Sglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yonetmelik
Kisisel Koruyucu Donanim Yonetmgii

Kisisel Koruyucu Donanimlariiyyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Yonetmelik
Makine Emniyeti Yonetmedi

Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Galnlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrol Ydnetmei

Ayrica is saghgl ve guvenlgi ve cevre ile ilgili yurarlikte olan kanun, tuzike
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk dizayapiimasi esastir.

2.4.Meslek ileilgili Di ger Mevzuat

5362 Sayill Esnaf Sanatkarlar Meslek Kuslda Kanunu

[s Kanunundliskin Calisma Sureleri Yonetmeli

[s Kanunundliskin Fazla Cakma ve Fazla Surelerle Cgha Yonetmeli
Mesleki ve Teknik Eitim Yonetmelgi

Yillik Ucretli izin Yonetmelgi

Ayrica meslek ile ilgili yarurlukte olan kanun, fikz ve yénetmeliklere uyulmasi esastir.
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Deri islenti Operatoru (Seviye 4) 10UMS0102-4 / 30.11.2000
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu /a@f arihi / Rev. No

2.5.Calisma Ortami ve Kaosullari

Deri Islenti Operatorii (Seviye 4) ganlukla kapali ortamda; fabrikalarda, attlyelerdiak
zeminde ve laboratuvarlarda gali

Deri islenti Operatori (Seviye 4) catina ortaminda y#gun deri kokusu, kimyasal madde ve
ilag kokularina maruz kalma gib$ saligl ve gluvenlgi énlemleri gerektiren durumlar ile
karsilasabilir. Calsma esnasinda yapilagin 6zelligine gére uygun kisel koruyucu donanim
kullanir. Bu alanda c¢afanlar deri muhendisleri ve ¢stha ekibiyle iletsim halindedir.

2.6.Mesleze Iliskin Diger Gereklilikler

Mesleze iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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Deri islenti Operatori(Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILIi

3.1.Gorevler, Islemler ve Baarim Olgiitleri

10UMS0102-430.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

katilir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010
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Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
ALl Yasa ve § yerine 6zgugd saligl ve guvenlgi kurallarini uygular ve uygulanmasin
o sgdlar.
A12 Is yerinde kagilasilabilecek tehlikeleri belirler, riskleri gerlendirir ve tehlikelerin
o onlenmesini sgar.
A13 Aninda giderilemeyecek veya yetki alangiddaki acil durum veya kazayi derhal
AL is sasliz ve glivenlgi - ilgili personele ve acil hizmet birimlerine bildiri
' talimatlarini uygulamak )
is yeri: kalite, cevre vesi A.1.4 | Ise uygun kgisel koruyucu donanim kullanir ve kullaniimasglsa.
A | saligl ve guvenlgi : - :
politikalarini uygulamak ALS ISG koruma ve miudahale araclarini uygun ve sicagekilde bulundurur ve
(Devami var) o bulundurulmasini sdar.
A.1.6 | Yanici ve parlayici malzemelerin guvenli békilde tutulmasini sdar.
A21 Cevre korumaya kar 6nlemleri yapilansin gereklerine uygunekilde @&renir ve
Ao Cevre givenlik 6nlemlerini o azami 6Olcude uygular ve uygulanmasirglaa
almak Ao | Dogal kaynaklarin ekonomik kullanimi igin gerekli téispe planiama gajmalarina



Deri islenti Operatori(Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0102-80.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A3l Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlaraegkalite gerekliliklerini uygular
o ve uygulanmasini géar.
A 32 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara géfiée gerekliliklerini uygular ve
o uygulanmasini sgar.
o ) . Kalite sa@lamadaki teknik prosedirlerigin kalite gerekliliklerine uygursekilde
s yeri; kalite, cevre vesi Kalite giivence sistemi A.3.3 yapar.
A | saligl ve guvenlgi A.3 | gerekliliklerine uygun
iti alismak
politikalarini uygulamak calt A.3.4 | Operasyon bazinda c¢ahalarin kalitesini denetleme gahalarina katilir.
A35 Makine, alet, donanim ya da sisteminin kalite giiklerine uygun calgir ve
o caliglimasini sglar.
A36 Hata ve arizalari olturan nedenlerin belirlenmesini ve ortadan kaldhasini

saglar.
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Deri islenti Operatori(Seviye 4) 10UMS0102-30.11.2010 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

B.1.1 | Hazirlanacak deri cinsine uygun sirec planlamdsrim yoneticisi ile yapar.

B.1 | Isini planlamak

B.1.2 Musteri talebi ve/veya Uretim planina gére zaman plarasini birim yoneticisi ile

yapar.
B.2.1 Birim ydneticisinden aldu bilgiler dasrultusunda, derislenti ssamalarina uygur
Calisma ortaminin o sekilde g¢algma ortaminin hazirlanmasingar .
B.2
hazirlanmasini gamak B.2.2 Birim ydneticisinden aldu bilgiler dasrultusunda, derislenti ssamalarina uygur
o sekilde g¢algma ortaminin temizlenmesinigar.
B.3.1 Deri islenti agamalarinda kullanilacak arag, gerec ve ekipmardantrol ederek

. . ; kullanima hazirlanmasini gar.
Arag, gere¢ ve ekipman
B | Is organizasyonu yapmakl g 5 G, gereg p

hazirlanmasini ggamak

B.3.2 | Tespit ettgi ariza ve eksikleri birim yoneticisine bildirir.

Kullanilan makinelerin genel bakim ve onarimini makbakimci tarafindan yapilip

B.4.1 yapiimadgini takip eder.

Makine bakim ve onarimi

B4 yapilmasini sglamak

B.4.2 | Kullanilan makinelerde okabilecek basit arizalar giderir.

Birim y0neticisinden aldn talimat d@rultusunda cagma ekibine ydnlendirme
yapar.

B.5.1

B.5 | Uretim planini uygulamak
B.5.2 | Uretim siirecini takip ederekiikesintisiz yapar ve/veya yapilmasini takip eder.
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Deri islenti Operatori(Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0102-80.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Ham deri asorti takibi c11 Ham der|Ier|n. C|n5|,_ Kalltg5| ve korunmgekline goére islatma 6ncesi kontrol ve
siniflandirmaglemlerini takip eder.
C.1 | yapmak
C.1.2 | Kontrol ve siniflandirmaslemi tamamlanan derilerin tartiimgleémini takip eder.
C.2.1 | Derilerin cinsine gore dolaba/pervaneye/havuzaraiglemini takip eder.
C22 Derilere cinsi, kalitesi ve korunmgekline uygun, miktar ve isidaki su ile islatma
o yapar.
C.2 | Islatma glemi yapmak C.2.3 | Islatma sonrasi derilerin uygun surede yikanmasekéetiimesi surecini takip eden.
c24 Derilere 1slatma, PH, bome ve isi kontroli yaparyaeislemler kriterlerine gore
| sonuclar deserlendilerek tespit etii hatalar birim yéneticine bildiri
C Tabaklama 6ncesglemler C.2.5 | Aldig talimat dg@rultusunda hatalarin giderilmesi icin tekrar islatyapar.
yapmak (Devami var)
c31 Islenen deri cinsi ve uygun siralamaya gore derinik Risimlarinin kesilmesin
e salar.
C.3 | Budama yapmak
C3.2 Budanan derilerin tartiimasini @ayarak derileri ya islemler kriterlerine gore
o kontrol eder
C.4.1 | Zig deriye badanalemi yapiimasini sdar.
C42 Islenen derinin kalinfiina uygun, kimyasal kagtmi birim yoneticisinden aldi
C.4 | Badanaglemini takip etmek bilgiler ve Uretim regetesi goultusunda hazirlar.
c43 Hazirladgl karsim ile deriye badanalemi uygulanmasi ve derilerin uygun sirede
o istiflenmesi siirecini takip eder.
caa Bekletilen derinin temizlenerek, yunleriningh&li bir sekilde alinmasisiemlerini

takip edel
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Deri islenti Operatori(Seviye 4) 10UMS0102-30.11.2010 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

C.5.1 | Kirk-stiet hari¢ dier derilere kirecleme yapar.

Derilerin airhgi, cinsi ve korunmasekline gére kirecleme igin uygun kimyasal
C.5.2 | karsimi birim yoneticisinden algi bilgiler ve dretim recetesi @oultusunda

hazirlar.
C.5 | Kirecleme lemi yapmak c5g | Derilere uygun miktar ve isidaki su ve hazirlananskm ile uygun siirede kirecleme
- yapar.
c54 Derilere fiziksel ve optik kontrol yapar ve yalemler kriterlerine gore sonuglaf

degerlendirerek tespit efli hatalari birim ydneticisine bildirir.

C.5.5 | Aldigl talimat d@rultusunda hatalarin giderilmesi icin tekrar kiexgke yapar.

Tabaklama oncesglemler
yapmak (Devami var) C.6.1 | Islenen deri cinsine uygun makine ayari yapar.

Derilerin i¢ yuzeyindeki ya tabakasinin giderilmesi icin kavaleta makinesinde

c6.2 yapilan glemi takip eder.

C.6 | Etleme glemini takip etmek

Etleme yapilan derilerin uygun bi¢cimde budanmasitartiimasi glemlerini takip

€63 eder.

C.6.4 | Klrk-suet deride uygun siralamaya gore 2. etlenpaliyesini sglar.

C.7.1 | Kurk-suet hari¢ dier derilere kire¢ giderme yapar.

Kire¢ giderme glemi

c.7 yapmak (Devami var)

Derilerin &irh g1, cinsi ve korunmaekline gore kire¢ giderme igin uygun kimyasal
C.7.2 | karsimi birim yoneticisinden algi bilgiler ve dretim recetesi @oultusunda

hazirlar.
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Deri islenti Operatori(Seviye 4)
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
c73 Derilere uygun miktar ve isidaki su ve hazirlanamgkm ile uygun sirede kireg
o giderme yapar.
C.7 K;re;g(dermegleml c74 Derilere kesit PH, fiziksel ve optik kontrol yapee ya islemler kriterlerine gore
yap o sonuclari dgerlendirerek tespit effi hatalari birim yoneticisine bildirir.
C.7.5 | Aldigl talimat dg@rultusunda hatalarin giderilmesi icin tekrar kigdderme yapar.
Derilerin airh gi, cinsi ve korunmaekline gére sama icin uygun kimyasal kari
cs.1l T S L .
birim yoneticisinden alg bilgiler ve Uretim regetesi goultusunda hazirlar.
c82 Derilere uygun miktar ve isidaki su ve hazirlanamgkm ile uygun sirede sama
o yapar.
c Tabaklama éncesjlemler c83 Derilere PH, kiurkte bome ve 1si kontrolli yapar & iglemler kriterlerine gore
e sonuglari dgerlendirerek tespit efii hatalari birim yoneticisine bildirir.
yapmak (Devami var) C.8 | Samajglemi yapmak ¢ ge piteds Y
C.8.4 | Aldig! talimat d@rultusunda hatalarin giderilmesi igin tekrar sarapay.
c85 Derileri uygun su miktari ve isi ile durulanma v&anarak stzdirtlmesijlémlerini
e takip eder.
C.8.6 | Kirk-suet deriye uygun siralamaya gore 2.sama yapar
Derilerin girligl, cinsi ve korunmaekline gére ya giderme igin uygun kimyasa
C.9.1 | karsimi birim yoneticisinden alg bilgiler ve Uretim regetesi goultusunda
Yas aid ilemi K hazirlar
cg | Yaggidermesiemi yapma Co.o | Derilere uygun miktar ve isidaki su ve hazirlanamiskm ile uygun sirede ya
(Devami var) e giderme yapar.
C.9.3 | Derileri uygun su miktari ve isl ile uygun suredkayna glemini takip eder.
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Deri islenti Operatori(Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0102-80.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Baarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Derilere PH ve fiziksel kontrol yapar ve syd&lemler kriterlerine goére sonuclar
Cc94 B . L ST
degerlendirerek tespit efti hatalari birim ydneticisine bildirir.
o . C.9.5 | Aldig! talimat d@rultusunda hatalarin giderilmesi igin tekragygiderme yapar.
c9 Yag giderme glemi yapmak
C.9.6 | Derilerin stzdurtlmeskiemini takip eder.
C.9.7 | Kirk-suet deride uygun siralamaya gore g.galerme yapar.
C.10.1 | Pikle i¢in uygun bome derecesini ayarlar.
Derilerin airh gi, cinsi ve korunmaekline gore pikle i¢cin uygun kimyasal kaimi
c102 |, ... . .= o L .
birim yoneticisinden alg bilgiler ve Uretim regetesi goultusunda hazirlar.
Tabaklama 6ncesi o _ C.10.3 Derilere uygun miktar ve isidaki su ve hazirlanamniskm ile uygun sirede pikle
C | islemler yapmak C.10 | Pikle islemi yapmak =2 | yapar.
Pikle gérmi derilere banyo ve kesit PH kontroll yapar ve igeemler kriterlerine
c.104 | . . o LT
gore sonuglari deerlendirerek tespit efii hatalari birim ydneticisine bildirir.
C.10.5 | Aldig! talimat d@rultusunda hatalarin giderilmesi icin tekrar pigigar.
C.11.1 | Kurk-suet derilere depikle yapar.
Derilerin girhgl ve korunmasekline gére depikle i¢in uygun kimyasal kami
CA12 | i s o i - G ;
o . birim yoneticisinden alg bilgiler ve Uretim regetesi goultusunda hazirlar.
C.11 | Depikle blemi yapmak C113 Derilere uygun miktar, 1s1 ve bomedeki su ve hamah kamim ile uygun surede
77 | depikle yapar.
C.11.4 | Derilerin stizdurulerek byaltiimasi glemini takip eder.
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Deri islenti Operatori(Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0102-80.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Derilerin  girhgl, cinsi ve korunma sekline gore deriyi uzun silre
D.1.1 | koruyabilmek igin uygun kimyasal kammi birim yoneticisinden aldi bilgiler ve
Uretim recetesi dgultusunda hazirlar.
D.12 Derilere uygun miktar ve isidaki su ve hazirlanariskn ile uygun sirede
o tabaklama yapar.
D.1 | Tabaklama yapmak D.13 Bazifikasyon, kesit, ve kaynama kontrolii yapar s iglemler kriterlerine gore
o sonuclari dgerlendirerek tespit effi hatalari birim yoneticisine bildirir.
D | Tabaklamaglemleri
yapmak D.1.4 | Aldig! talimat d@rultusunda hatalarin giderilmesi icin tekrar talbakh yapar.
D.1.5 | Derilerin sizdurulmeskiemini takip eder.
Istifleme klemini takip S y . o
D.2 etmek D.2.1 | Derilerin ust Uste istiflenerek uygun surede bélkhetsi strecini takip eder.
D.3 | Asorti takibi yapmak D.3.1 | Derilerin istenilen mamul deri 6zeline gore siniflandiriimasglemini takip eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010

Sayfa 17



Deri islenti Operatori(Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0102-80.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E.1 | Sikma glemini takip etmek | E.1.1 | Derilerin fazla sudan arindiriimasi i¢in stkma nmasinde yapilarsliemi takip eder.
Videla derilerin yarma makinesinde istenilen kafial uygun slem gorip
E.2.1 R L
gormedgini takip eder.
E.2 | Yarma slemini takip etmek
E.2.2 | Derilerin ayrstirilarak istifleme glemini takip eder.
Pudralamasiemini taki . . . o
E.3 etumek slemini takip E.3.1 | Zig derilere sikmaslemi sonrasi yapilan pudralansemini takip eder.
Tabaklama sonrasi E.4.1 | Traslama kleminin derilerin kalinigl ve istenilen mamul deriye uyguiguna bakar..
E | islemler yapmak E.4 | Tras islemini takip etmek
(Devami var) E.4.2 | Deri cinsine gore yapilmasi gerekerst@ana slemini takip eder.
Derilerin girligi ve cinsine gore notralizasyon igin uygun kimyalsalisimi birim
ES5.1 R oo . )
yoneticisinden algi bilgiler ve Uretim recetesi goultusunda hazirlar.
E&2 Derilere uygun miktar ve isidaki su ve hazirlanariskn ile uygun sirede
o noétralizasyon yapar.
Notralizasyonglemi Derilere banyo ve kesit PH kontrolli yapar ve igemler kriterlerine gore sonuclar
E.5 E.5.3 5 . L LT
yapmak degerlendirerek tespit efii hatalar birim yoneticisine bildirir.
E.5.4 | Aldig talimat d@rultusunda hatalarin giderilmesi igin tekrar ndg@syon yapar.
E.5.5 | Derilerin stizdirilmeslemini nétralizasyonslemine gore takip eder.
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Deri islenti Operatori(Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0102-80.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Adi Kod Adi Adi Kod Adi
E.6.1 | Derilerin girligl ve cinsine gore retenaj igin uygun kimyasal gam birim
yoneticisinden algi bilgiler ve Uretim recetesi goultusunda hazirlar.
E.6.2 | Derilere istenilen dolgunia ve sikilga getirilmek i¢in uygun miktar ve isidaki
ve hazirlanan kagim ile uygun sirede retanaj yapar.
E.6 Retenaj §lemi yapmak
E.6.3 | Deriye optik, kesit ve penatrasyon kontrolli yaparya islemler kriterlerine gore
sonuclari dgerlendirerek tespit effi hatalari birim yoneticisine bildirir.
E.6.4 Aldi gl talimat d@rultusunda hatalarin giderilmesi igin tekrar rejer@ar.
Tabaklama sonrasi
E | islemler yapmak Derilerin grligi ve cinsine gore istenilen rengi slurmak icin uygun kimyasa
E71 - T o R :
(Devami var) I;arlsllml birim yoneticisinden algh bilgiler ve Uretim recetesi @oultusunda
azirlar.
E.7.2 | Derilere uygun miktar ve isidaki su ve hazirlananskm ile uygun siirede boyam
yapar.
E.7 Boyama §lemi yapmak
E.7.3 | Deriye optik, kesit ve penatrasyon kontrolli yaparya islemler kriterlerine gore
sonuclari dgerlendirerek tespit efli hatalari birim yoneticisine bildirir.
E.7.4

Aldig| talimat d@rultusunda hatalarin giderilmesi igin tekrar boyayapar.
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Deri islenti Operatori(Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0102-80.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Derilerin arhgi, cinsi ve istenilen mamul deri tipine goreglmma icin uygun
E8.1 kimyasal kargimi birim yoneticisinden aldl bilgiler ve Uretim recetes
dogrultusunda hazirlar.
E8 Yaglama slemi yapmak
E.8.2 | Derilere uygun miktar ve i1sidaki su ve hazirlananskm ile uygun sirede gtama
yapar.
Derilerin girligi ve cinsine goére deriye uygulanan retanaj boya yaglama
E9.1 islemlerinin kimyasal olarak deriye glanmasi icin uygun kimyasal keumi birim
yoneticisinden algi bilgiler ve Uretim recetesi goultusunda hazirlar.
g | Tabaklama sonrasi
islemler yapmak
E.9. 2 | Derilere uygun miktar ve i1sidaki su ve hazirlananskm ile uygun siirede fiksasyo
E.9 | Fiksasyon/bglama slemi yapar.
yapmak
E.9.3 | Derilerin stizdurilmesi ve uygun su miktari ve isidurulanmasislemlerini takip
eder.
E.9.4

Derilerin Ust Uste serilerek uygygekil ve sureyle bekletilme sirecini takip eder.
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Deri islenti Operatori(Seviye 4) 10UMS0102-30.11.2010 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

F.1.1 | Derilerin fazla sudan arindiriimasi ve yiizeyinirhaallizgiin hale getirilmesi icin
sikma makinesinde yapilagleémi takip eder.

F.1.2 | Derinin yiizeyini duzeltmek ve belli bir nem oranigatirmek igin uygun 1si ve
basingla makinede yapilan vakum kurutghemini takip eder.

F.1 | Yasislemler bitrmede kuru| £ 13 | Sulu klemleri tamamlanngi derilerin askilarda uygun sureyle bekletilerek
islemleri takip etmek kurutulmasi strecini takip eder.
F.1.4 | Kurutulan derilerin nem 6lgimunu yapar ve kugiemler kriterlerine gore sonuglar
degerlendirir.

F.1.5 Uygun nem 6l¢istinde olan derilerin toplama veléstie slemlerini takip eder.

E Kuru islemler strecinin F2 1 | Islenen deri cinsine gore derilerin mevcut nem orarupgun nem oranina getirmek

tamamlanmasini icin tavlama/kuru dolapsiemini takip eder.
sazlamak (Devami var)

F.2.2 | Videla derinin uygun yumyakliga getirilmesi icin fiziksel yumgatma lemini takip
eder.

Kuru islemleri takip etmek | F.2.3 | Nemlendirilen kirk-siiet derilerin neminin kaybolmasn amaciyla istiflenerek

F.2 (Devami var) uygun surede bekletilme sirecini takip eder.

F.2.4 | Acki islemi icin makinede devir ve kalinlik ayari yaparddrilerin uygunsekilde
islem gbrmesini takip eder.

F.2.5 | Zig ve videla derilere uygulanan ¢rglemini istenilen mamul deri tipine gore takip
eder.

F.2.6 | Kirk derilere uygulanan zimparglémi icin makinede kalinlik ve devir ayar
yaparak derilerin uygusekilde zimparalanmasglémini takip eder.
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Deri islenti Operatori(Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0102-80.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Istenilen mamul deri tipine goére kiirk-siiet derilettiigleri parlatmak amaciyl
F.2.7 uygun kimyasallari Uretim recetesine gore haziralalerilere uygulanan ilaclama
islemini takip eder.
F.2.g | Istenilen mamul deri tipine gore kirk-stiet derileyitzeyindeki tiyleri agmak icin
derilere uygulanan taramgémini takip eder.
F.2.9 | Uygun sicaklik, basing ve zaman ayarlamas! yapkiisk-siiet derilere uygulana
Utli/pres glemini takip eder.
F.2.10 | Istenilen mamul deri tipine gore kirk-stiet derilettliy uzunlgunu it hale
Kuru islemler siirecinin getirebilmek icin tlylerin kirpilmasgliemini takip eder.
F
ta[namlanmasm| F.2 | Kuruislemleri takip etmek | g2 11 | Istenilen mamul deri tipine gore kurgiémler gormi kurk-stet derilere uygulang
sazlamak (Devami var) e LT . S
boyama, yaslama ve retenaj gibi kimyasalemleri takip eder.
F.2 12 | Istenilen mamul deri tipine gore boyanskeinleri tamamlanngi kiirk-stiet derilere
yeniden nem kazanmasi i¢in uygulanan tavlagiesmini takip eder.
F.2.13 | Derilere cap kazandirmak amaciyla gergi makinesinggin siireyle yapilan gerg
islemini takip eder.
F.2.14 | Deriye sekil vermek icin deri kenarlarinin uyguekilde budanmasslemini takip
eder.
F.2 15 | Istenilen mamul deriye uygun kurglémler kriterlerine gore kalite kontrol ve

5%

>

>

siniflandirmaglemlerini takip eder.
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Deri islenti Operatori(Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0102-80.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.1.1 | jstenilen mamul deri tipine gore derilere fiziksehkrol yapiimasini sdar.
G.1 | Asorti takibi yapmak
G.1.2 | jstenilen mamul deri tipine gore siniflandirma yegasini sglar.
Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine giizey boyamasliemi icin
G21 uygun kimyasal kagimi birim yoneticisinden aldi bilgiler ve Uretim recetesi
dogrultusunda hazirlar.
o _ G.2.2 | Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine@@tizey boyamasliemi yapilacak
G | Bitim islemleri yapmak makinelerde uygun ayarlamay! yapar.
(Devami var)
G.2.3 | Derilerin pistole makinesinde uygyakilde islem gérmesini sgar.
G.2 | Yuzey boyamasiemi
yapmak
G.2.4 | perilerin silindirik boya makinesinde uyggekilde slem gérmesini sgar.
G.25 | perilerin perde makinesinde uygsekilde slem gormesini sgar.
Yizey boyamasiemi sirasinda okabilecek hatalarin tespiti ve aninda diizeltilm
G.2.6

amaciyla bitim glemleri kriterlerine gore ara ve surekli kalite kan yapar ve birim

yoneticisine bildirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010

esi

Sayfa 23



Deri islenti Operatori(Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0102-80.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G341 Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gygares jlemi icin uygun Isi ve
" basing ayari yapar.
G.3.2 | Derilerin hidrolik pres makinesinde uyggekilde slem gérmesini sgar.
G.3.3 | Derilerin silindirik pres makinesinde uyggekilde slem gdrmesini sdar.
Pres §lemi k S . o -
G.3 res gemi yapma G.3.4 | Derilerin finifleks makinesinde uyguekilde slem gérmesini sdar.
G.3.5 | Derilerin kgit transfer makinesinde uygyekilde slem gérmesini sgar.
o ' Pres slemi sirasinda okabilecek hatalarin tespiti ve aninda dizeltimesaayyla,
g | Bitimislemleri yapmak G.3.6 | bitim islemleri kriterlerine gore ara ve siirekli kalite ka yapar ve birim
(Devami var) yoneticisine bildirir.
GAL Derinin daal parlaklgini ortaya cikarmak icin uygun kimyasal lgami birim
T yoneticisinden alg bilgiler ve Uretim recetesi goultusunda hazirlar.
G.4.2 | Derilerin uygun sureyle kimyasalém gormesini s#ar.
GA43 Derinin daal parlaklgini ortaya cikarmak icin uygun sureyle fiziksaelem
G.4 | Polisajislemi yapmak o gormesini sglar.
G.A4 Deriye fiziksel ve optik kontrolli yapar ve bitileémleri kriterlerine gére sonucla
T degerlendirerek tespit efli hatalari birim ydneticisine bildirir.
GAS Aldi g talimat d@rultusunda hatalarin giderilmesi i¢in derilere takpolisaj §lemi

uygular.
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Deri islenti Operatori(Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0102-80.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.5.1 | Zig ve kirk-sUet derilere uygulanan kuru dolglpmini takip eder.
Kuru dolap glemini takip . ) o B ) o
G.5 etmek G.5.2 | Istenilen mamul deri tipine gore yapilmasi gerekam kiolap slemlerini takip eder.
- Boyama oncesi ve/veya sonrasi uygulanan bilemileri bigcimine uygun yapilmas
o gereken kuru dolaglemini takip eder.
Gergi/civi islemini takip Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gyderiye soreklini verme ve gag
G.6 G.6.1 . . L L
etmek kazandirmak igin gergi makinesinde yapilglarni takip eder.
Budama glemini takip . . - . . . S
G | Bitim islemleri yapmak G.7 etmek G.7.1 | Deriye sorgeklini vermek igin deri kenarlarinin uyggakilde kesilmesini sgar.
G.8.1 | Olcii makinesinde derilerin dlgulmesinissar.
G.8 | Olgcme klemini takip etmek
G.8.2 | Olgiilen derilerin yiizeylerine ebatlarinin yazilnmasialar.
G.9.1 | Derilerin, istenilen mamul deri tipine uygygakilde paketlenmesini gkar.
G.9 Paketlemeslemini takip
' etmek
G.9.2 | Paketlenen derilerin depolanmasi ve/veya sevkiyagiapilmasi surecini takip eder.
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Deri islenti Operatori(Seviye 4)
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10UMS0102-80.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.1.1 | Meslekiile ilgili yenilikleri takip eder.
o1 Meslek ile ilgili ezitim L findan belirl le kit . | Katil
. faaliyetlerine katilmak H.1.2 | Yonetim tarafindan belirlenen mesleRitem ve organizasyonlara katilir.
Mesleki gelgime
H yonelik faaliyetleri H.1.3 | Mesilezi ile ilgili belirledigi egitim eksikliklerini yonetime bildirir.
ylratmek
H.2.1 | Bilgi ve becerilerini ilgili kisilere aktarir.
Mesleki yayinlari takip
H.2
etmek
H.2.2 | Astlarinin mesleki gedimini takip eder, ydnetime bildirir.
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Deri Islenti Operatori (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3.2.Kullanilan Arag, Gereg ve Ekipman

1.Aski kurutma makinesi
2.Cssitli deri kimyasallari
3.Cssitli makine aparatlar
4.Finifleks makinesi
5.Gergi/givi makinesi
6.Havuz
7.Hidrolik pres makinesi
8.1skefe makinesi (pat-pat)
9.Kagit transfer makinesi
10.Kavaleta makinesi
11.Kesici ¢aitleri
12.Kisisel koruyucu donanim
13. Ol makinesi
14.Perde makinesi
15. Pervaneli tekne
16. Pistole makinesi
17.Sikma makinesi
18. Silindirik boya makinesi
19. Silindirik pres makinesi
20.Tarak
21.Tras makinesi
22.Uth
23.Vakum kurutma makinesi
24.Yarma makinesi
25.Yas ve kuru dolaplar
26.Zimpara makinesi

10UMS0102-4 / 302010 /00
Referans Kodu / Onay Téaifitev. No
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3.3.Bilgi ve Beceriler

1.Acil durum bilgisi
2.Arag, gerec ve ekipman bilgisi
3.Artik ve atiklarin kaynakta gou ayrilmasi bilgisi
4.Calisma ortamindaki tehlikesaretleri bilgisi
5.Cevre koruma uygulamalari bilgisi
6.Dogrulama ve kiyaslama bilgi ve becerisi
7.EKip icinde ¢alma becerisi
8.El becerisi
9.EIl-g6z koordinasyon becerisi
10. Gorevi ile ilgili teknolojik yenilikleri aratirabilme becerisi
11.Ham deri bilgisi
12. iletisim yetengi
13.1s sazligl ve guvenlgi onlemleri bilgisi
14.isyeri calsma prosedurleri bilgisi
15. Kalite bilgisi
16. Kayit tutma becerisi
17.Malzeme bilgisi
18.Malzemeyi etkin ve verimlgekilde kullanabilme bilgi ve becerisi
19. Meslese iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
20. Mesleki terim bilgisi
21.0Organizasyon becerisi
22.0grenme ve grendgini aktarabilme yeteni
22.0lgme ve dgerlendirme bilgisi
23.Problem ¢6zme yetepe
24.Raporlama becerisi
25.Renk bilgisi
26.Tehlikeli atik ve artik bilgisi
27.Temel calyma mevzuati bilgisi
28.Temel diizeyde derjlenti teknikleri bilgisi
29. Temel diizeyde derjlenti teknikleri uygulayabilme becerisi
30. Temel diizeyde deri kimyasallar bilgisi
31.Temel duzeyde deri makinelerini kullanabilme bilgi becerisi
32.Zamanu iyi kullanabilme becerisi

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 28



Deri Islenti Operatori (Seviye 4) 10UMS0102-4 / 3020110 /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Téaifitev. No

3.4. Tutum ve Davranislar

. Acil ve stresli durumlarda gokkanli ve sakin olmak

. Beraber calitigi kisileri ydonlendirmek

. Bilgi, tecrube ve yetkisi dahilinde karar vermek

. Calisma zamaninisiemrine uygursekilde etkili ve verimli kullanmak
. Calismalarinda planli ve organize olmak

Cevre korumaya karduyarli olmak

. Cevre, kalite vdSG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
. Deneyimlerini § arkadalarina aktarmak

. Egitmeye ve @retmeye istekli olmak

10. Ekip icerisinde uyumlu ¢cajabilmek ve ekibi ydonetmek

11.Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlar ve sonluluklarini bilmek ve yerine getirmek
12.Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

13. Grup toplantilarina katiimak

14.Guvenli calsmasartlarina uymak ve uyulmasinigamak

15.insan ilskilerine 6zen gostermek

16.Isyeri calsma prensiplerine uymak

17.1isyerinde dgru Kisilere, zamaninda ve g bilgi aktarmak
18.Isyerine ait aracg, gerec ve malzemelerin kullanintiren gostermek
19.Kimyasal maddelerle ¢ama kurallarina uymak

20.Mesleki gelgim icin aragtirmaya istekli olmak

21.Sorumlulgu dahilindeki § ve slemlerde inisiyatif almak

22.Surec kalitesine 6zen gostermek

23.Tehlike durumlarini dikkatle algilayip ilgilileriilgilendirmek

24. Temizlik, diizen vesyeri tertibine 6zen géstermek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELEND IRME

Deri Islenti Operatorii (Seviye 4j)neslek standardini esas alan ulusal yeterliliklereego
belgelendirme amaciyla yapilacak dlgme vgediendirme, gereklgartlarin sglandgi dlgme
ve deerlendirme merkezlerinde vyazili vel/veya so6zli teorre uygulamali olarak
gerceklgtirilecektir.

Olcme ve dgerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu mesgandardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandir@cme ve dgerlendirme ile belgelendirmeye
ili skin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirmeéivetmelgi cercevesinde yurdtuldr.
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