MYK

MESLEKI YETERLiLiK KURUMU

ULUSAL MESLEK STANDARDI

DERI BITiM ISLEMLER 1 (FINISAJ) SORUMLUSU

SEVIYE 5

REFERANS KODU / 10UMS0105-5

RESMIi GAZETE TAR iH-SAYI/ ...

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 1



Deri Bitim Islemleri (Finisaj) Sorumlusu (Seviye 5) 10UMS0105-5/30.11.2010 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu /a@f arihi / Rev. No

Meslek: DERI BiTiM ISLEMLER 1 (FINISAJ)
SORUMLUSU

Seviye: 5

Referans Kodu: 10UMS0105-5

Standardi Hazirlayan Kurulu s(lar): ISTANBUL TEKST iL VE KONFEKS IYON
IHRACATCI B iRLIKLER (iTK iB)

Standardi Dogrulayan Sektor MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
Komitesi: Komitesi

MYK Yo6netim Kurulu Onay Tarih/ 30.11.2010 Tarih ve 2010/70 Sayih Karar
Sayl:

Resmi Gazete Tarih/Say::

Revizyon No: 00

' Meslezin yeterlilik seviyesi, sekizli (8) seviye matrisia seviye (5) olarak belirlenigtir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 2




Deri Bitim Islemleri (Finisaj) Sorumlusu (Seviye 5) 10UMS0105-5/30.11.2010 /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu /a@f arihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ACKI YAPMA: Derilerin liflerinin ve ¢apinin agiimasini,

ASORTI: Derilerin kalitesi, cinsi, biyikiii, kalinlg istenilen mamdil deri tipi gibi
Ozelliklerine gore siniflandiriimasini,

BITIM ISLEMLER I/FINISAJ: Derinin kullanim 6zelliklerini, kullanim suresinie
kalitesini arttiran sorgiemi,

BUDAMA/PITRAK ALMA: Derinin kullaniimayan parcalarini keserek ayiklgma

FIKSASYON/BAGLAMA: Deriye uygulanan retanaj, boya ve giama klemlerinin
kimyasal ve fiziksel olarak deriye glanmasini sglamayi,

FINIFLEKS MAK INESI: Yari mamil §lem gérmi ince giysilik derilere presliemi yapan
makineyi,

GERGI/CAKIM/C IVILEME: Deri yiizeyini diizeltme, fazla esnemesini engellevee
deriye ¢ap kazandirmayi,

HAM DERI: Hayvanlardan yuzilerek elde edildikten sonra satanslemlerinden bgka
bir islem gérmemy derilere verilen ismi,

ISCO: Uluslararasi standart meslek siniflamasini,

ISG: Is Sazligl ve Guvenlgini,

ISTIFLEME/SEHPALAMA: Derilerin (ist uiste uygusekilde konarak bekletiimesini,
ISLENT I: Ham deriyiisleme aamalarini,

KESIT KONTROLU: islenti samasinda derinin kesitinin PH ve optik kontroliindi,

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calsan, yiriitilensten kaynaklanan, ghk
ve guvenlgi etkileyen bir veya birden fazla riske kakoruyan, ¢akan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tim alet, arag, gerec ve ¢ngz

KURU TAS: islenmis derilerin kalinliklarinin standart hale getirilnnégn kuru tas makinesi
ile ayarlanmasini,

KURU/MEKAN IK ISLEM: Yas islemlerden gecen ham derinin kurutulmasi ve bitim
islemlerine hazir hale gelmesi icin yapilan kurutgtemleri strecini,

OPTIK KONTROL: Gorsel kontrolii,
OLCU MAK INESI: Derinin boyutlarini/yiizey alanini 6lgmeye yarayaakineyi,
PENATRASYON: Kullanilan malzemelerin nifuziyetini/gnmasini,

POLISAJ: Derinin dazal parlaklgini ortaya ¢ikarmasiemini,
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PH KONTROLU: Asit, baz derecesinin kontroliin,

PRES: Islenmis deriyi diizguinlgtirmek, deisik desenler vermek ve verilen malzemeleri deri
icine ba&lama/penetre ettirmek igin yapilaghemi,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olagilile sonuclarinin bilgmini,

TABAKLAMA: Bozulabilir haldeki derinin cgtli tabaklama maddeleri ile fiziksel ve
kimyasal slemler uygulanarak dayanikli hale getiriimeggmini,

TAVLAMA/KURU DOLAP: Islenmis derilerin yumygatiimasi/nem kazandiriimaslémini,

TEHL IKE: insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veyaemanin zarar gérmesi,
isyeri ortaminin zarar gormesi veya bunlarin birlikjerceklemesine sebep olabilecek
potansiyel kaynak veya durumu,

TOZ ALMA: Zimparalama sleminden sonra deriden c¢lkan toz ve pargaciklarinin
temizlenmesini,

TRAS: Derinin istenilen kalinfia getirilmesini,

URETIM RECETESI: Deri uretiminde kullanilacak maddelerin isimleriicelikleri ile
uretim yontemlerini ve kaillarini tanimlayan yazili bilgiyi,

YAS ISLENTI/SULU ISLENTI: Tabaklama 6ncesi, tabaklama ve tabaklama sonregede
uygulanan yg/lsulu gamalarin tumuanda,

ZIMPARA YAPMA: Deri kalinlgini ayarlamak ve yizey duzguglini sglamak icin
yapilan glemini,

ZIiG: Islenmis, yiizeyi diiz hayvan derisini

ifade eder.
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1. GIRIS

Deri Bitim Islemleri (Finisaj) Sorumlusu (Seviye %)lusal meslek standardi 5544 sayili
Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan &un uyarinca cikartilan “Ulusal
Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi Hakkinda Yomditchve “Mesleki Yeterlilik Kurumu
Sektor Komitelerinin Kurulgy, Gorev, Calma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik”
hikumlerine gére MYK’nin gorevlendirgii Istanbul Tekstil ve Konfeksiyorihracatci
Birlikleri (ITKIB) tarafindan hazirlanstir.

Deri Bitim Islemleri (Finisaj) Sorumlusu (Seviye 5) ulusal m&ss¢andardi, sektordeki ilgili
kurum ve kurulglarin gorigleri alinarak dgerlendirilmis, MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri
Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MY#&netim Kurulunca onaylanmtir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1.Meslek Tanimi

Deri Bitim Islemleri (Finisaj) Sorumlusu (Seviye 5),sy@e kuru/mekanikgdemlerden gecngi
yari mamul deriye bitimslemleri uygulama gamalarini kontrol eden, Uretim regetesine gore
kimyasal kagimlari hazirlayan, deri numuneleri Uzerinde uyguwdagalsmalarini yapan ve
sonuglari dgerlendiren, ¢asma ekibini yonlendiren ve yonetergidir.

Deri Bitim islemleri (Finisaj) Sorumlusu (Seviye 5), Uretim aléinisaj olan firmalarda veya
ham deri glenti firmalarinin finisaj bolumindeki surecleririnitilmesi ve kontroliinden
sorumludur.

2.2.Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7535 (Ham derisieyiciler, tabakgilar ve postgular)
2.3. Saglik, Givenlik ve Cevre iledlgili Duizenlemeler

3308 Sayili Mesleki gitim Kanunu

4857 Sayilis Kanunu

Atik Yaglarin Kontroli Yonetmeti

Calisanlarinis Saligl ve Guvenlgi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda Yodnetmelik
Guvenlik ve Salik Isaretleri Yonetmelii

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda §bk ve GlvenlikSartlari Yonetmei

Kati Atiklarin Kontroll Yonetmetii

Kimyasal Maddelerle Caimalarda Sglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yonetmelik
Kisisel Koruyucu Donanim Yodnetmgii

Kisisel Koruyucu Donanimlarifsyerlerinde Kullaniimasi Hakkinda Yonetmelik
Makine Emniyeti Yonetmedi

Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Galnlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontroll Ydnetmegi

Ayrica is saghgl ve guvenlgi ve cevre ile ilgili yururlikte olan kanun, tuzike
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk dizayapiimasi esastir.

2.4. Meslek ilellgili Di ger Mevzuat

5362 Sayill Esnaf Sanatkéarlar Meslek Kusldo Kanunu

Is Kanunundliskin Calisma Sureleri Yonetmeti

Is Kanunundliskin Fazla Cakma ve Fazla Surelerle Cgha Yonetmeli
Mesleki ve Teknik Bitim Yonetmelgi

Yillik Ucretli izin Yonetmelgi
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Ayrica meslek ile ilgili yarurlukte olan kanun, ik ve yénetmeliklere uyulmasi esastir.

2.5.Calisma Ortami ve Kosullari

Deri Bitim Islemleri (Finisaj) Sorumlusu (Seviye 5) @mlukla kapali ortamda; fabrikalarda,
atolyelerde ve laboratuvarlarda gatli

Deri Bitim islemleri (Finisaj) Sorumlusu (Seviye 5) gaha ortaminda ygun deri kokusu,
kimyasal madde ve ila¢ kokularina maruz kalma gibisgsligi ve guvenlgi 6nlemleri
gerektiren durumlar ile keutasabilir. Calsma esnasinda yapilagin Ozelligine gore uygun
kisisel koruyucu donanim kullanir. Bu alanda gatlar deri mihendisleri ve cstha ekibiyle
iletisim halindedir.

2.6.Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Mesleze iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFIL1

3.1.Gorevler, Islemler ve Baarim Olgutleri

10UMS0105-5 /302010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgtleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A1l Yasa ve§ yerine 0zgug saligl ve glvenlgi kurallarini uygular ve uygulanmasi
o salar.
A1D Is yerinde kagilasilabilecek tehlikeleri belirler, riskleri derlendirir ve tehlikelerin
T Onlenmesini sglar.
A13 Aninda giderilemeyecek veya yetki alangiddaki acil durum veya kazayi derh
Al Is sl g1 ve guvenlgi o ilgili personele ve acil hizmet birimlerine bildiri
’ talimatlarini uygulamak
is yeri; kalite, cevre vesi A.1.4 | Ise uygun kjisel koruyucu donanimlari kullanir ve kullaniimassaslar.
A | saligl ve givenlgi '
politikalarini uygulamak A15 ISG koruma ve mudahale araclarini uygun ve sgakekilde bulundurur ve
(Devami var) o bulundurulmasini gdar.
A.1.6 | Yanici ve parlayici malzemelerin glvenli bakilde tutulmasini gdar.
A1 Cevre korumaya kar dnlemleri yapilansin gereklerine uygurekilde @renir ve
A | Gevre givenlik Gniemlerini - azami 0lgtide uygular ve uygulanmasinilaa
almak A2D Dogal kaynaklarin ekonomik kullanimi icin gerekli téspve planlama

calismalarina katilir.
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10UMS0105-5 /802010 /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A.3.1 | islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlaraegkalite gerekliliklerini belirler.
A.3.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara géfiée gerekliliklerini saptar.
o . . A33 Kalite salamadaki teknik prosedurlerigin kalite gerekliliklerine uygurnsekilde
Is yeri; kalite, cevre vesi Kalite glivence sistemi > yapar ve yapilmasini gar.
A | saligl ve glvenlgi A.3 | gereKliliklerine uygun

politikalarini uygulamak calsmak A.3.4 | Operasyon bazinda cahalarin kalitesini denetleme gahalarina katilir.

A35 Makine, alet, donanim ya da sisteminin kalite gHiklerine uygun calgir ve
e calgilmasini salar.

A36 Hata ve arizalari olturan nedenlerin belirlenmesini ve ortadan kaldiagini

saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.1.1 | Hazirlanacak deri cinsine uygun siure¢ planlamasarya
B.1 | Isini planlamak
B.1.2 | Mugteri talebi ve/veya uretim planina gore zaman planasi yapar.
B21 Deri bitim islemleri (finisaj) gamalarina uygunsekilde calsma ortaminin
o diizenlenmesini $dar.
. ) B.2 Calisma ortaminin
B | Iy organizasyonu yapmak b hazirlanmasini sgamak
B.2.2 Deri bitim islemleri (finisaj) gamalarina uygunsekilde calsma ortaminin
o temizlenmesini sgar.
B31 Deri bitim islemleri (finisaj) gamalarinda kullanilacak arag, gere¢ ve ekipmar
. = kontrol eder ve kullanima hazirlanmasirglaa
B3 Arag, gerecg ve ekipmanlarin
: hazirlanmasini ggamak
B.3.2 Kontrol edilen arag, gere¢c ve ekipmanlarda eksikar ise ilgili kisi tarafindan

tamamlanmasini gtar.
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10UMS0105-5 /802010 /00
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Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

C.1.1 | Islenecek deri cinsine uygun gaha ekibine goreviendirme yapar.

C.1 | Gorev d&ilimi yapmak
C.1.2 | Islemlerin devamini sgamak icin cama ekibine yonlendirme yapar.

C | Uretim planini uygulamak C.2.1 | Uretimin kesintisiz olmas igin énlem alir.

C.2 | Uretim surecini takip etmek| C.2.2 | Misteri talebi d@rultusunda iiretim kalitesini kontrol eder.

C.2.3 | Isletme prosedirii goultusunda tretimin verimligini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aclklama
D11 Istenilen mamul deri tipine ve mt@ri talebine uygun derislenti asamalarinda
o kullanilacak kimyasal kagimlari Uretim recetesine gore hazirlar.
D.1 | Uretim regetesini uygulamak D12 Gergsi halinde/test sonuclarina gore kimyasal ganlari/formilleri {retim
o regetesine gore yeniler.
D.2.1 | islenecek derinin uygun yerinden parca alir.
D.2 | Test yapmak
D22 Deri cinsi ve deri glenti sirecinde uygulanacakldmlere gére numunelere te
- yapar.
D Uretim igin kimyasal Numune parcaya uygulanan testlerin sonuclariy iglemler kriterlerine gore
karisim hazirlamak* D.3.1 des o
eserlendirir.
D.3.2 | Test sonrasinda derinin istenilen dzelliklere uygguanu kontrol eder.
D3 Test sonuglarini
' degerlendirmek
D.3.3 | Test sonuclarina gore uygun formiulleri secger.
D34 Deri islenti agamalarinda kullaniimasi uygun kamlari/formulleri ilgili kisilere

bildirir ve kullanilmasini séar.

*isletme yapisina gére tanimlanan gérev isletme disinda da yaptirilabilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E.1.1 | Islenen deri cinsine goére derilere optik kontrol yagasini sglar.
E1 Fiziksel kontrol yapiimasini
’ saglamak
E.1.2 | Istenilen mamul deri tipine gore derilerin uyguakilde siniflandiriimasini gtar.
E | Asorti kontroli yapmak Penat vortroli
enatrasyon kontroli . R N . "
E.2 yapiimasini slamak E.2.1 | Islenen deri cinsine gore derilere penatrasyon kdinyrapiimasini sgar.
E31 Istenilen mamul deri tipine gore; penatrasyon kditrgapilan derilerin uygur
" sekilde siniflandiriimasini géar.
E3 Siniflandirma kontrolu
’ yapmak
E392 Siniflandirma glemleri tamamlanmiderilerin bitim glemine (finisaj) uygunlgunu

kontrol eder.
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Ulusal Meslek Standardi

10UMS0105-5 /BD2010 /00
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Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F. 1.1 | Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine@§iizey boyamseklini belirler.
. . F.1.2 | Yizey boyamasiemine uygun makineyi belirler.
F1 Yizey boyamaeklini
) belirlemek
F.1.3 | Uygun siralamada deriye efekt boyama yapiimasgiasa
El pistole tabancasi ile elle boyama, elle efektydma ve hata dizeltm
F.1.4 | boyamalarinin yapiimasinid@ar ve bitim glemleri (finisaj) kriterlerine gore kontrg
E Yizey boyamasiemleri eder.
kontroll yapmak F 21 islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gg6boyama siemi igin uygun
(Devami var) "<~ | boya gozeltisinin miktarini belirler.
F22 Pistole makinesinde uygun pompa, tabanca, kuruten&alyma hizi ayarlarinin
- yapiimasini sglar.
F23 Hazirlanan pistole makinesinde, derilerin uygsgkilde yizey boyamaslemi
F.2 | Pistole makinesinde yizey - gormesini sglar.
boyama glemi kontrol
yapmak F24 Yiizey boyamaslemi sirasinda okabilecek hatalarin tespiti ve aninda diizeltilm
o amaciyla ara ve sirekli kalite kontrgleimi yapilmasini gdar.
Fo5 Pistole makinesindeslem goérmi derileri bitim slemleri (finisaj) kriterlerine goére

kontrol eder.
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Deri Bitim islemleri (Finisaj) Sorumlusu (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0105-5 /BD2010 /00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F 31 islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine ggoylizey boyamasliemi igin
T uygun boya ¢ozeltisinin miktarini belirler.
F32 Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine g6uygun vaks g¢ozeltisini
e hazirlanmasini ve makinede uygun i1si ayarlarinmliyeasini sglar.
o o ) F33 Silindir  boya makinesinde uygun silindir  6l¢lsinirsecgilmesi  ve
Silindir makinesinde ylzey 22 | viskozite/akskanlik ayarlarinin yapiimasini gar.
F.3 | boyamaglemi kontroli
yapmak F 34 | Hazrlanan silindir boya makinesinde derilerin uygekilde yuzey boyamasliemi
- gormesini sglar.
F35 Yiuzey boyamasiemi sirasinda okabilecek hatalarin tespiti ve aninda dizeltilm
" amacityla ara ve surekli kalite kontrglemi yapiimasini ggar.
F | Ylzey boyamasiemleri
kontroli yapmak F36 Silindir boya makinesindslem gdérmi derileri bitim slemleri (finisaj) kriterlerine
e gore kontrol eder.
Fa1 Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine goyogsun yizey boyamg
T uygulamalari yapilacak derilere uygun boya ¢ozaltismiktarini belirler.
Perde makinesinde filtre, zaman, viskozite ve dgtk ayarlarinin yapilmasin
F.4.2 9
salar.
Perde makinesinde ylzey . o ] . N
F.4 | boyamasglemi kontroli F43 H?mﬂangn perde makinesinde derilerin uyggekilde ylzey boyama slemi
yapmak gormesini sglar.
Fa4 Yiuzey boyamasiemi sirasinda okabilecek hatalarin tespiti ve aninda dizeltilm
T amacityla ara ve surekli kalite kontrgleimi yapiimasini ggar.
F45 Perde makinesindglém goérmi derileri bitim glemleri (finisaj) kriterlerine gore

h

esi

esi

kontrol eder.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G11 islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine eyohidrolik pres makinesindg

uygun i1sI ve basing ayarini belirler.

4%

Hidrolik makinesinde pres G.1.2 Derilerin makineye uygusgekilde yerlgtirilerek belli bir alaninin dizeltiimesini v

G.1 islemi kontroldl yapmak cesitli cilt baskilarinin deriye uygulanmasinigar.
Hidrolik pres makinede ofabilecek hatalarin tespiti ve aninda duzeltimesi
G.1.3 | amaciyla bitimjlemleri (finisaj) kriterlerine gére ara ve surekdilite kontrol glemi
G Pres g§lemleri kontroli yapilmasini sglar.
yapmak (Devami var) . S . . R P .
G21 Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine eyosilindir pres makinesinde
o uygun 1sI ve basing ayarini belirler.
PP A Derilerin makineye uygurgekilde yerlatirilerek uygun 1si ve basin¢la derinjn
Silindir makinesinde pres
G.2 P G.2.2 | jizeltiimesini salar.

islemi kontrolii yapmak

Silindir pres makinesinde; dofabilecek hatalarin tespiti ve aninda duzeltilmesi
G.2.3 | amaciyla bitimjlemleri (finisaj) kriterlerine gére ara ve surekdilite kontrol glemi
yapiimasini sglar.
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Deri Bitim islemleri (Finisaj) Sorumlusu (Seviye 5) 10UMS0105-5 /8D2010 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aclklama
G31 Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gydiinifleks makinesinde uygun

ISI ve basing ayarini belirler.

G.3.2 | Derilerin makineye uygugekilde yerlatiriimesini salar.

Finifleks makinesinde pres
islemi kontroli yapmak

G3 Finifleks makinesinde; ince giysilik vega basingtan negatif etkilenen nafin

G.3.3 derilerin uygursekilde slem gérmesini sgar.

Finifleks makinede okabilecek hatalarin tespiti ve aninda duzeltimesaayla
G.3.4 | bitim islemleri (finisaj) kriterlerine gére ara ve sureldkialite kontrol plemi
yapilimasini sglar.

G Pres §lemleri kontroli -
yapmak G4a1 Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine ggokazit transfer makinesind
o uygun IsI ve basing ayari ile uygurgldin yerlatiriimesini salar.

w

Kagit transfer makinesinde G.A4.2 Derilerin makineye uygugekilde yerlgtirilerek belirlenen kait rulolar ile derilerin

G4 pres flemi kontrolii yapmak uygunsekilde slem gérmesini sgar.
Kagit transfer makinesinde ajabilecek hatalarin tespiti ve aninda dizeltiimesi
G.4.3 | amaciyla bitimglemleri (finisaj) kriterlerine gére ara ve surekdlite kontrol slemi
yapilimasini sgar.
G.5 Pres slemleri sonrast kontrol G.5.1 | Pres §lemleri sonrasi derileri bitimgiemleri (finisaj) kriterlerine gore kontrol eder.

yapmak
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Deri Bitim islemleri (Finisaj) Sorumlusu (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0105-5 /802010 /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aclklama
H11 Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine ey6polisaj $lemine uygun
T kimyasal kargimin miktarini belirler.
H1 Polisaj slemi kontroll
) yapmak
H12 Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine egéderinin dgal parlakigini
T ortaya cikarmak icin uygun sureyle fiziksgeim gérmesini sgar.
H Polisaj kontroli yapmak H.2.1 | Deriye fiziksel ve optik kontrol yapiimasinigar.
Ho Polisaj slemi gérmis derileri H22 Polisaj ig_l_emi §|ra§|nda olgabjleqek hatalarin t(?spiti ve aninda dizeltimesaayla
- kontrol etmek ara ve surekli kalite kontroglemi yapiimasini gdar.
H.2.3 | Polisaj slemi sonrasi derileri bitimsiemleri (finisaj) kriterlerine gére kontrol eder.
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Deri Bitim islemleri (Finisaj) Sorumlusu (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0105-5 /BD2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

ya

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
I.1.1 | Zig ve kurk-suet derilere uygulanan kuru dolglprninin yapilmasini séar.
11 Kuru dolap yapilmasini 1.2 Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipineaderilerin boyama éncesi ve/ve
) saglamak " sonrasi uygulanan bitiglémleri (finisaj) bigcimine uygunslem gérmesini aslar.
113 Kuru dolap $lemi tamamlanng derileri bitim klemleri (finisaj) kriterlerine gore
o kontrol eder.
121 Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gydleriye sorseklini verme ve cag
12 Gergilcivi islemi yapiimasini - kazandirmak igin gergi makinesindgéeim yapilmasini gdar.
' saglamak 122 Gergilcivi islemi tamamlanng derileri bitim klemleri (finisaj) kriterlerine gore
- kontrol eder.
13 Budama glemi yapilmasini 131 Islenen deri cinsine ve uygun siralamaya gore deriakarinin uygunsekilde
Son slemler/bitirme ) saglamak e kesilmesini salar.
islemleri kontrol
yapmak . . . 1.4.1 | Olgli makinesinde derilerin 6lgulmesinigsar.
L4 Olgcme slemi yapiimasini
) saglamak .
1.4.2 | Olgulen derilerin yuzeylerine ebatlarinin yazilnmasalar.
1.5 Son kontrol yapmak 1.5.1 Bitirme/son glemleri tamamlanmiderileri fiziksel ve optik olarak kontrol eder.
1.6.1 | Derilerin, istenilen mamul deri tipine uygyakilde paketlenmesini gtar.
16 Paketleme kontroli yapmak | 1.6.2 Paketleme gslemi tamamlanngi derileri bitim klemleri (finisaj) kriterlerine gore
kontrol eder.
1.6.3 | Paketlenen derilerin depolanmasini ve/veya sevkiyayapilmasini sdar.
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Deri Bitim islemleri (Finisaj) Sorumlusu (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0105-5 /802010 /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

N

Gorevler islemler Basarim Olgutleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
31 Calisma ekibi performansini 311 Calisma ekibinde yer alan operatérlerin planlanan pnograuygun cadip
) degerlendirmek T calismadiklarini kontrol eder.
Uretim siirecinde yapilan kontrolleri bitinémleri (finisaj) kriterlerine gore anali
J21 eder
32 Uretim suirecinin sonugclarini
) degerlendirmek
322 Uretimin istenilen kalitede sonuclanip sonuclanrgaul bitim islemleri (finisaj)
N o kriterlerine gbre analiz gerlendirir.
3 Uretim performansini
degerlendirmek
J.3.1 | Yurittigh calsmalari uygun periyotta yazili hale getirir.
J.3 | Calismalarini raporlamak J.3.2 | Calisma ekibinin performans gerlemesini st yonetime bildirir.
J.3.3 Uretim planindaki aksamalari tist yénetime bildirir
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Deri Bitim islemleri (Finisaj) Sorumlusu (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0105-5 /802010 /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
K.1.1 | Meslek ile ilgili yenilikleri takip eder.
Meslek ile ilgili ezitim N . . .
K.1 faaliyetlerine katilmak K.1.2 | YoOnetim tarafindan belirlenen meslekitém ve organizasyonlara katilir.
K.1.3 | Meslegi ile ilgili belirledigi egitim eksikliklerini yonetime bildirir.
K Mesleki gelsime yonelik . I,
faaliyetleri yirttmek o o K.2.1 | Bilgi ve becerilerini ilgili kisilere aktarir.
Birlikte calistigi kisilere
K.2 | mesleiile ilgili e gitim
vermek
K.2.2 | Astlarinin mesleki gedimini takip eder, ydnetime bildirir.
K.3.1 | Astlarinin mesleki gitim eksikliklerini yonetime bildirir.
K3 Astlarinin mesleki gitim
) ihtiyaclarini belirlemek
K.3.2 | Astlarinin belirlenen gtim programlarina eksiksiz olarak katihmingts.
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Deri Bitim Islemleri (Finisaj) Sorumlusu (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

3.2.Kullanilan Arag, Gereg ve Ekipman

© 00O ~NOO Ol WNBEP
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. Aski kurutma makinesi
. Cesitli deri kimyasallari
. Cesitli makine aparatlari
. El pistole tabancasi

. Finifleks makinesi

. Gergi/givi makinesi

. Hidrolik pres makinesi
. Kagit transfer makinesi
. Kesici ¢aitleri

. Kisisel koruyucu donanim
. Kompresor

. Kuru dolap

. Olcti makinesi

. Perde makinesi

. Pistole makinesi

. Polisaj makinesi

. Silindir boya makinesi
. Silindir pres makinesi

. Tarak

. Toz alma makinesi

. Zimpara makinesi

10UMS0105-5/30.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Téaifitev. No
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Deri Bitim Islemleri (Finisaj) Sorumlusu (Seviye 5) 10UMS0105-5/30.11.2010 /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Téaifitev. No

3.3.Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi
2. Arag, gerec ve ekipman bilgisi
3. Artik ve atiklarin kaynakta gou ayrilmasi bilgisi
4. Calisma ortamindaki tehlikesaretleri bilgisi
5. Cevre koruma uygulamalari bilgisi
6. Deri bitim islemleri (finisaj) makinelerini kullanabilme bilgievbecerisi
7. Deri bitim islemleri (finisaj) teknikleri bilgisi
8. Deri bitim islemleri (finisaj) tekniklerini uygulayabilme becstri
9. Deri kimyasallan bilgisi
10. Dogrulama ve kiyaslama bilgi ve becerisi
11. Ekip iginde cama yetengi
12. El becerisi
13. El-g6z koordinasyon becerisi
14. Gorevi ile ilgili teknolojik yenilikleri aratirabilme becerisi
15. Ham deri bilgisi
16. Iletisim yetengi
17. Is sah gl ve guvenlgi onlemleri bilgisi
18. Isyeri calsma proseddrleri bilgisi
19. Kalite bilgisi
20. Kayit tutma becerisi
21. Malzeme bilgisi
22. Malzemeyi etkin ve verimkekilde kullanabilme bilgi ve becerisi
23. Meslese iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
24. Mesleki terim bilgisi
25. Numune alma ve derlendirme bilgi ve becerisi
26. Organizasyon becerisi
27. Ogrenme ve grendigini aktarabilme yeterg
28. Olgme ve dgerlendirme bilgisi
29. Problem ¢dzme yetepie
30. Raporlama becerisi
31. Renk bilgisi
32. Tehlikeli atik ve artik bilgisi
33. Temel galsma mevzuati bilgisi
34. Urun kalite kontrol bilgisi
35. Zamani iyi kullanabilme becerisi
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3.4. Tutum ve Davranislar
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. Acil ve stresli durumlarda gokkanli ve sakin olmak

. Beraber calitigi kisileri ydonlendirmek

. Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermekwgulanmasini ggamak
. Calisma zamaninisiemrine uygursekilde etkili ve verimli kullanmak

. Calismalarinda planli ve organize olmak

Cevre korumaya karduyarli olmak

. Cevre, kalite vdSG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
. Deneyimlerini § arkadalarina aktarmak

. Egitmeye ve @retmeye istekli olmak

. Ekip icerisinde uyumlu ¢ajabilmek ve ekibi yonetmek

. Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlari ve sonluluklarini bilmek ve yerine getirmek
. Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

. Grup toplantilarina katiimak

. Guvenli calsmasartlarina uymak ve uyulmasinigamak

. Insan ilikilerine 6zen gostermek

. Isyeri calsma prensiplerine uymak

. Isyerinde dgru kisilere, zamaninda ve gou bilgi aktarmak

. Isyerine ait arag, gere¢ ve malzemelerin kullanindnen gostermek

. Kimyasal maddelerle ¢ama kurallarina uymak

. Sorumlulgu dahilindeki $ ve slemlerde inisiyatif almak

. Sureg kalitesine 6zen gostermek

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip gerlendirmek

. Temizlik, diizen vesyeri tertibine 6zen gostermek
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4. OLCME, DE GERLENDIRME VE BELGELEND iRME

Deri Bitim Islemleri (Finisaj) Sorumlusu (Seviye 5Syeslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapikaédcme ve dgerlendirme, gereklsartlarin
sazlandgl 6lgme ve dgerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlu teare uygulamal
olarak gerceklgirilecektir.

Olcme ve dgerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu mestakdardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme vegdelendirme ile belgelendirmeyeskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmgekercevesinde yurutulur.
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