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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ADIM BOYU: Bir birim dikis uzunlgunu,
ANA MALZEME: Bir trinin hazirlanmasinda kullanilan temel malzgme
APLIKE: Giysiye Ustten takilan cep, nakib. parcay,
APOLET: Giysilerin omuzlarina sis olarak takilan parcayi,

BIYE: Giysinin deisik boliimlerini temizlemek ve/veya siislemek icin lek malzemeyle
yapilan glemi,

Biz: Kati bir seyi dikerken gne, kugozii, rivet gibi gecilecek yeri delmek igin kull&m
celikten yapilmy sivri uclu ve gac sapli aracl,

BUZGU: Giysiye form vermek ve/veya model uygulamak icirl&ulan, bolluksuz kisma
buzulerek eklenen bolgw,

CIMBIZ: Cok iplikli makinelerde iplik gecirmeyi ggayan kiuguk mgayi,
CONTA: Pantolon arka pargasina form vermek icin kalil@kitmesini,
CATMAK: Iki parcanin dikilerek birlgtirilmesini,

CIMA: 0 -2 mm genlikte dikilen st diksi,

CIT: Dikis birlesimini gosterengaret ve gentikleri,

DIKIS ACMA: Deri parcalarinin birlgiriimesi sonrasinda dikin iki tarafli kivrilarak
yapstiriimasini,

DiKiS BINDIRME: Deri parcalarinin dikimi sonrasinda dikagma gleminin tek tarafa
kivrilarak yapstiriimasini,

DIiKiS KIVIRMA: Modele gére deri parcalarinda dikiapiimayan kisimlarin kenarlarindan
kivrilarak yapstiriimasi,

DIK1IS PAYI: Kaliba dikim icin gerekli fazlaliklarin verilmesin
DUZBOY IPLIK: Kalip lizerinegaretlenen, kuman ¢6zgi yoniini gosteren cizgiyi,
FIRFIR: Giysinin deisik bolimlerine eklenen blzgull parcayi,

GARNI: 1.Urun izerinde, ana malzeme ve renkirdia kullanilan farkli materyalleri,
2. Herhangi bigeyi ona uygun nitelikte tamamlayan nesneyi,

GAZE: 0,5 cm ve ustu geglikte dikilen tst diksi,
ISCO: Uluslararasi standart meslek siniflamasini,

ISG: is Sazligl ve Guvenlgini,
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KALIP KONTROL NUMUNES i (AMERIKAN DIiKiMI): Deri/kirk numune dikimi
oncesi, kalibin dgrulugunu ve Uriiniin bedendeki otgamu kontrol etmek igin amerikan bezi,
yapay kurk vb. kumgardan yapilan deneme dikimi,

KEMER: Giysinin bel kismina dikilen temizleme ve form agngarcay!,
KIBRIT CIMA: 0,3 cm geniginde dikilen Uist diki,

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calsan, yiiriitilensten kaynaklanan, ghk
ve guvenlgi etkileyen bir veya birden fazla riske kakoruyan, ¢akan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tim alet, arag, gereg ve ¢angz

KUP: Giysiye beden formu vermek ve model 6zgllkazandirmak igin kalibin tzerinde
yapilan boyuna kesiklerin gfturdusu parcayi,

KUSGOZU: Giysinin degisik bolumlerine yapilan/acilan deliklere takilan kikgmadeni
halkayr,

MANSET: Giysinin kol uclarini toplamak ve kullanim kolaylisaglamak amaciyla kol
agzina gegcirilen, genellikle destekleme malzemessdglatirilmis diz veyasekillendirilmis
giysi parcasini,

MASURA: Sanayi tipi duz makinelerde alt ipé hareket vermek icin tzerine iplik sarilan
metal makarayi,

MEZURA: Uzerinde metre ya da ing. 6lgli sistemi bulunan ywakumalzemeden yapilgi
katlanabilir, kivrilabilir 6lcim aracini,

MODEL: Tasarlanan uriniun tanitim veya deneme amaciyléeirédk ornesi, prototipi,

MOLA: Kaliba verilen yedirme payini,
MOSTRA: Bedenden ¢ikan yaka formlari ve fermuarl 6n kagarda beden 6n i¢ pargasini,

OLCU TABLOSU: Hazir giyim Grunlerinin tretimi icin okturulan; tizerinde Uriin teknik
¢izimi, 6lguim yerleri ve tim bedenler igin dl¢t aprlarinin bulundgu tabloyu,

PAT: Giysinin desisik yerlerine verilen kapama payl acikl

PATLET: Dugmeleri veya fermuari gizlemek icin yapilan kgpa

PENS: Giysiye beden formunu vermek i¢in kaliptan alipay!,

PERVAZ: Giysinin kavisli bélumlerini temizlemek igin dikih parcays,

PILI: Giysiye form ve model dzefli katmak amaci ile katlanarak verilen bgily
PUNTERIZ DIKIS: Giysiyi suslemek ve diki saslamlastirmak icin yapilan sarma dini,

REGULA: Sablona gore kesilmipargalarin diki paysiz-payh kaliplarla yeniden kesilip
dizeltiimesini,
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RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olagilile sonuclarinin bilgmini,
RIVET: Giysilerde genellikle cep kisimlarinda kullanijzercini,

ROBA: Gomlek/elbise st boliminde form vermek ya da rhaotigsturmak icin kalibin
bolinmesini,

SABLON: Dikis paylarn verilmg, tim yazi ve daretlerin Uzerinde bulundu kesime hazir
kalibi,

TEHL IKE: insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veyaemanin zarar gérmesi,
isyeri ortaminin zarar gormesi veya bunlarin birlikgerceklemesine sebep olabilecek
potansiyel kaynak veya durumu,

TEKNIK FOY: Hazir giyim ariinlerinin Gretimi icin hazirlanantct tablosu, kumgdikis,
aksesuar, naklbaski vb. talimatlarin timdnin gturdusu foya,

TELA: Giyside istenen form, beklenen gorinum Kkalitesietkiyi elde etmek amaci ile
ariindin igine tutturulan ara katmani,

TULUM YAPMAK/CEV IRMEK: Tim parcalari dikilen giysi ya da parcanin astayave
baska bir parca ile diiz yuzlerinin bigrilerek ¢evrilmesini,

UYA: Giyside esnemesi istenmeyen bélumlere i¢ ylizdemlaygn tek tarafli yaghan bez
veya k&t banti,

YARDIMCI APARAT: Herhangi bir aracin ggéli amaclarla kullanilmasini gayan
parcalarini,

YARDIMCI MALZEME: Bir arinin hazirlanmasinda temel malzemgndia kullanilan
malzemeyi,

YARMA: 1. Ilik, cep vb. cakmalar icin, derinin makas ya da jilet ile kesilnagilmasi
islemini, 2. Derinin yarma makinesinde ikiye ayriimagemini,

YIRTMAGC: Giysiyi rahat kullanabilmek i¢in dgsik yerlerine yapilan acikdi,
ZIiG: islenmis, yiizeyi diiz hayvan derisini

ifade eder.
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1. GIRIS

Deri Ayakgi (Seviye 3)ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Komu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca cikartilarUltisal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeilé&k Kurumu Sektor Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Cakma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hikimlerigoére
MYK'nin gorevlendirdgi Istanbul Tekstil ve Konfeksiyorihracatgi Birlikleri {TKIB)
tarafindan hazirlanrtir.

Deri Ayakgl (Seviye 3)ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kugldwmn
gorisleri alinarak dgerlendiriimis, MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektdr Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Ydnetim Kurulananaylannstir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1.Meslek Tanimi

Deri Ayakg! (Seviye 3), deri/kurk giyim tretimindelibi hazirlanmy Griintn belli bir sure
icerisinde, model resmi veya teknik foy goltusunda, model ve malzeme 6zghe goére
model Urun pargalarini dikime hazirlama ve bitstemlerini deri model makineci ilelirli gi
icerisinde gercekigirme bilgi ve becerisine sahip nitelikligidir.

2.2.Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 8155 (Kurk ve deri hazirlama makineleri operatdyle

2.3.Saglik, Giivenlik ve Cevre ileilgili Diizenlemeler

4857 Sayilis Kanunu

Calisanlarinis Saligl ve Guvenlgi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda Yodnetmelik
Guvenlik ve Salik Isaretleri Yonetmelii

Kimyasal Maddelerle Caimalarda Sglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yénetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlariisyerlerinde Kullaniimasi Hakkinda Yonetmelik
Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Galnlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Ayrica is sgglig1 ve guvenlgi ve gevre ile ilgili yarurlikte olan ger mevzuat, kanun, tizik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili riskalizi yapilmasi esastir.

2.4.Meslek ileilgili Di ger Mevzuat

3308 Sayili Mesleki gitim Kanunu

5362 Sayill Esnaf ve Sanatkarlar Meslek Kugidu Kanunu

Is Kanunundliskin Calisma Sureleri Yonetmeti

Is Kanunundliskin Fazla Cakma ve Fazla Surelerle Cgha Yonetmeli
Mesleki ve Teknik Eitim Yonetmelgi

Yillik Ucretli izin Yonetmelgi

Ayrica meslek ile ilgili yarurliikte olan ger mevzuat, kanun, tiizik ve yonetmeliklere
uyulmasi esastir.

2.5.Calisma Ortami ve Kosullari

Deri Ayakcl (Seviye 3)'nin ¢alma ortami; yeterli blyidklukte, aydinlik vein icrasi igin
eksiksiz teknik malzeme ile donatigralmalidir.

Deri Ayakcl (Seviye 3) ¢alma ortaminda kimyasal madde ve ilag kokularina m&aima

gibi is sa3lig1 ve guvenligi dnlemleri gerektiren durumlar ile kalasabilir. Calsma esnasinda
yapilan sin Ozelligine gore uygun kisel koruyucu donanim kullanir. Deri ayakgi (Sev8)e
devamli hareket halinde olup, gahalarini mermer tezgah Uzerinde yapar. Bu alanda
calisanlar gorevlerini deri model makineci ilgbirli gi ve esgiidiim icinde yurutur.
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2.6.Mesleze Iliskin Diger Gereklilikler

Mesleze iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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Deri Ayak¢i (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFIL1

3.1.Gorevler, islemler ve Baarim Olgitleri

10UMS0101-3/30.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A.1.1 | Yasa veg yerine 6zgug saligl ve guvenlgi kurallarini uygular.
AL2 Is yerinde kagilasilabilecek tehlikeleri belirler, riskleri derlendirir ve yetkisi
o dahilinde olanlari 6nler.
Al Is salig1 ve glvenlgi AL3 Aninda giderilemeyecek veya yetki alangiddaki acil durum veya kazayi derhal
’ talimatlarini uygulamak o ilgili personele ve acil hizmet birimlerine bildiri
A.1.4 | Ise uygun kjisel koruyucu donanim kullanir.
. . . . A.1.5 | ISG koruma ve miidahale araglarini getealinde kullanir.
Is yeri; kalite, cevre vesi
A | saligl ve givenlgi A1 Cevre korumaya kar 6nlemleri yapilansin gereklerine uygugekilde drenir ve
politikalarini uygulamak A2 Cevre guvenlik dnlemlerini o azami olctde uygular.
' almak A2.2 Dogal kaynaklarin ekonomik kullanimi igin gerekli téspve planlama
o calismalarina katilr.
A3.1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlararegtboelirlenen Kkalite
L : ) 7 | gereKliliklerine uygun Uretim yapar.
Kalite glivence sistemi
A.3 | gerekliliklerine uygun A.3.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gétite gerekliliklerini uygular.
calismak
A33 Kalite salamadaki teknik prosedurlersin kalite gerekliliklerine uygursekilde

yapar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010

Sayfa 10



Deri Ayak¢i (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0101-3 / 30.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

B.1.1 | Uriin hazirlamaya uyguekilde calsma tezgahinin temizini yapar.

B.1 | Calisma ortamini hazirlamak
B.1.2 | Malzemelerini model olgturmaya uygunekilde kullanima hazirlar.
B.2.1 | Is gucu ihtiyacini ilgili yetkili ile tespit eder.

B.2 | Yeitkililer ile isi belirlemek
B.2.2 | Isin teslim tarihini Griin terminine uygun olarak ok

o B.3.1 | Model hazirlgi icin teknik foyde yer alan bilgileri deri modelakineci ile inceler.

B.3 Teknik foyl incelemek

B.3.2 | Dikilecek uruinunglem sirasini deri model makineci ile teknik foyaetespit eder.
B | s organizasyonu yapmak
B.4.1 Model ¢izimi veya teknik foyde belirlenen dikiekniklerini deri model makineci ile¢
o inceler.

B.4 | Dikis tekniklerini incelemek
B.4.2 | Makine ya da elde yapilacak dikekniklerini deri model makineci ile belirler.
B.5.1 | Kullanilacak arag-gerec¢ ve yardimci malzemelerinl@® uygunlgunu inceler.

Aracg-gerec¢ ve malzemeyi
B5 |.
incelemek

B.5.2 | Kullanilacak arag-gerec¢ ve yardimci malzemelerindékuygunsekilde hazirlar.

B.6 Deri model makineci ilesi B.6.1 Deri model makineci ile teknik foy ve modele gorazhlanacak trinlrs iplanini

sirecini belirlemek

yapar.
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Deri Ayak¢i (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0101-3 / 30.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C.1.1 | Kalip parca sayisini teknik foy ve modele gore desdel makineci ile kontrol eder
C.1 | Dikim 6ncesi kalip kontroli C.1.2 | Kalip bilgi yazilarini teknik féy ve modele gorerdmodel makineci ile kontrol edef.
yapmak
C.1.3 | Kalip uzerinde tespit edilen eksikliklerin ilgilig tarafindan dizeltiimesini gkar.
C.2.1 | Kesilmis numune pargalarinin modele uyguinlau deri model makineci ile kontr
eder.
C | Kalip kontrol numunesini C.2 | Kalip kontrol numune kesimin
dikime hazirlamak kontrol etmek C.2.2 | Modele uygun olmayan kesimin ilgili §itarafindan diizeltiimesini gtar.
C.3 .K?“.p kontrol numune dikimi C.3.1 | Teknik foy ve modele gore dikilecek parcalari dikitmazirlar.
icin is hazirlamak
cail Dikilen numunenin teknik foy ve modele uygugluinu deri model makineci ile
"7 | kontrol eder.
C.4 | Dikim kontroli yapmak
C.4.2 | Tespit edilen hatalarin deri model makineci tamddim dizeltiimesini sdar.

D
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Deri Ayakgi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0101-3 / 30.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.11 Deri/kurk kesiminin dgrulugunu teknik foy ve modele goére deri model makinézi i
7 | kontrol eder.

Deride/kurkte kalip yerkgminin, tly yonu, leke, renk, model parcalar verid

D.1.2 g . L

R o hatalari agisinda uygun yapilip yapilmadi deri model makineci ile kontrol eder.
D1 Derinin/kurkun kesimini
' kontrol etmek

Dikis icin gerekli baretlerin kaliptan deriye/kirke gegirilip gecirildigini deri

D.1.3 S
model makineci ile kontrol eder.

Model kesimini kontrol
D
etmek o ) ) o
D.14 Kesilmis model parcalarinda tespit edilen hatalarin ilghisi tarafindan
7 | dizeltiimesini salar.

Teknik foy ve kaliba gore tela, astar, uya gibidyarci malzemelerin dwulugunu

D.2.1 ) o
deri model makineci ile kontrol eder.

Yardimci malzemeleri kontrol
D.2
etmek
D22 Yardimci malzemelerde tespit gttihatalarin ilgili kii tarafindan duzeltiimesin

salar.
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Deri Ayak¢i (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0101-3 / 30.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Model parcalarinda kullanilacak telasitkerinin Grine uygunlgunu deri model
o makineci ile kontrol eder.
E.1.2 | Model Uzerinde dgru parcaya dgru telayi yerlgtirir ve yapstirir.
E.1 | Urini telalamak E13 Telalanmg parcalarin, renk daésimi, potlu/gergin yaptirma gibi gorsel ve teknik
o kontrolUind yapar.
E.1.4 | Telalanan parcalari dikim i¢in deri model makinecierir.
c isi dikime hazirlamak E21 Sablona g(‘j_re o_llkllme._c,l gereken yerlegaietler, gler, parcalari yerlgirir ve deri
(Devami var) model makineciye verir.
E.2 | Dikise/catima hazirlik yapmaK g 2 » Deri model makineci tarafindan dikilen parcalarinogm Dbirlestirilip
o birlestirilmedigini kontrol eder.
E.2.3 | Tespit ettgi hatalar uygursekilde dizeltir.
E.3.1 | Modele gore uya yapilacak yerleri belirler.
E.3 | Uya yapmak E.3.2 | Deride/kirkte potluk ve esneme olmayasakilde uya ¢eker/yagtrir.
E.3.3 | Deri model makineci tarafindan tespit edilen uylsgza hatalarini dizeltir.
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Deri Ayakgi (Seviye 3) 10UMS0101-3/30.11.2010 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Ea1 Deri model makineci tarafindan dikilen parcalardadele gore dil§ agcma glemi
"7 | yapar.
E.4 | Dikis agmak E.4.2 | Acllan dikiste potluk ve esneme gibi hatalar yapmadansyama slemi yapar.

E.4.3 | Deri model makineci tarafindan tespit edilen gigma hatalarini duzeltir.

E.5.1 | Modele ve kalipta kullanilan paya goére g#iz kenarlara sollisyon sirer.

E.5 | Kenar kivirmak E.5.2 | Potluk ve esneme gibi hatalar yapmadanstkieinar kivirmaglemi yapar.

, E.5.3 | Deri model makineci tarafindan tespit edilen glik@nar kivirma hatalarini dizeltir.
Isi dikime hazirlamak

(Devami var)

E.6.1 | Teknik foy ve modele gore fin/cebin yerini saretler ve parcalari yexggrir.

Deri model makineci tarafindan dikilen ilik/cep yeérelde makas veya jilet ile keser

E.6 | llikicep yeri agmak E6.2 ve paylari kivirarak yaguirir.

E.6.3 | Modele gore dil§ yapilacak parcalari deri model makineciye verir.

Makineci tarafindan dikilen parcalarda gerekli geel soliisyon sirrer ve uygun tarafa

E.7.1 bindirme glemini yapar.

E.7 | Dikis bindirmek E.7.2 | Kenari duzgln ve potluk gfturmadan yagtirma klemini yapar.

E.7.3 | Deri model makineci tarafindan tespit edilen gliindirme hatalarini duzeltir.

Teknik foye gore model pargalarinin 6lgisunt, siitkeparcalarin gitli gini ve

E.8 | Parca kontrolu/regula yapmak D.8.1 parcalararast uyumu kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

E.9.1 | Teknik foy, model vaablona gdre modeldeki ¢it¢it basilacak yerlgiétler.

E.9 | Citcit yeri garetlemek
E.9.2 | Deride/kurkte citcit cadilacak yerin arka ylzine uya yetieir.
E.10.1 | Teknik foy ve modelde belirtilen bilgilere gorelettin yerini karetler.

E.10 | Etiket hazirlamak E.10.2 | isaretlenen yere uygun etiketi yatonr.
E.10.3 | Etiketli parcay dikim i¢in deri model makineciyenir.
E111 Olcl tablosuna gére yari mamul driinin 6lcii kontrilideri model makineci il

T birlikt .

E.11 | Ara 6lguim kontroli yapmak Tikle yapar

E.11.2 | Ara olcim kontroliinde tespit edilen hatalari diizetya dizeltiimesini sdar.
‘ E121 Astar, yaka, cepl/ilik ve apolet gibi dikilen pamala gerekli ise dikipayi fazlalgini
E Isi dikime hazirlamak E.12 | Tulum yapmak keser ve cit atar.
E.12.2 | Hazirladg! parcgalari 6n ylize gevirir.
£13.1 Teknik foye gore fermuar yerini ayarlar, solisydires ve dgru oOlgtide fermuar
| yerlestirir.

E.13 | Fermuar yagtirmak E.13.2 | Cekme ve potluk gibi hatalar yapmadan fermuari ggapi
E.13.3 | Fermuar yerlgtirdigi parcayi deri model makineciye verir ve dikiimesieglar.
E.14.1 | Hatal parcay! veya aksesuari deriye zarar vermsdier.

E.14 | Tamir yapmak E.14.2 | Onceki gne izleri goriinmeyeceekilde, yeni parcayi/aksesuari modele yairlie.
E.14.3 | Yapstirma klemlerini yapar, dikilecek parcalari deri model rimgciye verir.
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Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Deri model makineci ile mifieri 6lgi tablosunu inceler.
F1 Dikilmi s Grtndn oélgu
’ kontrolind yapmak . L o . e )
F12 Deri model makineci ile teknik foyde belirlenen @lbirimini (cm/inch) kullanarak
h istenilen 6lcu tablosuna gore dikilgriiriin olger.
F21 Deri model makineci ile dlgcl tablosunda belirtilelerans dgerlerini inceler ve
o tolerans dahilindeki ve haricindeki ol¢lleri tespiter.
F | Son 6lgu kontroli yapmak
Deri model makineci ile kalip hatasi, dikim hatdasim hatasi ve (tii cekmesi g
F.2.2 e . .
tolerans dy Olgulerin sebebini tespit eder.
F.2 | Olgi farklarini tespit etmek
F.2.3 | Deri model makineci ile tespit edilen hatalari ¢kgintrol tablosuna yazar.
F.2.4 | Yetkisi dahilinde olan hatalar giderir.
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Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Gl Iplik kalitesi ve renginin deriye/kirke uygumgunu teknik foy ve modele gore de
7 | model makineci ile kontrol eder.
Dikis dizgunligu, sa&glamhigl ve adim boyu 6zelliklerini teknik foy ve modelérg
G.1.2 . T
deri model makineci ile kontrol eder.
G.13 Teknik foyde belirlenen diki 6zelliklerinin Uretime uygunigunu deri mode
) o makineci ile kontrol eder.
G.1 | Ara kalite kontrol yapmak
Aksesuar ve susleme malzemelerinin drlne, dikimdiregime uygunlgunu deri
G.14 L
model makineci ile kontrol eder.
Deri/kurk ve tekstil Grtnlerinin birlikte kullanii@ modellerde, Gt sonrasi Urd
G1l5 | . . L
Olcu desisikliklerini deri model makineci ile kontrol eder.
G MOde"r_? K§I|te Deri model makineci ile ara kontrolde tespit @ttiatalar ilgili birime yazili olarak
kontrolini yapmak G16 | . ..
bildirir.
G221 Bitmis Urln odlcilerinin 6l¢t tablosuna gore kontroliniri d@odel makineci ile
7| yapar.
G292 Uriin  Gzerindeki siisleme ve aksesuarlarin  yerlerii@  olcilerini  model
7| ozelligine/teknik foye gore deri model makineci ile kohteder.
Etiket yerlerinin ve iceginin teknik foye gore dgrulugunu deri model makineci il
G.2 | Son kalite kontrol yapmak G.2.3 kontrolyeder ced ve s Gulg
G.2.4 | Modelin insan vicuduna uygur@unu deri model makineci ile kontrol eder.
G.25 Deri model makineci ile son kontrolde tespit @thiatalari ilgili birime yazili olarak

=

bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

H.1.1 | Meslek ile ilgili yenilikleri takip eder.

Meslek ile ilgili ezitim

H.1 faaliyetlerine katilmak H.1.2 | Yonetim tarafindan belirlenen meslekitém ve organizasyonlara katilir.
Mesleki gelime yonelik L T —_
H faaliyetleri yiiritmek H.1.3 | Meslesi ile ilgili belirledigi egitim eksikliklerini yonetime bildirir.
H.2.1 | Bilgi ve becerilerini ilgili Kisilere aktarir.
H.o Birlikte calistigi kisilere

meslei ile ilgili e gitim vermek
H.2.2 | Astlarinin mesleki gejimini takip eder, yonetime bildirir.
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Deri Ayakgi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3.2.Kullanilan Arag, Gereg ve Ekipman

NNNNRPRRRRRRRRRR
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Biz

. Cetvel caitleri

. Cekic

. Cizgi tag!

. Deri ylzey tra makinesi
. Firga caitleri

. Gums kalem

. 1gne caitleri

. Iplik cesitleri

. Kesici caitleri

. Kirtasiye malzemeleri
. Kisisel koruyucu donanim
. Makas ceitleri

. Mermer tezgah

. Mezura

. Pense

. Soliisyon

. Tamir kutusu

. Tela

. Uya

. Ota

. Yan keski

. Yapistirici ¢ssitleri
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Deri Ayakgi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3.3.Bilgi ve Beceriler

1.Acil durum bilgisi
2.Ana ve yardimci malzeme bilgisi
3.Arag, gereg ve ekipman bilgisi
4. Atiklarin ve artiklarin kaynakta gou ayrilmasi bilgisi
5.Beden olclleri bilgisi
6.Calisma ortamindaki tehlikesaretleri bilgisi
7.Cevre koruma uygulamalar bilgisi
8.Deri ve deri mamulleri bilgisi
9.Dogrulama ve kiyaslama bilgi ve becerisi
10.Ekip icinde cakma yetengi
11.El becerisi
12.El-g6z koordinasyon becerisi
13.iletisim yetengi
14.1s sazligl ve guvenlgi onlemleri bilgisi
15.Isyeri calsma proseduirleri bilgisi
16.Kalite bilgisi
17.Kayit tutma becerisi
18.Kumas bilgisi
19. Mesleze iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
20. Mesleki hesaplama bilgisi
21.Mesleki terim bilgisi
22.0rganizasyon becerisi
23.0grenme ve grendgini aktarabilme yeteni
24.Problem ¢dzme yetepie
25.Renk bilgisi
26. Susleme bilgisi
27.Tehlikeli atik ve artik bilgisi
28.Temel ¢algma mevzuati bilgisi
29.Temel duzeyde deri dikim bilgisi
30. Temel diizeyde deri kalip bilgisi
31.Uriin giivenlik talimatlari bilgisi
32.Uriin kalite kontrol bilgisi
33.Zamani iyi kullanabilme becerisi
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3.4. Tutum ve Davranislar

1.Acil ve stresli durumlarda gokkanli ve sakin olmak
2.Beraber caftigl kisilerle ise gore hareket koordinasyonu kurmak ye@manli hareket etmek
3.Bilgi, tecrube ve yetkisi dahilinde karar vermek
4.Calsma zamaninsiemrine uygursekilde etkili ve verimli kullanmak
5.Calismalarinda planli ve organize olmak
6.Cevre korumaya karduyarli olmak
7.Ceuvre, kalite vdSG mevzuatinda yer alan dizenlemeleri benimsemek
8.Degisime kas! acik olmak ve désen kaullara uyum sglamak
9.Deneyimlerini § arkadalarina aktarmak
10. Ekip icerisinde uyumlu ¢aimak
11.Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlar ve sonluluklarini bilmek ve yerine getirmek
12.Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak
13. Grup toplantilarina katilmak
14.Guvenli calsmasartlarina uymak
15.insan ilskilerine 6zen gostermek
16.isyeri calsma prensiplerine uymak
17.isyerinde dgru kisilere, zamaninda ve gwu bilgi aktarmak
18.1isyerine ait arag, gerec ve malzemelerin kullanindren géstermek
19. Sorumlulgu dahilindeki § ve islemlerde inisiyatif almak
20. Surec kalitesine 6zen gostermek
21.Tehlike durumlarini dikkatle algilayip ilgilileriilgilendirmek
22.Temizlik, dizen vesyeri tertibine 6zen gostermek

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 22



Deri Ayakgi (Seviye 3) 10UMS0181-30.11.2010 /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Téifitev. No

4. OLCME, DE GERLENDIRME VE BELGELEND IRME

Deri Ayakgi (Seviye 3) meslek standardini esas aisal yeterliliklere gore belgelendirme
amaciyla yapilacak élgme ve g@elendirme, gereklgartlarin sglandgi 6lgme ve dgerlendirme
merkezlerinde yazili ve/veya s6zll teorik ve uyguda olarak gergeklgirilecektir.

Olcme ve dgerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu mestakdardina gére hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme vegedlendirme ile belgelendirmeyeskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmgekercevesinde yurutlur.
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