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               T  C  D  D          T  E  K N  İ  K       Ş  A  R  T  N  A  M  E      

MALZEME                                YAZLIK  AYAKKABI
     VE               (Çift yoğunluklu poliüretan malzemeden yapılmış enjeksiyon tabanlı)
TASNİFİ

1. KONU :    Bu teknik şartname TCDD  personelinin ihtiyacı için satın alınacak “Siyah renkte, Vidala Sayalı, Maskaretli, Çift Yoğunluklu Enjeksiyon Tabanlı Ayakkabıların” teknik özelliklerini, muayene metotlarını ve diğer hususları kapsar.

2. İSTEK VE ÖZELLİKLER:
2.1.    Genel Tanımlar:
2.1.1    Bu teknik şartnamede, “Maskaretli, Enjeksiyon Tabanlı ve Tabanı  PU/TPU olmak üzere çift yoğunluklu Yazlık Ayakkabı”  ifadesi yerine sadece  “ayakkabı”  ifadesi kullanılacaktır.

          2.1.2    Alım Esas Numunesi :  Bu teknik şartnamede ‘’TCDD Mühürlü numunesi’’ ifadesiyle 

                      kullanılacak olup, atıf yapılan hususlarda geçerli olacaktır.

2.1.3    Bu Teknik şartnamede ayakkabı ile ilgili terimler TS 216 ve TS EN ISO 19952’de tanımlandığı
              gibidir.

2.2.     Genel Özellikler:
2.2.1 Ayakkabı tabanları, sayaya enjeksiyon yöntemiyle kalıplanmış olacaktır. Kalıplar enjeksiyon sırasında deriyi keserek tahrip etmemiş olacaktır.
2.2.2 Ayakkabılar, şekil, zarafet, işçilik, görünüş bakımından TCDD mühürlü numunesine uygun  olacaktır. Şartnamesinde yazılı olmayan hususlarda numunesi esas alınacaktır.

2.2.3 Ayakkabılar küflü, ıslak, şekli bozulmuş olmayacak ve hoş olmayan koku ihtiva etmeyecektir.

2.2.4 Ayakkabılar siyah renkte olacaktır.

2.2.5 Tedarik edilecek ayakkabıların numaraları ve miktarları Ek-1’de belirtildiği gibi olacaktır.

2.2.6 Mostra parmak ucuna kadar uzanacak tam boy olacaktır ve üzerinde üretici firma adı yazacaktır.

2.2.7 Fortun ayakla temas eden iç kısmı meşin (numunesindeki gibi) olacak, ayağın fort kısmından kayması önlenecek ve rengi ayakkabının astar renginde olacaktır.
2.2.8 Ayakkabının taban deseni mühürlü esas numunedeki gibi olacaktır.

2.2.9 Ayakkabıların numaralarına göre kalıp ölçüleri, (%1(artı eksi yüzde bir) tolerans dahilinde olacaktır. Ayakkabıların kalıp boyutları Mart 1988 tarihli TS 5553 Çizelge-7 için verilen değerlere uygun olacaktır.

2.2.10 İçine kalıp giydirilen ayakkabılar düzgün bir yüzey üzerine konulduğunda ökçe ve milo başıyla burun arası ve topuk tamamen konulan yüzeye temas edecek, burun kısmının taban alt uç yüzeyinden en çok 20 (yirmi) mm yükseklikte olabilecektir.

2.2.11 Ayakkabıların kamara dış kısmına ayakkabı numarası, üretici firma adı ve üretim tarihi yıl olarak silinmeyecek şekilde pres edilmek suretiyle yazılmış olacaktır. (Yıl olarak imal tarihi gamba iç yüzeyine basılabilir) 
2.2.12 Bir çift ayakkabının tekleri arasında, ayak uzunluğu, tarak genişliği ve topuk dahil gamba yüksekliğinde en çok ±2 (iki) mm fark olabilecektir. Her iki tek aynı işçilik ve muntazamlıkla imal edilmiş olacak ve (ayak uzunluğu, tarak genişliği ve topuk dahil gamba yüksekliği hariç)görünüm bakımından fark bulunmayacaktır.
2.3.      Saya Kısmı Özellikleri:
2.3.1 Sayalarda düz krom dibağlı deriler (vidala) kullanılacaktır.
2.3.2 Saya derileri, yarma deri olmayacaktır.

2.3.3 Saya derileri, siyah ve dolap boyalı olacaktır.

2.3.4 Ayakkabıların saya derileri, yanık, çürük, sırça kısmı çatlamış, ispire yaralı, nokralı ve ateş damgalı olmayacaktır.(1.sınıf)
2.3.5 Ayakkabı çiftlerinin her biri ve saya parçaları arasında renk tonu bakımından fark bulunmayacaktır. Gamba astarı ve mostranın rengi TCDD mühürlü numunesine uygun veya benzeri olacak az açık az koyu tonlar kabul edilecektir. Ancak çiftler arasında renk farkı olmayacaktır.
2.3.6 42 numara iskarpin için saya burun kısmının en uç noktasındaki düşeyden 55 (elli beş) ± 5 (artı eksi beş) mm mesafeye kadar saya ile astar arasına deformasyonu önlemek için elyaf takviyeli yarım ay şeklinde termoplastik bombe malzemesi kullanılacaktır. Diğer numaralar buna göre ayarlanacaktır.

            2.3.4    Ayakkabılarda, çatı başı hizasından başlamak üzere karşılıklı eşit aralıklarla en az 4    (dört) çift bağ deliği açılarak deliklere kapsül takılacaktır. Kapsüllerde herhangi bir çapak, keskin kenar, çatlak, şekil bozukluğu gibi özürler bulunmayacaktır. Kapsüller okside edilerek siyahlandırılacak veya siyah fırın boya ile boyanacaktır.
2.3.5.   Bağlar saya renginde; uzunluğu en az 75 cm, rahat şekilde bağlanmaya yetecek uzunlukta ve bağ deliklerinden rahatça geçebilecek kalınlıkta yassı veya yuvarlak örme, pamuk veya mumlu sentetik elyaftan mamul olacaktır. Bağ uçları 10 (on) mm – 15 (on beş) mm uzunluğunda plastikselüloit madde ile zımbalanacaktır. Bağ uçları iki parmak arasında sıkıca tutulup kuvvetle çekildiğinde zımbalanmış plastikiselüloit madde bağcıktan ayrılmayacaktır.
2.3.6    El ile ayakkabı içi kontrol edildiğinde dil, astar, mostrada ve bombede ayağı rahatsız edecek kırışıklıklar veya dikiş hataları bulunmayacaktır.
2.3.7.   Dil, yüz ile bütün olacak, (yekpare) dil astarı, gamba astarı kalitesinde ve renginde olacak, kenarları inceltilecek ve ayağı rahatsız etmeyecek şekilde olacaktır. Dillerin uzunlukları gamba hizasında veya gambadan en çok 5 mm fazla olacaktır.
2.3.8    Saya ,dil, gamba dikişleri TCDD Mühürlü numunesindeki şekil, biçim ve sıklıkta olacaktır. Birbiri üzerine binmiş dikiş sıraları, iplik atlamaları ve tiftiklenme bulunmayacaktır. Dikiş mesafeleri ve aralıklar aynı çiftlerde eşit olacaktır. Dikiş uçları temizlenmiş olacaktır.
2.3.9    Tabanın sayaya bağlantı şekli enjeksiyon olacak, tabana herhangi bir dikiş yapılmayacaktır.                                                                                                                                     
2.3.10   Saya kısmının teknik özellikleri çizelge-1 deki gibi olacaktır.
Çizelge-1

	ÖZELLİKLER
	İSTENİLEN DEĞERLER
	DENEY METODU

	Saya Derisi
	Düz Krom Dibağlı deri(vidala) kullanılacak. Yarma deri olmayacaktır.
	Deri yüzeyinden Büyüteçle tespit veya Literatüre uygun Metot

	Saya Derisi Boyası
	Saya derileri dolap boyalı olacaktır.
	Deri kesitinden Büyüteçle tespit veya Literatüre uygun Metot 

	Deri Kalınlıkları:

Saya yüz kısmı 

Burun Kısmında 

Dil Kısmında

Gamba Kısmında  

Astar deri

Salpa(Taban astarı)
	1,4 mm- 2,00 mm.arasında

En az 1,4 mm.

En az 0,8 mm.

En az 1,4 mm

En az 0,7 mm

En az 2,00 mm
	TS 4117 EN ISO 2589



	Kopma mukavemeti 
	En az   15 N / mm² 
	TS EN ISO 3376:2011(EN) 

	Yırtılma Mukavemeti
	En az  80 N
	TS 4118-2 EN ISO 3377-2

	Yağ Miktarı ( %18 nemli deride)
	% 3 – % 10 arasında 
	TS  EN ISO 4048

	Saya derisi toplam sülfat külü Miktarı(%18 nemli ve yağsız deride Cr2O3 hariç ağırlıkça)
	Ağırlıkça en çok  % 10
	TS 4125 EN ISO 4047

	Cr203 Miktarı ( %18 nemli ve yağsız deride)
	% 2,5 -%7 arasında olacaktır.
	TS 4126



	Saya derisi Su nufuziyeti
	60 dakika sonunda en fazla 0,2 gr olacaktır.
	TS EN ISO 20344:2011

	Su  Absorpsiyonu
	60 dakika sonunda toplam 

En fazla % 30 olacaktır
	TS EN ISO 20344:2011

	Fleksibilite 
	100.000 devir sonunda derinin sırça kısmında çatlama olmayacaktır. 
	TS EN ISO 5402-1:2011(EN)

	Saya derisi finisaj tabakasının sağlamlığı
	En az 750 g/cm
	TS 2946

	Saya derisinin suda çözünen maddelerinin    pH değeri
	En az  3,2
	TS EN ISO 4045

	Astar derisi
	Astarlık glase veya meşin olup yarma deri olmayacaktır.
	Deri yüzeyinden Büyüteçle tespit veya Literatüre uygun Metot

	Astar derisi,mostra,gamba iç astarı,dil astarı  boyası
	Dolap boyalı olacaktır.
	Deri kesitinden Büyüteçle tespit veya Literatüre uygun Metot

	Astar derisi ,mostra su absorbsiyonu, 
Astar derisi , mostra su dersobsiyonu
	Absorbsiyon En az 70 mg/cm²,  
Absorbe edilen suyun % 80 inden az olmayacak
	TS EN ISO 20344

	Astar derisi suda çözünen maddelerinin pH değeri
	En az  3
	TS EN ISO 4045

	Dil derisi
	Saya derisi ile aynı olacaktır.
	Büyüteç veya Literatüre uygun Metot

	Saya ve astar  derisi ve  mostrada  Krom VI
	Bulunmayacaktır
	TS EN ISO 17075


     2.4  Taban Kısmının Özellikleri:

       2.4.1    Ayakkabının tabanı fiziksel ve kimyasal özellikleri madde çizelge-2’de belirtilen  

     nitelikte çift yoğunluklu PU/TPU enjekte taban olacaktır.
Çizelge-2

	ÖZELLİKLER
	İSTENİLEN  DEĞERLER
	DENEY METODU

	Dış taban katmanı
	Termopoliüretan
	Görünüm/yanma

	Ara taban katmanı
	Poliüretan
	Görünüm/yanma

	Yoğunluklar;

Ara PU(poliüretan) katman

Dış TPU(Termoplastik Poliüretan )katman
	0,4  ± 0,1  gr/cm3
1,15  ± 0,1  gr/cm3
	TS 2827 ISO 2781

	Aşınma  mukavemeti (TPU’da)
	En çok  140 mm3
	TS 11007

	Sertlik (TPU tabanda)
	65 ± 5 Shore A
	TS EN ISO 20344

	Dış TabanYırtılma Mukavemeti(TPU’da)
	En az 8kN/m
	TS EN ISO 20344

	Topuk Bölgesinde Enerji Absorbsiyonu
	En az 20 J
	TS EN ISO 20344

	Esneme Mukavemeti(saya ve taban astarı tabandan ayrılmış monte ilacı temizlenmiş sade tabanda)
	2 mm.lik kesikteki büyüme 30.000 esnetmeden sonra 4(dört)mm den büyük olmamalıdır.
	TS EN ISO 20344

	Hidroliz
	2mm olarak açılmış kesikteki büyüme 150.000 esnetmeden sonra 6 (altı) mm den büyük olmayacaktır.
	TS EN ISO 20344:2007

	Sıcaklığa karşı Yalıtım
	Taban astarı üzerindeki sıcaklık artışı en fazla 22 °C olacaktır.
	TS EN ISO 20344


	Fuel – oil mukavemeti
	Hacim artışı en çok %12
	TS EN  20344

	Anti statiklik
	Direnci en az 100 kΩ ve en çok 1000 M Ω
	TS EN  20344

	Taban-saya ayrılma  mukavemeti
+50 ± 5 ºC da 72 saat  ve  -20 ± 2 ºC  de 72 saat bekletilip 20 ± 2ºC ye getirilen iskarpinlerde ayrı ayrı yapılan mukavemetler  ise

Taban katlarında/saya derisinde yırtılma olması durumunda
	En az 4 N/mm
En az 4 N/mm
En az 3 N/mm

	TS EN  20344

	Komple tabanın sayadan ayrılma mukavemeti (20 ± 2 ºC sıcaklıkta)
+50 ± 5 ºC da 72 saat  ve  -20 ± 2 ºC  de 72 saat bekletilip 20 ± 2ºC ye getirilen iskarpinlerde ayrı ayrı yapılan mukavemetler  ise
	En az 650 N
En az 650 N
	TS EN  20344

	Burunda  deformasyon  tayini
	Ayakkabılar içi boşken burun kısmı üzerine 20±1
kg(yirmi artı eksi bir)kg   yük  (5)beş dakika
uygulanıp kaldırıldıktan sonra burunda kalıcı
deformasyon (ezilme) olmayacaktır.
	Aparat

	Giyme Deneyi
	Ayakkabı mekanik hareketli bir ayak modeli üzerine giydirildiğinde normal yürüme hareketi yapan bir ayakta iken, ayak 100.000 adım atma hareketi yaptıktan sonra veya 100.000  adıma karşılık gelen mesafe yüründükten sonra ayakkabıda kullanıma etki edecek herhangi bir yırtık, yarık, çatlak, taban ayrılması, taban açılması, gibi herhangi bir özür meydana gelmeyecektir.
	SATRA TM 230


 2.4.2       Taban kalınlığı en az desen dahil TCDD Mühürlü numunesi kadar olacaktır.
 2.4.3       Tabanın sayaya bağlantı şekli enjeksiyonla  olacaktır. Kalıplar enjeksiyonla   

   yapıştırma sırasında deriyi keserek tahrip etmeyecektir. 

              2.4.4       Ayakkabıların taban  kenarları ve taban deseni TCDD Mühürlü numunesindeki gibi 
                             veya benzeri olacaktır.
             2.4.5.     Taban Astarlık Malzeme Özellikleri: 

              2.4.5.1    Kösele tozundan sıkıştırılmış salpa veya sıkıştırılmış selülozik ve sentetik      

                              malzeme karışımı olacaktır.

              2.4.5.2    Kalınlık: En az 2 (iki) mm olacaktır.

              2.4.5.3    Çatlama Açısı: En az 100 0 (yüz derece) olacaktır. 

              2.4.5.4    Su  Absorbsiyonu :  En az 70 mg/cm²,  
                              Desorbsiyonu        :  Absorbe edilen suyun %80 inden az olmayacaktır.
     2.4.6      Saya  Yüz astarı : 

              2.4.6.1    Saya yüz iç astarı %100 pamuktan imal edilmiş bez malzeme kullanılacak

              2.4.6.2    Ağırlık en az 350 gr/m² olacak 

 2.4.7      Fort için kullanılacak malzeme
              2.4.7.1     Fort altına sıkıştırılmış kösele veya deri tozu karışımından yapılmış salpa veya   

                              termoplastik fortluk malzeme kullanılmış olacaktır.

              2.4.7.2     Kalınlığı 1.2 mm - 1.7 mm arasında olacaktır.

 2.4.8.      Kamara Çeliği:
              2.4.8.1     İskarpinin kamara kısmına en az 0,5 (sıfır onda beş) mm kalınlığında, eni 1,5    

                               (bir onda beş)  - 1,7 (bir onda yedi) cm ve boyu 10 (on) – 11 (onbir) cm olan  

                               kamara çeliği konulacaktır. Kamara çeliğinin sertliği 40-60 HRC olacaktır.  
 2.4.9         Bağ özelliği  
 2.4.9.1      Kopma mukavemeti en az 250 N (ikiyüzelli)
            3.   NUMUNE ALMA

            3.1 Göz  Muayenesi İçin Numune Alma: Çizelge 3’e göre yapılacaktır.
Çizelge-3
	Muayeneye Arz Olunan Parti Büyüklüğü  (Çift)
	Numune Olarak Alınacak Miktar (Çift)

	500’e kadar
	50

	501-1200
	80

	1.201-3.200
	125

	3.201-10.000
	200

	10.001-35.000
	315


            3.2   Laboratuar Muayeneleri İçin Numune Alma: Çizelge-4’e göre yapılacaktır.

Çizelge-4

	Muayeneye Arz Olunan Parti Büyüklüğü  (Çift)
	Laboratuvar Muayenesi için alınacak miktar(Çift)

	50-500
	3

	501-35000
	7

	35000 ve üstü
	9


 3.3    Görünüş  muayenesinde     kullanılacak kritik büyük ve küçük hatalar Tablo 1’de   

           gösterilmiştir. Kabule ve redde esas kriterler Tablo-2 de belirtilmiştir.

Tablo -1

	Muayene
	Hata Tanımı
	KRİTİK 
	BÜYÜK
	KÜÇÜK

	Saya
	Yanık Bölgesi Bulunması 
	x
	
	

	
	Çürük Bölgesi Bulunması 
	x
	
	

	
	Sırçası Çatlamış Bölgesi Bulunması 
	x
	
	

	
	İspire Yaralı Bölgesi Bulunması 
	x
	
	

	
	Nokralı Bölgesi Bulunması 
	x
	
	

	
	Ateş Damgalı Bölgesi Bulunması 
	x
	
	

	Dikişler
	En az 2 dikiş adımı uzunluğunda dikilmemiş dikiş yerinin bulunması
	
	
	x

	
	Dikiş ipliği uçlarının temizlenmemiş olması
	
	
	x

	
	Ayakkabıda dikiş yerleri dışında iğne delikleri bulunması
	
	x
	

	Kapsül Halka Kanca
	İyi tutturulmamış kapsül veya halka veya kanca bulunması
	
	x
	

	
	Düzgün bir sıra halinde olmamaları
	
	x
	

	
	Herhangi bir kapsül, halka veya Kancada keskin kenar veya çapak bulunması
	
	x
	

	
	Kapsül veya halka veya kancanın düzgün boyanmamış veya paslı olması
	
	x
	

	
	Delik aralarının fark edilebilecek şekilde farklı boyutta olması
	
	x
	

	Taban Ökçe
	Herhangi bir kesik veya yırtık bulunması
	x
	
	

	
	Kamara boşluk kısmına gereken bilgilerin yazılmaması eksik ve yanlış yazılması
	
	
	x

	Dil
	Dilin sayaya montesinde kayık ,potluk veya kaçık olması
	
	x
	

	Genel
	Ayakkabıda herhangi bir kesik delik yırtık çatlak bulunması
	x
	
	

	
	Ayakkabıda  herhangi bir kir yabancı madde bulunması
	
	
	x

	
	Ayakkabıda taban-saya arası veya taban katları arası tam yapışmamış olması vaya az bir el kuvvetiyle birbirinden ayrılması
	x
	
	

	
	Ayakkabı sayasının taban kenarında zımpara izlerinin 2mm eninden fazla olması,
	
	x
	

	
	Ayakkabı el ile temas ettiğinde ele boya çıkması
	
	x
	

	
	Normal bot kokusu dışında fena bir koku bulunması
	
	x
	

	
	Ayakkabıda  küf bulunması
	x
	
	

	
	Ayakkabıda  deformasyon bulunması
	x
	
	

	Diğer
	Şartname  2.2.2-2.3.6-2.3.8 maddelerdeki Kusurlar
	
	
	x


Tablo-2

	Muayeneye Arz Olunan Parti Büyüklüğü  (Çift)
	Numune Olarak Alınacak Miktar (Çift)
	Kabul Edilebilir Kritik Hata Sayısı

(En Çok)
	Kabul Edilebilir Büyük Hata Sayısı

(En Çok)
	Kabul Edilebilir Toplam Hata Sayısı (Büyük+Küçük)

(En Çok)

	500’ e kadar
	50
	1
	2
	5

	501-1200
	80
	1
	2
	7

	1.201-3.200
	125
	1
	3
	8

	3.201-10.000
	200
	2
	5
	10

	10.001-35.000
	315
	3
	7
	14


4          KONTROL VE MUAYENE METODLARI 

4.1.      Muayene masrafları ve kullanılan numuneler yüklenici firmaca karşılanacak ve muayene 

            sırasında bozulan ambalajlar yüklenici firma tarafından eski şekline getirilecektir.

4.2.      TCDD gerekli gördüğü takdirde ara denetim yapacaktır. İmalatçı firma teslim edeceği giyim eşyasının imalatına başlandığını TCDD’ye bildirecektir. TCDD’nin teşkil edeceği heyet dilediği taktirde  , imalatçı firmaya gideceği tarihi bildirmeden, imalat yerine giderek imalatta kullanılan malzemeden isterse numune alacak ve heyetin uygun gördüğü muayene ve deneyleri aşağıda belirtilen, herhangi bir laboratuvarda masrafı firmaya ait olmak üzere yaptıracaktır. İmalatta kullanılan malzemeden bu muayene ve deneylerde mühürlü numunesine ve şartnameye uygun olmayanlar tespit edilirse giyim eşyasının imalatı; üretici, şartnameye uygun malzeme temin edinceye kadar durdurulacaktır. Üretici bu malzemeyi temin ettikten sonra giyim eşyasının imalatına başladığını tekrar TCDD’ye bildirecek ve imalat sırasında muayene tekrarlanacaktır.                                                                                       

4.3.   Giyim eşyası KİK’ca yayımlanan Mal Alımları Denetim, Muayene ve Kabul İşlemlerine Dair  Yönetmelik kapsamında teslim alınacaktır. Giyim eşyasının, istek ve genel özellikler ile renk, görünüş, biçim ve işçilik bakımından muayenesi idari şartnamesinde belirtilen teslim yerinde, Teknik özellikleri bakımından muayenesi ise, muayeneyle ilgili tüm, masrafları firmaya ait olmak üzere, Muayene ve Kabul Komisyonunca belirlenecek TSE, KOSGEB, TÜBİTAK ve Kamu Üniversite laboratuvarları ile diğer tüm kamu kuruluşu laboratuarlarının herhangi birinde idarenin gözetiminde alınan numuneler üzerinden yapılacaktır. Muayenenin yapıldığı laboratuvar dışındaki yukarıda belirtilen, diğer herhangi bir laboratuvar   hakem laboratuvar olacaktır. 

4.4.      Teslim edilen giyim eşyasından 1 adet fazla numune üzerine tarih, sözleşme veya sipariş       

             mektubunun tarihi ve no.su yazılarak numune alan heyet tarafından imzalanıp, etiketlenip,     

             mühürlendikten sonra şahit numune olarak saklanacaktır. Mühürlü ve şahit numunelerin  

             saklanma süresi resmi olarak herhangi bir bildirimde bulunulmaması durumunda 1 (bir) yıldır.

4.5        Kontrol ve muayene sonunda uygun çıkmaması halinde muayeneye esas numunelerin ait    

            olduğu  giyim eşyasının tamamı reddedilir

4.6       Göz Muayenesi : Random usulü seçilen numuneler şartnamesi doğrultusunda gözle ve duyusal 

             (dokunarak veya koklayarak) tespiti mümkün özellikleri  yönünden incelenir .                                                                                                                                                                                                                                                                     

4.7       Ölçü Muayenesi:  Random usulü seçilen numuneler düzgün bir yüzey üzerinde, milimetre  

            taksimatlı metre veya kumpas kullanılarak teknik şartnamesi  doğrultusunda boyutsal olarak  

            ölçülür.

4.8       Bu teknik şartnamede belirtilen test ve muayene metodları referans olarak verilmiş olup,  

             Laboratuarların imkan ve kabiliyetlerine göre, ilgili diğer TSE muayene metodları veya 
             literatürdeki diğer güncel uygun metodlar kabul edilecektir.                                                                                                                                                       
5.        AMBALAJLAMA VE ETİKETLEME
5.1.     Her bir çift ayakkabı, deforme olmasını önlemeye yeterli büyüklükte Bir çift ayakkabı ihtiva   

           eden bu kutuların 10 adedi ticari teamüllere  uygun  ticari teamüllere uygun  mukavva kutuya 
           konulacak Mukavva kutular çift  oluklu olup, kalınlığı en az 5 mm olacaktır. ve açılmayacak 
           şekilde yapıştırılmış ve/veya çemberlenmiş olacaktır. 

5.2.     Her bir ambalaj üzerine aşağıdaki bilgiler okunaklı, silinmeyecek ve bozulmayacak bir 

           şekilde yazılmış olacaktır.

a) TCDD Markası

b) İmalatçı firmanın ticaret ünvanı kısa adı ve adresi

c) Ayakkabının numarası

d) İmalat tarihi

e) Sözleşme tarihi ve no.su 
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