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On séz

- Bu tasan, Turk Standardlan Enstitust Tekstil Ihtisas Kurulu'na badl TK34 Tekstil Teknik Komitesi'nce
hazianmisgtir.

~ Bu standard tasarisinin Teknik Kurul'da kabul edilmesiyle agagidaki standardlar iptal edilecektir.
— TS 401 (1995) Tekstil mamullerii - Gorap
- TS 3595 (2007) Tekstil - Coraplar - Askeri amagla kullanilan
~ TS 7777 (2003) Kadin Goraplari



ICS 61.020 TURK STANDARDI TASARISI U g tst 401/Revizyon

Icindekiler
S TR (€7 T OO T S P R R LR S R TR 2
2 Atif yapilan standard ve/veya doKUMANIAT........ooccuimirentsis st 2
3 TErMIET VE LATFIEE coveeeceeieiciereeeeeietrerersesreesssssssesssnnnesersas s s s esan s s e sesrssanasanssaannsosman st s asasas e s et ian b s e 3
R B oraD . . T R T R s 3
B2 MK oot h e e 3
T e o e o R A ey LT B P ot L OO T ST T CF 0T AR | SO T I E O S % B ST 3
B4 KOMGIASHGI .....cvoveeee it eeer ettt sttt eh et ea e 3
3.5 VEIBV IGNE SBYISI ...ceueieuiteeerieietitene st it tesesre s e sess s e s ese s e b a e s s e s s Do eSS 3
LT 11 [V I e - | O OO PO PP PSPPI LTI SRR SR LR 3
3.7 PamUKIU GOTAP......eouiiie ittt ettt R o e e RN P 3
B.8  IPBK GOPAP ... viieiieierieeeets ettt es s cs o bbb SRR neb eSS 3
3.9 MEISEIZE GOTP ... it ciceee ettt et er et el T fr ST o B P Lo 3
3.10 SEMIEHK GOTAP .. .c-eeeeeteteue ittt et e et b s ee S ab s r e eSS 3
3.11 KANISIK Nl QOTAP. .. cvee ettt b ettt bt s e 4
3.12 =2 1o = o DO O OO P PO TS ST P PO e T S AT LRI 4
AE3I13 SOKEE QOTAP ... ... eeeeeruieuemeiireeenrieeteresiensesessbeassaabasaseseese S s uebe s aeane b 5a e sh e S b e b e 4
3.14 Big altilcorap; = ..o L T S T e L R e e S 4
3.15 DIZ TS GOMAP ... oveieeiitieie ettt ettt b e e AT T e 4
3.16 Ol corap - o e L e e R e e 4
317 D ot e T T 4
3.18 BB GOTEID .1 00 e ee e e it es it uen oo e s e e F b o 2 TS R 4
3.19 T EI COAIP 18 e e rhomeae ot L e L IR T SR L L, o S R 4
3.20 ASKEIT GOMBP .. .cvieveriirieeieceseeie et eee st st aiaeeresressesess et e e s e s s e b b e L e E e ST C e Ll eSS s 4
3.21 ETKOK COTADY ...t e b e el et oo ek bbb SR e 4
3.22 T TR T e e e P s A /P YT e P TN T T R T T R R 0 4
3.23 COCUK GOFADI . ...c.eveeiec ettt e et 4
3.24 BEDEK GOTADI.........coceueiie ettt bt sa et te et a s st it 4
4 SINFIANAITMA VO OZ@ITKIET .. eueevereeeeeerineieiirerreeneesttircisriessissessastsssmraaisaisesatanamsatasansss tiesssssstassansartannsessonssses 4
7O IR T 11 = 1o To 11 1 0 1 1 N T OO U OO UG e PR PO e PP PP TIPS PLPELLLA 4
A 2% 1@ el e R N e T AR A T L ey S 6
4.3  Ozellik, muayene ve deney madde NUMATAIATT ............ooooiiiiiiiiii e 10
5 Numune alma, MUAYeNne Ve AeNEYIrN.... . iiririanennnnieissniineiessssate s sttt st e 11
LT I N[0T oYU 2 == 1[4 1= U U O PP P PP PP PP RS RTTTEP PP PSS SRt e ks 11
5.2 7 MUBYENEIEE.. ., . oo e et s S S b s sy e e s 11
B.3  DBNEYIET ...ttt e g e e e 12
5.4 Degerlendirme.........ccccooiiniiiiiienne R e e e S L S e o 15
5.5 Muayene ve deney raporu..........cccoceeeerans e et e e e e b s 3o s+ Sy mteamh o o e e oo 15
T {17 T 1T 1.1 o 2 iesrssspeeversasmssmnemmmees R RN SRR R RS L 16
B.1  AMDAIAJIAMA ... ...coceoiteieiet ittt e s 16
B.2  ISAIBHEIME .......ooeeoeeeeeeeeteee etttk et et e s e b es SRR RS 16
A 07131 L3 11T (1T 1LY U P O S e R R R L LR 16

Yararianilan KaYNAK .......cccoceeeersrermeieessnnssissssesesimessasssssssssessesisntonssssaasass atasssas s ississmasiatsane st ie sttt e 21



ICS 61.020

TURK STANDARDI TASARISI

tst 401/Revizyon

Tekstil mamulleri - Coraplar

1 Kapsam

Bu standard, goraplarin tarifi, siniflandirmast, 6zellikleri, numune alma, muayene ve deneyleri ile piyasaya

arz sekline dairdir.

Bu standard, yuvarlak érme makinelerinde imal edilen 6rme goraplan kapsar. El 6rgisi ¢oraplarini ve tibbi
amagli coraplar kapsamaz.

Not - Bu standard metninde bundan sonra "6rme gorap" ifadesi yerine "gorap” kelimesi kullaniimigtir.

2 Atf yapilan standard ve/veya dokiimanlar

Bu standardda diger standard ve/veya dokumanlara atif yapilmaktadir. Bu atiflar metin igerisinde uygun
yerlerde belirtiimis ve asagida liste halinde verilmistir. * isaretli olanlar bu standardin basildi§ tarihte ingilizce
metin olarak yayimlanmis olan Turk Standardlaridir.

TS No

Tirkce Adi

ingilizce Adi

TS 423-2 EN 20105-
AD2

Tekstil - Renk hasligi tayin metotlar -
Bolum AQ2 - Solmanin
degerlendirilmesinde gri skalanin
kullaniimasi

Textiles - Tests for colour fastness Part

| AO2 - Grey scale for assessing change in

colour

TS 935

Tekstil — Pamukta merserizasyon
derecesinin tayini

Textiles - Determination of degree of
mercerisation in cotton

TS 1008 EN ISO
105-B02

Tekstil renk hasligl deneyleri - Bélim B02-
Yapay 151§a karsl renk hasliginin tayini-
Ksenon ark soldurma lambasi deneyi

Textiles — Tests for colour fastness- Part
B02-Colour fastness to artificial light:
Xenon arc fading lamp test

mukavemetinin tayini - Sabit travers hizl
(CRT) bilyal patlama metodu

TS 1243 Tekstil lifleri - Su tutma 6zelliginin tayini - | Textile fibres - Determination of water
Santrifij metodu retention - Centrifuge method
TS 2374 Dokunmus ve érulmis yunli tekstil Felting and relaxation shrinkage of woven
mamullerinde gevseme, sikilagsma ve and knitted wool textiles
| kecelesme nedeniyle meydana gelen
boyut dedisimlerinin tayini
TS 4344 EN Giyeceklerde beden 6lgulerinin isaretlerle | Size designation of clothes- Part 1: Terms
13402-1 gosterilmesi - Béltm 1: Terimler, tarifler ve |definitions and body measurement
beden élglisinin alinmasi iglemi procedure
TS 4416 Tekstil maddelerinde lif olmayan madde Method of determination of non-fibrous
tayini metodu materials in textiles
TS 4739 Tekstil liflerinin taninmasi metotlari Methods of identification of textile fibers
TS 7126 Orulmus tekstil mamullerinin patlama Determination of bursting strength of

textiles - Constant-Rate-of-Traverse (CRT)
Ball burst method

TS 7561 EN ISO

Tekstil - Renk Hashg: Deneyleri- Bslim

Textiles - Test for colour fastness - Part

kumaglarda 6rgu ilmegi ve iplik dogrusal
yodunlugunun tayini

105-G02 G02: Yanmig Gaz Dumanina Karsi Renk | G03: Colour fastness to burnt- Gas fumes
Hashg

TS 10258 Tekstil - Kumaglar - Boncuklanma direnci | Textiles - Fabrics - Determination of pilling
ve buna bagli diger yluzey dedismelerinin | resistance and other related surface
tayini - Taklall serbest diisme metodu changes - Random tumble method

TS EN 14970 Tekstil - 6rolmius kumas- Tek iplikli 6rme | Textiles - Knitted fabrics - Determination of

stitch length and yarn linear density in weft
knitted fabrics

TS EN 13402-2

Giyeceklerde beden 6lciilerinin isaretlerle
gosterilisi - Bélum 2: Ana ve yardimci
Slciler

Size designation of clothes - Part 2:
Primary and secondary dimensions

TS ISO 2859-1

Muayene ve deney icin numune alma
metotlan - Nitel 6zelliklere gére - Bélum 1:
Parti parti muayene igin kabul kalite
sininna gére (AQL) indekslenmis numune
alma programlari

Sampling procedures for inspection by
attributes — Part 1: Sampling schemes
indexed by acceptance quality limit (AQL)
for lot-by-lot inspection
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TS No

Tiirkge Adi

Ingilizce Adi

TS EN ISO 105-E04

Tekstil - Renk hashidi deneyleri - Bolum
EO4: Tere kars! renk hashgi

Textiles - Tests for colour fastness - Part
E04: Colour fastness to perspiration

TS EN ISO 105-C06

Tekstil - Renk hashg deneyleri - Blum
CO06: Evsel ve ticari yikamaya karg! renk
hasligi

Test for colour fastness- Part C06: Colour
fastness to domestic and commercial
laundering

TS EN ISO 105-X12

Tekstil - Renk hashigi deneyler - Bslum
X12: Surtmeye karsi renk hashgi tayini

Textiles - Tests for colour fastness - Part
X12: Colour fastness to rubbing

TS ENISO 139*

Tekstil - Sartlandirma ve deney i¢in
standart ortamlar

Textiles - Standard atmospheres for
conditioning and testing

TS ENISO 530

Koruyucu giyecek maizemelerinin aginma
dayanimi - Deney metotlari

Abrasion resistance of protective clothing
material - Test methods

TS EN ISO 1833-
(Butun bolumler)

Tekstil-Kantitatif kimyasal analizler

Textiles - Quantitative chemical analysis -

TS EN ISO 1833-2

Tekstil - Kantitatif kimyasal analizler -
Bolum 2:Uclu lif karigimlar

Textiles - Quantitative chemical analysis -
Part 2: Ternary fibre mixtures

TS EN ISO 3758

Tekstil - Sembollerle bakim kilavuzu
kodunun tayini

Textiles - Care labeling code using
symbols permanent marking textile articles

TS EN ISO 3071*

Tekstil - Sulu 6zitte pH tayini

Textiles - Determination of pH of agueous
extract

3 Terimler ve tarifler

3.1 Corap

Dogal veya suni liflerden veya bunlarin karnigimindan yapiimis ipliklerin makinede ortlmesiyle yapilan bir
ayak ve bacak giysisidir.

3.2 ilmek

Orgliyt ve dolayisiyla baglantiyi olusturan, iplikle meydana getirilen en kigik 6rgt eleman.

3.3 Kong

Corabin esas 6rgi ipligi ile 6rulmus taban harig Ust kismi (Sekil 1, $ekil 2).

3.4 Kong lastigi

Corabin, 6rgi ipliginin elastomerik iplik izerine sariimasi ile elde edilmis iplikten 6ralmus, koncun Gst kismi

(Sekil 1, Sekil 2).

3.5 Verev igne sayist
Corabin topugundaki ve burnundaki eksiltme gizgisi tzerinde bulunan iimek sayisi.

3.6 Yiinli gorap

Yunlu gorap, érgusiinde en az %51 yn ile belirli oranlarda diger liflerin kangimindan imal ediimig ipliklerin

kullanildig coraptir.

3.7 Pamuklu gorap
Pamuklu corap, érgisinde en az %51 pamuk ile belirli oranlarda diger liflerin karigimindan imal edilmis
ipliklerin kullanildigi ¢oraptir.

3.8 ipek corap

Ipek corap, érgusinde %100 tabii ipekten imal edilmis ipliklerin kullanildigi goraptir.

3.9 Merserize gorap
Merserize ¢orap, 6rgusiinde %100 merserize edilmig pamuk ipliginin kullanildigi goraptir.

3.10 Sentetik gorap
Sentetik gorap, érgusinde akrilik, poliamid , poliester veya bunlarin belirli oranlarinda karigimindan imal
edilmis ipliklerin kullanildig! ¢oraptir.
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3.11 Kansik lifli gorap
Kansik lifli gorap, orgiisiinde kullanilan ipliklerin belirli oranlarda tabi ve sentetik liflerin karigimindan imal
edildigi coraptir.

3.12 Taban gorabi
Ayagin ayakkabi igerisinde kalan bélumunt igine alan, kong kismi bulunmayan gorap.

3.13 Soket gorap
Soket gorap, boyu ayak bilegi ile diz alti arasinda olan ¢oraptir.

3.14 Diz alti gorap
Diz alti gorap, kon¢ kismi diz altina kadar gelen ¢oraptir.

3.15 Diz listii corap
Dizustl gorap, kong kismi dizden yukarida olan ¢oraptir.

.3.16 Kiilotlu gorap
Kulotlu gorap, kulot, bacak ve ayak olmak tzere birlesik t¢ kissimdan meydana gelen goraptir.

3.17 Agh ¢orap

Bacaklarin kulotla birlesme kismina konulan bir ek pargasi bulunan gorap.

3.18 Agsiz gorap
Bacaklarin kilotla birlesme kisminda bir ek pargasi bulunmayan ¢orap.

3.19 Takviyeli gorap
Burnu, topugu, kiilot kismi gorabin 6rildugu iplikten daha kalin bir iplikle 6riilerek guglendirilmis olan gorap.

3.20 Askeri gorap
Emniyet ve Ordu personeli tarafindan hizmet giyecegi olarak kullanilan, dogal ve/veya sentetik liflerden
yapilmis ipliklerle 6riilmis ayak giysisi.

3.21 Erkek gorabi
Erkekler tarafindan kullanilan, dogal ve/veya sentetik liflerden yapilmis ipliklerle érilmis ayak giysisi.

3.22 Kadin gorabi
Kadnlar tarafindan kullanilan, dogal ve/veya sentetik liflerden yapilmis ipliklerle 6rulmis ayak ve/veya bacak

giysisi.

3.23 Cocuk gorabi
Cocuklar tarafindan kullanilan, dogal velveya sentetik liflerden yapilmis ipliklerle 6rilmis ayak ve/veya
bacak giysisi.

3.24 Bebek gorabi
Bebekler tarafindan kullanilan, dogal velveya sentetik liflerden yapiimis ipliklerle o6rilmis ayak ve/veya
bacak giysisi.

4 Siniflandirma ve ozellikler

4.1 Siniflandirma

4.1.1 Siniflar

Goraplar, giyecek sahislara gére,
-Sinif 1: Erkek Corabi,

-Sinif 2: Kadin Corabi,

-Sinif 3: Cocuk Corabi,

-Sinif 4; Bebek Corabi,

-Sinif 5: Asker Corabi,

olmak tizere bes sinifa ayrilir

4
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4.1.2 Tipler
4.1.2.1 Sinif 1Coraplar boylarina gére,

-Tip 1: Taban,
-Tip 2: Soket,
-Tip 3: Diz alty,
-Tip 4: Diz ustd,

olmak uzere dort tipe ayrilir.
4.1.2.2 Sinif 2 Coraplar boylarina gore,

-Tip 1:Taban,
-Tip 2: Soket,
-Tip 3: Diz alti,
-Tip 4: Diz 0st0,
.-Tip 5: Kdlotlu

olmak Uzere bes tipe ayrilir.
4.1.2.3 Sinif 3 Coraplar boylarina gore,

-Tip 1:Taban,
-Tip 2:Soket,
-Tip 3:Diz alti,
-Tip 4: Diz Gstd,
-Tip 5: Kilotlu

olmak Gzere bes tipe aynilir.
4.1.2.4 Sinif 4 Coraplar boylarina gére,

-Tip 1:Taban,
-Tip 2: Soket,
-Tip 3: Diz alti,
-Tip 4: Diz ust0,
-Tip 5: Kulotlu

olmak Gzere bes tipe aynlir.
4.1.2.5 Sinif 5 Coraplar boylarina gére,
-Diz alti gorap olmak tizere tek tiptir.

4.1.3 Tirler
Coraplar, ihtiva ettidi lif cinsine gére,

-Tar 1: Pamuklu veya seliilozik esasl lifler,
-Tir 2: Merserize,

-Tar 3: Yunlu,

-Tur 4: Ipek,

-Tur 5: Sentetik,

-Tur 6: Karisik lifli

olmak Uzere alti ture aynlir.

tst 401/Revizyon
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~

4.1.4 Cesitler

4.1.4.1 Sinif 2, Tip 5 goraplar,
- Cesit 1: Agh

- Cesit 2: Agsiz

olmak tzere iki cesittir.

4.1.4.2 Sinif 5 Coraplar,
- Cesit 1 Yazlhk

- Cesit 2 Kighk

olmak Uzere iki gesittir.

4.1.5 Cinsler

Coraplar takviye durumuna gore;

- Tabani takviyeli,

- Burnu takviyeli

- Burun ve kulot kismi takviyeli

~ Burun ve topugu takviyeli

- Burun, topuk ve kiilot kismi takviyeli
- Takviyesiz olmak zere

alti cinse ayrilr.

4.1.6 Bigimler

Sinif 2 Tip 5 Coraplar 6rme ipliginin kalinhigina gore;
- Kalin

- Ince

- Cokince

olmak tzere ug¢ bigimdir.

4.2 Ozellikler
4.2.1 Malzeme cinsi

4.2.1.1 Genel :
Corabin imal edildigi lif veya liflerin cinsi ve karnigimsa lif oranlari ve elastomerik iplik miktari gorabin
etiketinde belirtiimis olmahdir.

4.2.1.2 Askeri goraplarin malzeme cinsi
Askeri coraplann imal edildigi lif veya liflerin cinsi ve karigimsa lif oranlar ve elastomerik iplik miktar gorabin
etiketinde belirtilmis oimalidir.

4.2.1.2.1 Sinif 5, Tip 3, Cesit 1 Yazlik gorap
Yazlik gorap icin malzeme cinsi oranlan kong lastigi kismi harig, en az %70 pamuk ve geri kalan poliamid
olmalidir.

Yazlik gorap; i¢ kisminda pamuk ipligi, dis kisminda ise poliamid iplik, kong lastiginde ise, elastomerik iplik
uizerine poliamid iplik sanimasiyla elde edilen iplik kullanilarak orilmusg olmahdir.

4.2.1.1.2 Sinif 5, Tip 3, Cesit 2 Kishk gorap
Kislik corap igin malzeme cinsi oranlarn en az %45 yun olmak kaydiyla, %25 akrilik ve % 30 poliamid

olmalidir (havlu kisim ve kong lastigi kismi harig). Akrilik ve poliamid oranlarinin her biri icin tolerans (£ %5)
tir.

Kishk gorap; i¢ kisminda en az %65 yun ve kalani akrilikten olusan iplik, dig kisminda poliamid iplik, kong

lastiginde ise, elastomerik iplik Uzerine poliamid iplik sarimasiyla elde edilen iplik kullanilarak ortlmisg
olmaldir.

4.2.2 Performans ozellikleri

4.2.2.1 Coraplarin performans 6zellikleri Gizelge 1'de belirtildigi gibi olmalidir.
6
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Cizelge 1 - Coraplarin performans ézellikleri
Degerler
Ferfarmans ozelllkeri Sinif 1 Sinif 2 Sinif 3 Sinif 4 Qesit?lmf Zesit =
Patlama mukavemeti, N, en az 200 200 300
Boncuklanma derecesi, en az 3 [ 3
Renk haslklan
Yanmig gaz dumanina karsi (1
periyot uygulanarak) en az-
Orijinal gcorapta solma 4
Bir defa yikamadan sonra 4
Siirtmeye karsl, en az
Kuru 4
Yas 3 2-3 3
Isida karsi, en az 4
Ticari ve ev tipi
yikamaya kargl, en az
Renk degisimi 4
(Solma)
Akma (Kirletme) 3-4
Tere kars|, en az
Renk degisimi 4
(Solma)
Akma (Kirletme) 3-4
pH degeri 40-75
Boyut degisimi, %, en gok 3
**Merserize derecesi; en az 150
Aginma direnci (kutle kaybi), %, en gok 5
Esneklik, %, en az,
Enine esneklik 100
Boyuna esneklik 50
***Kegelesme ile boyut degisimi, %, en 8
ok
ﬁf olmayan madde miktar, %, en ¢cok 3
Su tutma 6zelligi, %, en az 25
50 N’luk bir yok altinda gcoraplarin lastik 180
kisimlarindaki uzama, %, en az
50 N’luk yuk kaldinidiktan sonra 5

coraplarin lastik kisimlarindaki kalici
uzama, %, en cok

*Yalniz Tur 1 ve Tur 2 goraplarda aranacaktir.

**Yalniz Tur 2 goraplarda aranacaktir.

**Yalniz Tor 3 goraplarda aranacaktir.

etiketinde acgikga belirtiimis olmalidir.

Not: Coraplarin performans degerleri bu gizelgede belirtilen degerden daha kigik ise bu durum gorabin

,
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4.2.3 Renk
Gorap, taraflar aras| mutabakat ile belirlenen renkte ve renk tonunda imal edilmelidir.

4.2.4 Yapim o6zellikleri

4.2.4.1 Sinif 1, Sinif 2 (Tip 5 harig) Sinif 3, Sinif 4 Goraplarin yapim &zellikleri

4.2.4.1.1 Coraplar dairesel 6rgi makinelerinde ortimelidir. Coraplar kismen veya tamamen diz, rib, jakar
veya havlu olarak orulebilir. Orgti gegigleri dizgun bir sekilde yapiimali, birlesme yerlerinde buzilme ve

katlanma olmamalidir

4.2.4.1.2 Coraplann burun kistmian dizgiin bir sekilde birlestiriimeli, birlegme yerlerinde d0gim bulunmamalidir.
Goraplar tam olarak esnetildiklerinde birlegsme yerlerinde agiima goralmemelidir

4.2.4.1.3 Iplikler duzgun g¢ap ve gorunumli olmal, neps, kalin yer ve eksik iplik kati hatalar
bulunmamaldir.

4.2.4.1.4 Corap dikislerinde sarkan iplikler 5 mm’ yi gegmemelidir.

4.2.4.1.5 Coraplar imalat boyutiarina uygun olarak kaliplandiktan sonra dttlenmelidir.

4.2.4.2 Sinif 5 Goraplarin yapim ozellikleri

4.2.4.2.1 Yazlik ve kislk goraplarin tam gevredeki iimek gubuk sayisi Cizelge 2 ve Cizelge 3'te veriimistir.

Cizelge 2 - Yazlik gorabin tam gevredeki ilmek gubuk sayisi

¥ Corap numarasl
Tam gevredeki ilmek gubuk sayisi 3942 4346
Duz (suprem) érguli gorap igin, adet 144 156
Lastik (rib) 6rgili gorap igin, adet 168 [ 176

Cizelge 3 - Kiglik gorabin tam cevredeki imek gubuk sayisi

Corap numarasl
36-38 39-41 [ 4243 44-45
Tam cevredeki ilmek gubuk sayisi, adet 132 144 | 156 156 |

4.2.4.2.2 Yazlik gorap kong lastigi hari¢ olmak tzere, duz (suprem) veya lastik (rib) 6rgu bicimiyle érolmelidir.
4.2.4.2.3 Kiglik gorap, burun, taban ve topuk kismi, 1-5 mm yiksekliginde havlu érgi olmaldir.
4.2.4.2.4 Kislk coraplar kong lastigi kismi hari¢ olmak tzere duz (suprem) 6rgi ile 6rilmelidir.

4.2.4.2.5 Corabin burun kismi dikigle birlestirimelidir. Overlok dikisi kullaniimalidir. Burun dikiginde
kullanilan iplik, gorabin 6rgu ipliginden daha kalin olmamaldir. Burun dikisinde elastomerik iplik kullaniimali
ve burun dikisinin agilmasini 6nlemek igin dikis uglari zincir dikisi ile uzatiimalidir.

4.2.4.2.6 Corabin topuk kismindaki eksiltmeler en az 18 ignelik verev seklinde olmalidir.

4.2.4.2.7 Yazlk coraplarda, diz (suprem) 6rgili olanlannda kong lastigi cift kat, lastik (rib) o6rgoli
olanlarinda tek kat olmaldir.

4.2.4.2.8 Kislik goraplarda kong lastigi ¢ift kat oimaldir.

4.2.4.2.9 Yazlik ve kislik goraplarda kong lastiginin gift kat olmasi durumunda, kong lastiginin dig kismi ve
katlandiktan sonraki en az 15 mm'lik i¢ kismi, poliamid ipligin elastomerik iplik dzerine sarimasiyla elde
edilen iplik kullanilarak, taklit rib (mock rib) érgu ile 6rtilmelidir. Kong lastiginin geri kalan kismi poliamid iplik
kullanilarak diz 6rgis ile ralmelidir. Katlanan kisim érme ile goraba birlestiriimig olmalidir. Dikigle birlestirme
yapilmamalidir.
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4.2.4.2.10 Coraplar imalat boyutlarina uygun olarak kaliplandiktan sonra italenmelidir.

4.2.4.3 Sinif 2 Tip 6§ Coraplannin yapim 6zellikleri

4.2.4.3.1 Kadin goraplarinin; burun, topuk ve kilot kisimlar ya da bunlardan herhangi bir veya ikisi takviye
edilmek istendiginde, bu islem normal 6rme ipliginden daha kalin bir iplikle yapiimahdir. Corabin etiketi

Uzerinde goraptaki takviyeli kisimlar belirtiimelidir.

4.2.4.3.2 Sinif 2 Tip 5 goraplar bigimine bagli olarak érme ipliginin dogrusal yodunlukiar Cizelge 4'te
verilmistir. Ipligin dogrusal yogunluguna bagh olarak gorabin bigimi etiketinde belirtiimis oimalidir.

Cizelge 4 - Sinif 2 Tip 5 Corap 6rme ipliklerinin dogrusal yogunluklari

Corap bigimi | Dogrusal yogunluk,
dtex
Kalin 33 ve daha biyik
Ince 33-16
i Cok ince | 15 ve daha kiicik -

4.2.5 Boyut ve toleranslar

4.2.5.1. Boyutlar (Sinif 5 harig)

Coraplarda boyutlar, modaya ve model 6zelliklerine bagl olarak imalatgisi tarafindan beliflenmelidir.
Mamulun niteli§ine gore TS 4344 EN 13402-1 ve TS EN 13402-2 'de verilen esaslara gbre belirlenen imalat
boyutlar etiketinde gésterilmelidir.

Coraplarin, etiketinde gésterilen imalat boyutiari ile Slgilen fiili boyutlan arasinda *1 cm'den fazla fark
olmamalidir.

4.2.5.2 Sinif 5 Coraplarin boyutlar ve kiitleleri
Sinif 5§ coraplarin boyutlari, kitleleri ve toleransiari Cizelge 5 ve Cizelge 6'da belirtiimistir.

Bu ¢izelgelerde gegen semboller Sekil 1 ve Sekil 2'de gosterilmistir.

Cizelge 5 - Yazlik corap boyutiari, kiitlesi ve toleranslar

Sembol Corap numarasi Toleranslar
39-42 4346

Kong uzunlugu, cm Uzun Konglu A 44 46 Enaz
] Kisa Konclu 25 27 En az

Taban uzuniugu, cm B 25 27 En az
Kong lastigi boyu, cm C 55 5,5 En az
Kong iastigi eni, cm ] D 7 S Enaz
-3 . Uzun Konciu 60 65 En az
aei i Kisa Konclu | 47 50 En az

Cizelge 6 - Kislik gorap boyutlar, kiitlesi ve toleranslari

Sembol Corap numarasi Toleranslar
36-38 39-41 42-43 44-45

Kong uzunlugu, cm Uzun Konglu A 43 45 47 49 En az
Kisa Konglu 23 25 27 29 En az

Taban uzunlugu, cm B 23 25 27 29 En az
Kong lastigi boyu, cm C 6,5 6,5 6,6 6,5 En az
Kong iastigi eni, cm D 7,5 8,5 8,5 815 Enaz
Topuk Usti haviu Uzun Konglu E 15 15 17 17 En az
yukseklidi, cm Kisa Konglu 11 11 11 11 Enaz
Kutle, g/cift Uzun Konglu 57 65 67 77 En az
oy Kisa Konglu 48 52 56 60 Enaz
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4.2.6 Hatalar

4.2.6.1 Sinif 1, Sinif 2 (Tip 5 harig), Sinif 3, Sinif 4, Sinif 5 goraplarda bulunabilecek hatalar ve sinifiari
Cizelge 7'de belirtilmig olup kritik, buyik ve kugtk olarak siniflandiriimistir. Bu hatalardan bir buyuk veya iki
koguk hata bir kusur olarak kabul edilir. Partilerde kritik hatali numune bulunmamali, parti buyukiogone bagh
olarak kabul edilebilir kusur sayilar, taraflar arasinda yapilan mutabakatia aksi belirlenmedikge TS 1SO
2859-1 Cizelge !l A kalite seviyesi (AQL) 4,0’a gore belirlenir.

Sinif 2, Tip 5 goraplarda herhangi bir hata veya kusur bulunmamahdir.

Cizelge 7 - Kritik, buytk ve kiguk hatalar

[ | Siniflandirma
bt S Kritik | Biyik | Kiglk
Corap Uzerinde zayiflamig yerler veya gu?g:(x 5 mmyeSHmTxS. mim den X
mirgarmiisyerles 5 mm x 5 mm’'den kigik X
Delik, kesik, patlak veya 6rgi kagigi 5mmx5mmve5mmx5 X
| mm'den blyik

5 mm x 5 mm’'den kuglk X

Yanik veya Ut izi 10 mm x10 mm’'den bayuk X
- Sabun veya deterjanla gikmayan,

Leke.veya kir 10 mm x 10 mm'den baydk 2
Herhangi bir renk dalgalanmasi Corap ¢iftinin_her birinde X
Ciftler arasinda renk tonu farki X
bulunmasi

Tam oriimemis, zayiflamis,
Kong lastigi hatalar tuylenmis, kopuk veya kesik kong X

lastikleri

Burun dikis uglarindaki zincir
Burun dikis hatasi seklindeki uzatmalarin 10 mm’den X

kisa veya 20 mm'den uzun olmasi & U

g Corap giftlerinin taban

grc;r;z g ;ﬂfl::;(tglljﬁ;r\;;:?ng pghyigeta uzunlug:;unda 5 mm'd’en ve kong

uzunlugunda 10 mm’den fazla X

| fark bulunmasi

4.3 Ozellik, muayene ve deney madde n_umaralarl

Bu standardda belittilen ozellikler ve bunlarla ilgili muayene ve deney madde numaralarn Cizelge 8'de
veriimigtir.

Gizelge 8 - Ozellik, muayene ve deney madde numaralari

Ozellik [ Ozellik madde Muayene ve deney
numarasl madde numarasi
Malzeme cinsi 421 5132
Patlama mukavemeti 422 51813
Boncuklanma derecesi 422 534
Yanmis gaz dumanina karsi renk hashg 422 51319
Surtunmeye karg! renk hashg 422 536
Isiga kargl renk hashgi 422 5.37
Ticari ve ev tipi yikamaya kargi renk hashig 4.2.2 538 =i
Tere kargl renk hashdr 422 53.9
pH degeri 422 5.3.10 =
Boyut degisimi 422 5.3.11
Merserize derecesi 422 bl T |
Asinma direnci 422 5:3:13
Lif oimayan madde miktari 422 5.3.14
Su tutma 6zelligi 42.2 5.3.15
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F Ozellik | Ozellik madde Muayene ve deney
numarasi madde numarasi

Kegelesme boyut degisimi 422 5.3.16
Esneklik 422 | 53.17 Ll
Coraplarinin lastik kisimlarindaki uzama 4.2.2 53.18

| Coraplarinin lastik kisimiarindaki kalici uzama 4.2.2 5.3.18

| Renk 423 5.3.19

| Coraplarin yapim 6zellikleri 424 522 |
Sinif § Goraplarin tam gevredeki ilmek cubuk sayisi 42421 . 5.2.1 |
Boyutlar 425 | 524 ]
Sinif 5 Coraplarin boyutlari ve agirliklari 4252 1, 52.4 =4l
Burun dikis agiimasinin tayini 42412 5.3.20 l
Orme ipliginin dogrusal yoguniugunun tayini 4.24.3.2 5.3.21
Hatalar 4.2.6 59283 s
Piyasaya arz 6 525 [

5 Numune alma, muayene ve deneyler

5.1 Numune alma

5.1.1 Parti
Bir defada muayeneye arz edilen ayni sinif, tip, tar, cesit ve cinsteki goraplar bir parti olarak kabul edilir.

5.1.2 Muayene ve deneyler i¢in numune aima
Gorap partilerinden muayeneler icin alinacak numune miktar TS I1ISO 2859-1’e uygun olarak genel muayene
seviyesi 2'ye gbre belirlenir.

5.1.3 Deneyler igin numune alma plani
Gorap partilerinden deneyler igin, muayeneye arz olunan parti buyuklugine gére alinacak numune miktariart,
Cizelge 9'da belirtildigi gibi oimalidir.

Cizelge 9 - Deneyler igin numune alma plani

Muayeneye arz olunan parti bayuklugu, cift Numune olarak alinacak miktar, gift
50'ye kadar 2

51-500 &

501-35000 5

35001 ve daha fazla 8 |

5.2 Muayeneler

5.2.1 Tam gevredeki ilmek gubuk sayisl
Numune olarak alinan goraplar ayak mankeni veya corap kalibi Gzerine giydirilerek tam gevredeki ilmek
gubuk sayisi sayilir. Sonucun, Madde 4.2.4.2.1'e uygun olup olmadigina bakilir.

5.2.2 Yapim ozellikleri muayenesi
Numuneler giin 151§1 veya benzeri suni I$tk altinda 60 cm - 90 cm uzakliktan gz ile muayene edilir. Sonucun,
Madde 4.2.4’e uygun olup olmadigina bakilir.

5.2.3 Hata muayenesi
Numuneler giin 151§ veya benzeri suni Isik altinda 60 cm - 90 cm uzakliktan goz ile muayene edilir. Varsa,
saptanan hatalar kaydedilir. Sonucun, Madde 4.2.6.1'e uygun olup olmadigina bakilir.

5.2.4 Boyut ve agirlik muayenesi
Numune olarak alinan goraplarnin boyutlarn, numuneler duzgin bir ylzey Uzerine serilip, kinsik ve
katlanmalar giderilerek serbest durumda 6lgulur Sonucun, Madde 4.2.5.3.1'e uygun olup olmadigina bakilir.

11



iCS 61.020 : TURK STANDARDI TASARIS! tst 401/Revizyon

Sinif 5 coraplarin agirliklar, deneyler igin alinan numunelerin tamami TS EN [ISO 139'a gore
sartlandinidiktan sonra agirik ve toleranslara uygun hassasiyette bir terazi ile tartiir ve sonuglarn
ortalamasi alinir.

5.2.5 Ambalaj muayenesi
Partiyi meydana getiren goraplarin sevk ambalajlari, ambalajlama sekli ve isaretleme bakimindan muayene
edilir. Sonucun, Madde 6'daki sartlara uygun olup olmadigina bakilir.

5.3 Deneyler

5.3.1 Sartlandirma
Deney pargalari, TS EN ISO 139'da belirtildigi gibi, deney icin standart atmosfer sartlarinda en az 24 saat

sartlandirilir.

5.3.2 Malzeme cinsi ve lif oran tayini

Corabin malzemenin cinsi, tek cins lifli coraplar icin TS 4739'a gore tayin edilir. Corabin maizeme cinsi, ikili
karisimlar ve Uglo kangimiar igin TS EN 1SO 1833'an ilgili bolimlerine gore yapilir. Sonucun, Madde 4.2.1'e
-uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.3 Patlama mukavemeti tayini
Patlama mukavemeti tayini, TS 7126'ya gére yapilir. Sonucun, Madde 4.2.2’ye uygun olup oimadigina bakilir.

5.3.4 Boncuklanma derecesi tayini
Boncuklanma derecesi tayini, TS 10258'e gére yapilir. Sonucun, Madde 4.2.2’ye uygun olup olmadigina
bakiir.

5.3.5 Yanmis gaz dumanina karsi renk hashg tayini,
Yanmis gaz dumanina kargi renk hashg tayini, TS 7561 EN ISO 105-G02’ye gore yapilir. Sonucun, Madde
4.2 2'ye uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.6 Siirtiinmeye karsi renk hashg; tayini
Surtinmeye karsi renk hashdi tayini, TS EN ISO 105-X12'ye gore yapilir. Sonucun, Madde 4.2.2'ye uygun
olup olmadigina bakilir.

5.3.7 Isiga karsi renk hashgi tayini
Isiga karsi renk hashg tayini, TS 1008 EN ISO 105-B02'ye gére yapilir. Sonucun, Madde 4.2.2'ye uygun
olup olmadigina bakilir.

5.3.8 Ticari ve ev tipi yikamaya karsi renk hashg tayini
Yikamaya kargi renk hashigi tayini, TS EN I1SO 105-C06 Cizelge-4 A1S deney sartina gore ¢ok lifli refakat
bezi kullanilarak yapilir. Sonucun, Madde 4.2.2'ye uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.9 Tere karsi renk haslig tayini
Tere karsi renk haslig tayini, TS EN 1SO 105-E04’e gore cok lifii refakat bezi kullanilarak yapilir. Sonucun
Madde 4.2.2'ye uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.10 pH degeri tayini
pH degeri tayini, TS EN I1SO 3071’e gore yapilir. Sonucun, Madde 4.2.3’e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.11 Boyut degisimi tayini

Duzgiin bir yuzey Ozerine seriimis deney numunesi tizerinde isaretli noktalar arasindaki mesafeler
islatiimadan 6nce ve islatilip, kurutulduktan sonra ayri ayr olgular. Uzunluklardaki degismenin ylzdesi
hesaplanir.

5.3.8.11.1 Cihaz ve malzemeler

- Sizdirmaz tepsi veya kap, yaklasik 100 mm derinliginde ve numuneyi katsiz olarak yatay bir sekilde igine
alabilecek buytklukte olan.

- Cetvel, mm taksimatl,

- Levha, 2 adet, cam, her biri 600 mm x 600 mm boyutiarinda yaklagik 6 mm kalinliginda
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5.3.8.11.2 Reaktif
Islatma gézeltisi sodyum dioktalistlfosiksinat veya dodesilbenzensodyumsuifonat olan.

5.3.8.11.3 Deney numunesinin hesaplanmasi
Her bir deney numunesi tizerine gérilebilecek sekilde, sabit kalemle veya rengi solmayan bir dikis ipligi ile
imalat dogrultusundaki bir ¢izgi Gzerinde olacak sekilde XY ve Z noktalar isaretienir.

5.3.8.11.4 Numunelerin sartlandiriimas:
Deney numuneleri TS EN ISO 139'da belirtilen standard atmosfer sartlannda en az 12 saat sireyle
sartlandiniir.

5.3.8.11.5 Islem

Deney numunesini olusturan gorap giftinden bir teki alinarak cam levhanin tzerine serilir. Gerdirilmeden
deney numunesinin kinsikliklar giderilir. Diger cam levha deney numunesi tzerine yerlestirilir. X ve Y ile Y
ve Z noktalan arasindaki mesafeler tama en yakin mm degerinde 6lgultr. Deney numunesi iginde %0,5
Islatma maddesi ve en az 25 mm yukseklik ve 30°C - 35°C su olan 1slatma kabina dizgin bir sekilde serilir,
Deney numunesi kap iginde 2 saat sire ile bekletilir. Stire sonunda deney numunesi kaptan ¢ikarimaksizin
kaptaki ¢ozelti bosaltilir ve deney numunesi oda sicakhginda kurumaya birakilir. Kurutulmus numune TS EN
ISO 139'da belirtilen standard atmosfer sartlarinda 24 saat sure ile sartlandiriir. X ve Y ile Y ve Z noktalarn
arasindaki mesafeler en yakin mm degerinde digulor.

5.3.8.11.6 Hesaplama ve sonuglarn gésterilmesi
X ve Y ile Y ve Z noktalan arasindaki boyut degisim ytzdesi 0,1 hassasiyetle asagidaki formile gére
hesaplanir.

S 100x (a— b)
a
Burada;

S=boyut degisimi, %,
a=X ve Y veya Y ve Z arasindaki 1slatmadan énce 6lctlen mesafe, mm,
b=X ve Y veya Y ve Z arasindaki Islatmadan sonra Olgilen mesafe, mm dir.

Bulunan sonuglarin aritmetik ortalamas alinarak, ortalama boyut degisim yazdesi hesaplanir. Sonug %0, 1
hassasiyetle gésterilir. Sonucun Madde 4.2.2'ye uygun olup olmadi§ina bakilr. -

5.3.12 Merserize derecesi tayini
Merserize derecesi tayini, TS 935'e gére yapilir. Sonucun Madde 4.2 2'ye uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.13 Asinma derecesi tayini
Asinma derecesi tayini, TS EN 1SO 530 Metot 2’ye gore, 9 kPa basingta ve 30000 devir uygulanarak yapliir.
Sonucun Madde 4.2.2'ye uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.14 Lif olmayan madde miktar tayini
Lif olmayan madde tayini TS 4416'ya gére yapilir. Sonucun Madde 4.2.2'ye uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.156 Su tutma o6zelligi tayini
Su tutma 6zelliginin tayini, TS 1243'e gére yapilir. Sonucun Madde 4.2.2'ye uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.16 Kecelesme ile boyut degisiminin tayini
Kecelesme gekmesi tayini TS 2374'e gére yapilir. Sonucun Madde 4.2.2’ye uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.17 Esneklik tayini

5.3.17.1 Prensip

Deney numunesi deneyin yapildi§i cihaza baglanarak belirli kitlelerin sagladig! kuvvetle enine ve boyuna
ayri ayri esnetilir. Uzama miktarinin esnetiimeden énceki uzunluga orani hesaplanarak esneklik tayin edilir.

5.3.17.2 Cihazlar

5.3.17.2.1 Enine esneklik igme cihazi, Sekil 3'de verilen ézelliklerde olan.
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5.3.17.2.2 Boyuna esneklik dlgme cihazi, $ekil 4'de verilen 6zelliklerde olan.

5.3.17.3 islem

5.3.17.3.1 Enine esneklik deneyi

Corap, cihazin 5 cmx10 cm boyutunda olan A pargasinin kisa kenartna gorabin ayak veya bacak kismi
gelecek sekilde enine esneklik dlgme cihazina giydirilir. Gésterge ignesi hareketii parcadaki delige gegcirilir ve
4,5 kg'lik bir kutle 30 saniye uygulanarak gorabin esnemesi saglanir. Corabin esneme miktan cihaz
uzerinden okunur. Deney 5 ayri numune i¢in tekrarlanir.

5.3.17.3.2 Boyuna esneklik deneyi

Corap, boyuna esneklik cihazina giydirilir. Bu sirada burun ve topugun cihazdaki yerlerine dizgiin oturmasi
saglanir. Corabin normal durusu bozulmadan mandal sikistirilir. Gosterge ignesi yerine gegirilir. 2,5 kg'lik bir
kitie 3 saniye icinde uygulanarak gorabin esnemesi saglanir. Bu durumda 1 dakika beklenir ve gorabin
esneme miktan cihaz Gzerinden okunur. Deney 5 ayn numune igin tekrarlanir.

5.3.17.4 Hesaplama ve sonuglarin goésterilmesi

‘Enine ve boyuna esneklik deneylerinden eide edilen S'er adet deney sonuglarinin ayrn ayn aritmetik
ortalamasi alinir. Esneklik; ortalama sonuglarin, deneyden onceki boyutiara orani olarak yuzde seklinde
hesaplanir. Sonuglarin, Madde 4.2.2'ye uygun oiup olmadigina bakilir.

5.3.18 Corabin lastik kisimlarindaki uzamanin ve kalici uzamanin tayini

5.3.18.1 Cihaz ve malzemeler
- Cetvel, milimetre taksimati,
- Germe tertibati, asagidaki sekilde gosterildigi gibi,

- Agirhk, katlesi 5 kg olan, kancall.

5.3.18.2 Deney numunesinin hazirlanmasi

Corap numunesi TS EN ISO 139'a gére sartlandinldiktan sonra, imalattan gelen én gerilimierin gideriimesi
amaciyla éncelikle 10 dakika sureyle 5 kg'lik yuk altinda birakilir ve germe tertibatindan gikarildiktan sonra 2
dakika beklenerek kendini toplamasi saglanir. Daha sonra ¢orap numunesi diz bir yizey Uzerine yaylimis ve
ikiye katlanmis durumda iken lastik bandinin boyu (L) 6lgtltr ve kaydedilir.

5.3.18.3 islem

Corabin lastik bant kismi, germe tertibatina gegirilir ve 10 dakika streyle kitlesi 5 Kg'lik olan bir agiriik
asllarak yuk uygulanir. Corap bu konumda iken, lastik bant ¢evresinin yarisi 30 saniye iginde éigulur ve
kaydedilir (L,). Yuk kaldinlir ve gorap diiz bir yizey (zerine yayilarak bant gevresinin yarisi iki dakika iginde
yeniden olgulur ve kaydedilir (L3). En az iki deney yapilarak sonuglarin aritmetik ortalamasi alinir.

5.3.18.4 Hesaplama ve sonuglarin gosterilmesi
Uzama yiizdesi (U), asadidaki baginti yardimiyia hesaplanir:
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1N
s A ke

Burada;
L, : YUk uygulanmadan once lastik bandin gevre uzunlugunun yarisi, (mm),
L, : Yuk uygulanmis durumda iken lastik bandin gevre uzuniugunun yarisi, (mm), dir.

Kalici uzama ylGzdesi (Uy) asadidaki esitlikten hesaplanir:

B4 400
B

Ug =

Burada;

Ls : YUk kalktiktan sonra lastik bandin gevre uzunlugunun yarisi, (mm),
L, : YUk uygulanmadan énce lastik bandin gevre uzuniugunun yarisi, (mm),

Sonucun Madde 4.2.2’ye uygun olup olmadigdina bakilir.

5.3.19 Renk tayini

Corabin rengi, referans olarak segilen numune rengi ile deney pargasinin renginin, giin i1sI§inda veya benzer
nitelikteki 191k kaynadi altinda bakilarak, TS 423-2 EN 20105-A02 Madde 2.5.'e gore karsilastinimasi
suretiyle yapilir. Sonucun, Madde 4.2.3’e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.20 Burun dikisi agiimasi tayini

Burun dikisi agiimas) tayini, asagida belirtilen yontem yardimi ile tayin edilir. Corap, Madde 5.3.12.3.2'de
belirtilen sekilde boyuna esneklik cihazinda deneye tabi tutulur. Deney sonucunda, Madde 4.2.4.1.2'de
belirtildigi sekilde burun dikisinde agiima olup olmadigina bakilir.

5.3.21 Orme ipliginin dogrusal yogunlugunun tayini
Orme ipliginin dogrusal yodunlugunun tayini TS EN 14970'a gbre dogrusal yogunludu tayin edilir. Sonucun
Madde 4.2.4.3.2'e uygun olup oimadigina bakilir.

5.4 Degeriendirme
Muayenelerde veya deneylerde elde edilen sonuglarin herhangi biri bu standardda verilen degerlere
uymuyorsa, partinin bu standarda uygun olmadigi kabul edilir.

5.5 Muayene ve deney raporu

Muayene ve deney raporunda en az asagidaki bilgiler bulunmalidir:

— Firmanin adi ve adresi,

— Muayene ve deneyin yapildidi yerin ve laboratuvarin adi,

- Muayene ve deneyi yapanin ve/veya raporu imzalayan yetkililerin adlar, gérev ve meslekieri,

-~ Numunenin alindid tarih ile muayene ve deney tarihi,

—  Numunenin tanitiimasi,

— Muayene ve deneylerde uygulanan standardlarin numaralari,

—  Sonuglarin gosteriimesi,

— Muayene ve deney sonuglarini degistirebilecek faktérierin mahzurlarini gidermek zere alinan tedbirler,

— Uygulanan muayene ve deney yontemlerinde belirtiimeyen veya mecburi gérilmeyen, fakat muayene ve
deneyde yer almis olan isiemler,

— Standarda uygun olup olmadig,

— Rapora ait seri numarasi ve tarih, her sayfanin numarasi ve toplam sayfa sayisi,
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6 Piyasayaarz

6.1 Ambalajlama

Coraplar, sinif, tip, tur, gesit, cins, bigim, renk ve boylar ayni olacak sekilde eslendirilerek giftler halinde bir
araya getiriimelidir. Her bir gorap ¢iftinin kong kismi, imalatginin tercihine bagh olarak; dikis, yapigkan
malzeme veya plastik tutturucu ile birlestirimelidir. Gorap ¢iftlerinin topuk ve burun kisimlari ise imalat¢inin
tercihine bagl olarak; metal, plastik masa veya plastik tutturucu ile birlestiriimelidir. Kullanilan birlestirme
malzemeleri gorapta herhangi bir zedelenmeye sebep olmamaltdir.

Birlestirilmis gorap giftleri taraflar arasi anlagma ile belirlenen sekilde; belirli sayida gorap giftleri baglanarak
mukavva kutu veya seffaf plastik torba icine konulmak suretiyle ambalajlanmalidir. Ambalajlar igindekilerin
agirhgini tagiyabilecek saglamiikta plastik torba, kaput bezi veya oluklu mukavva kutu ile son ambalaj haiine
getirilimeli ve agz kapatiimalidir. Bu ambal&jin kitlesi 40 kg'i gegcmemelidir.

6.2 lisaretleme

6.2.1 Ambaléajlarin isaretlenmesi

Nihai gorap ambalajinin uygun bir yiizi tzerine agagidaki bilgilerin yazili bulundugu bir etiket konulmahdir.
- Firmanin ticari unvani ve adresi veya kisa adi ve adresi varsa tescilli markasi,
- Mamuliin adi,

- imalat yih,

- Bu standardin igaret ve numarasi ( TS 401 seklinde ),

- Malzeme cinsi ve lif orani,

- Sinify, tipi, tord, cesidi, cinsi, bigimi ve rengi,

- Corabin numarasl,

- Ihtiva ettigi corap adedi,

- Mamulin 6zel imalat kod numarasi, parti numarasi veya bar kodu,

- Madde 6.2.2'ye uygun olan bakimia ilgili sembolier.

Gerektiginde bu bilgiler, Turkgenin yani sira yabanci dilde de yazilabilir.

6.2.2 Bakimla ilgili semboller ve agiklamalar
Bakimla ilgili olarak, taraflar arasi mutabakat ile belirlenen semboller TS EN ISO 3758'e uygun olarak
tanitma etiketinde bulunmahidir. -

7 Cesitli hiikuimler

7.1 Imalatgl veya satici, bu standarda uygun olarak imal edildigini beyan ettigi corap icin, istendiginde
standarda uyguniuk beyannamesi gdéstermek veya vermek zorundadir. Bu beyannamede, satis konusu
gorabin;

— Madde 4'deki ozelliklerde oldugunun,

— Madde 5'teki muayene ve deneylerin yapiimig ve uygun sonug alinmis bulundugunun

belirtiimesi gereklidir.

Ihracat s6z konusu oldugunda, ihrag edilecek lkenin ihtiyaglarina uygun olmak kaydiyla da imalat yapilabilir.
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= T0puk eksiltmesi

Burun eksiltmesi —se——————

Burun diKi$i mg———o—

Sekil 1 - Sinif 5 Cesit 1 Yazilk gorabin sematik gérunusi

A- Kong uzunlugu
B-Taban uzunlugu
C-Kong lastigi boyu
D-Kong lastigi eni
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A - Kong uzuniugu

B - Taban uzunlugu
C - Kong lastigi boyu
D - Kong lastigi eni

= Topuk eksiltmesi
Burun eksittmesi —s——7m-—

Burun diki$i —s——————

E - Topuk Ustl haviu yuksekligi

Sekil 2 — Sinif 5 Cesit 2 Kiglik gorabin sematik gérantsi
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T.C. Milli Savunma Bakanli
Kiglik Corap” teknik sartnam

T.C. Milli Savunma Bakanli
teknik sartnamesi.

Yararlanilan kaynak

ginca hazirlanan TEK.H.:05-56 G sayili ve Kasim 2011 tarihli “Havilu Tabanl
esi.

ginca hazirlanan TEK.H.:05-57 E sayih ve Kasim 2011 tarihli “Yazlhk Corap”
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EN ISO 3175-2:2010

Milli Onséz
Bu standard; CEN tarafindan onaylanan ve Temmuz 2010 tarihinde TS EN 1SO 3175-2:2010 numarali
Turk standardi olarak kabul edilen EN 1SO 3175-2:2010 standardi esas alinarak, Turk Standardlar
Enstitist Tekstil Ihtisas Kurulu'na bagh TK34 Tekstil Teknik Komitesi marifetiyle Turkgceye tercime
edilmig, TSE Teknik Kurulu 'nun ......... tarihli toplantisinda kabul edilerek yayimina karar verilmigtir.
Bu standard yayimlandiginda TS EN ISO 3175-2:1999 yerini alir.
CEN/CENELEC resmi dillerinde yayinlanan diger standard metinleri ile ayni haklara sahiptir.

Bu standardda kullanilan bazi kelime ve/veya ifadeler patent haklarina konu olabilir. Béyle bir patent
hakkinin belilenmesi durumunda TSE sorumiu tutulamaz.

Bu standardda atif yapilan standardlarin milli kargiliklari asagida verilmigtir.

EN, ISO, IEC . Adi TS No Adi
vb. No (Ingilizce) (Tiirkce)
1ISO 139 Textiles - Standard atmospheres for

conditioning and testing

1ISO 3175-1 Textiles - Professional care, drycleaning

and wetcleaning of fabrics and garments -
Part 1: Assessment of performance after
cleaning and finishing

tst EN ISO 3175-2: 2010 standardi, EN ISO 3175-2:2010 standard ile birebir ayni olup, Avrupa Standardizasyon Komitesi 'nin (Avenue
Marnix 17, B-1000 Brussels) izniyle bastmgtir.

Avrupa Standardlannin herhangi bir sekilde ve herhangi bir yolia tim kullarim haklar Avrupa Standardizasyon Komitesi (CEN) ve Uye
Ulkelerine aittir. TSE kanaliyla CEN'den yazili izin almaksizin ¢ogaltilamaz.



Pl
! o

a7
»

=%

o
]
1 _! 4

i
£y

i

S

Al b S - W= TN : " = w1
rl . I L ¥ =L - R -, Ca]
O | GO S RO e B 5, =58 ef%-fl,,‘ww.ﬂa e ?F{- 1 .
e e o ke A R AR IR
Y e = e Ry = el A T 0
r ST I AN e AL RS ey 4
T o Vil il & iy R N i
e L1 '. o I ORI ~ PR By o
R rme LN 2oy g e e e it e TR AT LR R T o

= Iﬂu‘ _-A;j;':ﬁ:’-'r?;'i'( -"-. d ' o Sl -.._
} ) |

& p= .."'- . i
' - .
N1 e .:‘_J_ yoll

B e L -———— ek b - e o ., it b A i & . B e et R ——




- JAVRUPA STANDARD!
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE
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ICS 59.080.30

Tekstil - Kumas ve giyeceklerin ticari bakim, kuru temizleme ve yas
temizleme islemleri béliim 2:Tetrakloroetilen kullanilarak temizleme ve
bitim islemleri yapildiginda performansin denenmesi icin islem
(1SO 3175-2:2010)

Textiles - Professional care, drycleaning and wetcleaning of fabrics and garments - Part 2:
Procedure for testing performance when cleaning and finishing using tetrachloroethene
(1SO 3175-2:2010)

Textiles - Entretien professionnel, nettoyage a sec ~ Textilien - Fachgerechte Pflege, hemischreinigung

et nettoyage a I'eau des étoffes et des vétements — und Nassreinigung von textilen Flachengebilden
Partie 2: Mode opératoire pour évaluer la résistance und Kleidungsstiicken - Teil 2: Verfahren zur
au nettoyage et a la finition lors du traitement au Prufung des Verhaltens beim Reinigen und
tétrachloroéthyléne Nachbehandeln unter Verwendung von
(1ISO 3175-2:2010) Perchlorethylen (Tetrachlorethen)

(ISO 3175-2:2010)

Bu Avrupa standardi CEN tarafindan 6 Subat 2010 tarihinde kabul edilmigtir.

CEN/CENELEC uyeleri, bu Avrupa Standardina hicbir degisiklik yapmaksizin ulusal standard statist veren
kosullar dngéren CEN/CENELEC Ig TUz0§0’'ne uymak zorundadirlar. Bu tur ulusal standardlarla ilgili guncel
listeler ve bibliyografik atifiar, CEN/CENELEC Yénetim Merkezi'ne veya herhangi bir CEN/CENELEC
Uyesine bagvurarak elde edilebilir.

Bu Avrupa Standardi, ti¢ resmi dilde (Ingilizce, Fransizca, Aimanca) yayinlanmistir. Baska herhangi bir dile
tercimesi, CEN/CENELEC uyesinin sorumluluundadir ve resmi sarumileri ile ayni statide oldugu
CEN/CENELEC Yénetim Merkezi'ne bildirilir.

CEN uyeleri sirasiyla, Almanya, Avusturya, Belgika, Birlesik Krallik, Bulgaristan, Cek Cumbhuriyeti,
Danimarka, Estonya, Finlandiya, Fransa, Hirvatistan, Hollanda, Ilanda, Ispanya, Isveg, Isvigre, Italya,
Izlanda, Kibris (Guney Kibris Rum Yénetimi), Letonya, Litvanya, Luksemburg, Macaristan, Malta, Norveg,
Polonya, Portekiz, Romanya, Slovakya, Slovenya ve Yunanistan'in milli standard kuruluslaridir.

g — |

AVRUPA STANDARDIZASYON KOMITESI
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION
EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

Yénetim Merkezi: Avenue Mamix 17, B-1000 Brussels

© 2010 CEN Dinya genelinde herhangi bir sekilde ve herhangi bir yolla tim kullanim haklar CEN ulusal Uyelerine aittir,
Ref. No: EN ISO 3175-2:2010
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On sé6z

Bu doktuman (EN ISO 3175-2: 2010), sekretaryas| BS| tarafindan yuratulen ve CEN/TC 248 “Textiles and
textile products - Tekstil ve tekstil mamulleri® teknik komitesi ile isbirligi iginde ISO /TC 38 *Textiles - Tekstil”
teknik komitesi tarafindan hazirlanmistir.

Bu Avrupa Standardina en ge¢ Eylul 2010 tarihine kadar ayni metni yayinlayarak ya da onay duyurusu
yayinlayarak ulusal standart statust verilmeli ve gelisen ulusal standartlar en gec Eylal 2010 tarihine kadar
yururlikten kaldiriimalidir.

Bu dokGmanin bazi unsurlarinin patent haklarina konu olabilecegine dikkat edilmelidir. Boyle herhangi bir
patent hakkinin belirlenmesi durumunda CEN [ve/veya CENELEC] sorumlu tutulamaz.

Bu standard EN ISO 3175-2:1998 standardinin yerini alir.

CEN/CENELEC I¢ Y6netmeliklerine gore, bu Avrupa Standardinin ulusal standart olarak uygulamaya
alinmasindan sorumlu ulusal standart kuruluslarinin  (lkeleri sirasiyla; Almanya, Avusturya, Belgika,
Bulgaristan, Buyik Britanya, Cek Cumbhuriyeti, Danimarka, Estonya, Finlandiya, Fransa, Hirvatistan,
Hollanda, Irlanda, Ispanya, Isveg, Isvigre, ltalya, Izlanda, Kibnis (Guney Kibris Rum Yénetimi), Letonya,
Litvanya, Luksemburg, Macaristan, Maita, Norveg, Polonya, Portekiz, Romanya, Slovakya, Slovenya ve
Yunanistan'dir.

Onay bilgisi
ISO 3175-2: 2010 standardinin metni, CEN tarafindan EN ISO 3175-2:2010 olarak higbir degisiklik
yapilmaksizin kabul edilmistir.
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Ons6z

ISO (Uluslararas! Standardizasyon Kurulusu) ulusal standard kuruluglarinin (ISO ulke kuruluglan) donya
¢apinda federasyonudur. Uluslararas! Standard hazirlama ¢alismasi genelde ISO teknik komiteleri araciiig:
ile yapilir. Teknik komitenin konusu ile ilgilenen tyelerin o teknik komitede temsil ediime hakkr vardir. ISO iie

isbirligi igindeki resmi ya da sivil ulusiararasi kuruluslar da, galismalarda yer alabilir. 1ISO, elektroteknik
standardizasyonia ilgili tim konularinda Uluslararasi Elektroteknik Komisyonu (IEC) ile yakin isbirfigi icinde

caligir. ‘
Uluslararas: Standardlar, ISO/IEC Direktifleri BSlum 2'ye glre yaziimigtir.

Teknik komitelerin ana gorevi, Uluslararast Standard hazirlamaktir. Teknik komitelerin kabul ettigi Taslak
Uluslararasi Standardlar, oylama igin Gye olke kuruluglarina génderilir. Bir Uluslararasi  Standardin
yayinlanmasi, oy veren uye ulkelerin en az % 75'inin onayini gerektirir.

Bu doktmanin bazi kisimiarinin patent haklarina konu olabilecedine dikkat edilmelidir. Béyle herhangi bir
patent hakkinin belirlenmesi durumunda ISO sorumiu tutulamaz.

ISO 3175-2 ISO/TC 38, Tekstil komitesinin SC 2, Temizieme, bitim ve suya karsi direng deneyleri alt
komitesi tarafindan hazirlanmistir.

Kugtk degisiklikler ihtiva eden bu ikinci baski, birinci baskiyr (ISO 3175-2:1998), iptal ederek yerine geger.
Bu baski ayni zamanda 1SO 3175-2:1998/Cor.1: 2002 tarihli teknik tadili de ihtiva eder.

TS EN ISO 3175 standard, “Tekstil - Kumas ve giyeceklerin ticari bakimi, kuru ve yas temizlemesi” bashg:
altinda agagida belirtilen bslumierden olugmaktadir:

— B6lim 1: Temizleme ve bitim islemlerinden sonra performansin degerlendiriimesi ,

— Bolum 2: Tetraklor etilen kullanilarak temizieme ve bitim isleminden sonra performans deneyi icin islem ,

— Bolum 3: Hidrokarbon ¢ézuculer kullanilarak temizieme ve bitim isleminden sonra performans deneyi icin
islem,

— Bolum 4: Benzestiriimis yas temizieme kullanilarak temizieme ve bitim isleminden sonra performans deneyi
icin islem.
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Giris

Kuru temizleme; ytkama veya yas temizlemeyle ilgili kabarma ve kirigma olmaksizin, sivi ve kati yaglan
¢Ozen ve parcacik halindeki kiri buytk digide gideren bir organik ¢6ziich igerisinde tekstil Grunlerinin
temizienmesi icin bir islemdir. Kir ve lekelerin daha iyi uzaklastinimasi amaciyla, bir yuzey aktif madde
yardimiyla ¢ézlctye az miktarda su ilave edilebilir. Rutubete hassas bazi Grtinler tercihen ¢éztct icerisine
su eklenmeden kuru temizleme islemine tabi tutulur. Gogu kez, bir yuzey aktif madde kirin uzaklastirimasina
yardimci olmasi ve aarma riskinin azaltimasi igin kullanilir, ancak yuzey aktf maddelerin
formalasyonlarinda degisen miktarlarda su igerdikieri unutulmamaiidtr.

Kuru temizleme isleminden sonra geneillikle uygun bir dozeltici bitim iglemi uygulanir. Bir gok durumda bu, bir
tur buharla muameleyi ve/veya sicak Gtllemeyi icerir.

Tekstil malzemesi veya giysinin ézellikleri, kuru temizieme ve buhar uygulamasi ve/veya Gtileme yapiidikga
git gide artan bir sekilde degisebilir ve bazi durumiarda tek bir islem, tekrarlanan islemierin sonrasinda ortaya
¢ikabilen ve aranan kullanim 6émrin etkileyebilecek olan boyut degisimieri ve diger degisimlerin buyukitgu
hakkinda kigik bir belirti verebilir. Genellikle olast degigsimlerin gogu 1ISO 3175-2'de belirtilen kuru temizieme
ve bitim iglemlerinin Gg ila bes kez tekrarlanmasindan sonra gérunur héle gelir.

Kuru temizlenebiliriik ézelliklerinin degerlendiriimesinde dikkat edilmesi gereken hususlar ile birlikte bunlarin
degerlendiriimesine iligkin ydntemier ISO 3175-1'de verilmistir.
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ULUSLARARASI STANDARD ISO 3175-2: 2010 (E)

Tekstil - Kumas ve giyeceklerin ticari bakim, kuru temizleme ve yas
temizleme islemleri Béliim 2: Tetrakloroetilen kullanilarak temizieme ve
bitim islemleri yapildiginda performansin denenmesi icin islem

1 Kapsam

ISO 3175'in bu bsluml, kumaslar ve giysiler icin ticari tipteki kuru temizleme makinalari kullanilarak
tetrakioroetilen (perkioretilen) ile yapilan kuru temizieme islemlerini kapsar. Bu standard, normal malzemeler
igin bir iglemi ve hassas ve ¢ok hassas malzemeler icin islemieri igerir.

Not - Kuru temizleme igin gesitli ¢dzlictler kullantlabilir, bunlardan tetrakioroetilen bir gok tikede en yaygin
olanidir. Bu nedenle, bu yéntemde tetrakloroetilen kullanimi ongoruimastar.

2 Atff yapilan standard ve/veya dokiimanlar
Asagidaki atif dokiimaniari, bu dokiimanin uygulanmasi igin zaruridir. Tarih belirtilen atiflarda, belirtimis olan
bask: gegerlidir. Tarih belirtimemis atiflarda, atif yaptian dokimanin en son baskisi (tadiller dahil) kuilantir.

ISO 1389, Textiles - Standard atmospheres for conditioning and testing (Tekstil - Sartlandirma ve deney icin
standart ortamiar)

ISO 3175-1, Textiles - Professional care, drycleaning and welcleaning of fabrics and garments - Part 1:

Assessment of performance after cleaning and finishing (Tekstil - Kumas ve giyeceklerin ticari bakimi, kuru
ve yas temiziemesi - B6lum 1: Temizieme ve bitim islemlerinden sonra performansin degerlendirimesi)

3 Terimler ve tarifler
Bu standardin amaglarn bakimindan asagida verilen terimler ve tarifler uygulanr.

3.1 Malzeme
Giyecek, nihai trina olusturan malzemeler veya kumas.

3.2 Kompozit deney numunesi pargasi
Nihal Grtnde kullanilan bitin bilegen pargalarini igeren ve bunlan temsil edecek sekilde bir araya getirilmis olan
deney numunesi pargasi.

3.3 Normal malzeme
Herhangi bir degisiklik yapiimaksizin, ISO 3175'in bu bslumiinde belirtilen normal kuru temizleme islemine
dayanikiilik gosterebilen malzeme.

3.4 Hassas malzeme
Mekanik islem ve/veya kurutma sicakligi ve/veya su ilavesine sinirlama getiriimesini gerektiren malzeme.

Ornekler: Akrilik, ipek, krep

3.5 Cok hassas malzeme
Buyuk 6icude azaltiimis mekanik islem ve/veya blyik 6lgide dusurtimas kurutma sicakitgint gerektiren
ve/veya su eklenmemesini gerektiren maizeme.

Ornekler: Polivinilklorr (PVC), modakrilik, fantezi tavitier, angora
Not - Giris bsiimunde yer alan git gide artan sekildeki degisimiere yonelik gorisler hakkinda dikkatli bir
degerlendirme yaptiktan sonra, normal ve hassas malzemelere yoénelik Cizelge-1'de yer alan islem_lgr

bakimindan tatmin edici sonuglar gésteren tekstil GrGnleri, 1ISO 3758'de belirtildigi gibi sirasiyla ® ve ®
sembolleri ile isaretlenebilir. Cok hassas malzemelere uygulanan islemlere esdeder bir bakim igareti
bulunmamaktadir ve gerekli islem hakkindaki bilgi etiket Gzerinde yalnizca yazili olarak verilebilir.
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4 Reaktifler

4.1 Tetrakloroetilen, CCl>=CClz, damitiimig, kuru temizleme amaciyia satilan.

4.2 Sorbitan mono-oleate
Koépurmeyi 6nlemek igin, yeniden damitiimis, temiz ¢tzlcu gozeltisi kullaniimasi ve cihazin fazia
dolduruimamasi énemlidir. -

5 Cihazlar

GUVENLIK ONLEMLERI - Ticari kuru temizieme ekipmanlan kullaniidiinda, resmi mevzuata ve
normal giivenlik 6nlemlerine uyuimaldir.

5.1 Kuru temizleme makinasi, tetrakloroetilen ile kullaniimak 0zere tasarlanmis, ticari tipte iki yone
dénen kafesi bulunan, tamamen kapalt makina. Déner kafesin g¢apt en az 600 mm, en ¢ok 1080 mm
olmalidir. Derinligi en az 300 mm oimalidir. Ug veya dort kaldirici ile teghiz edilmis olmahidir. Hiz, temizieme
icin 0,5 g ila 0,8 g faktoruni ve sikma igin 60 g ila 120 g faktoriinu saglayacak sekilde oimaiidir.

Not - g faktéri asagidaki baginttya gére hesaplanir:
g=56n%dx107
Burada,

n: D6nme frekanst, dakikada dénus sayist,
d: Donen kafesin ¢apt, mm'dir.

5.1.1 Makina, gereken ¢oziici ve hava sicakiigint kontrol edebilecek araglar ile donatiimig olmalidir. (bk.
Cizelge - 1)

5.1.2 Makina, gbzlicunin seviyesinin altinda, kafes ve tambur arasindan géziclye yavas yavas emuisiyon
(Madde 8.1.3) verilmesine imkan saglayan uygun tesisata sahip olmalidir.

5.1.3 Makina, ytkama sirasindaki ¢éziicu sicakhgini ve kurutma sirasinda giren veya gikan hava
sicakiiginin  + 2°C yaklasimia éigulmesine imkan verecek araglar ile donatiimis olmaidr.

5.2 Deney parcalarina uygun bitim igsleminin uygulanmasi igin cihazlar, asagidaki
pargalari igeren:

5.2.1 Utii, kitlesi yaklasik 1,5 kg ve taban alani 150 cm? ila 200 cm? olan.

5.2.2 Buharh pres iitii, her biri yakiagtk 0,35 m? ytzey alanina sahip, biri sabit digeri hareketii iki tabla
iceren. Tablalara verilen buhar, yakiasik olarak 500 kPa basingla veriimelidir. Tabiaiar tarafindan uygulanan
basing yaklastk olarak 350 kPa oimaiidir.

5.2.3 Buhar masasi, numunelerin 6igilerine uygun bir sekle ve 6igulere sahip olan. Buhar, yakiasik 500
kPa basingla verilmelidir.

5.2.4 Buharla sekil veren kalip (manken), giyeceklier igin belirli bir sekli olabilir veya olmayabilir. Buhar,
yakiagtk 500 kPa basingla veriimelidir.

5.2.5 Buhar kabini, giyecekler igin gereken belirli bir sekle sahip. Buhar, yakliagik 500 kPa basingia
veriimelidir.

5.3 Balast (Yiik dengeleyici), beyaz veya acik bir renkte olan ve kitlece yaklagik olarak % 80 ytn
parcalari % 20 pamuk pargalari igeren, temiz tekstil pargalanndan olusan. Her bir parga, kenarlarindan
birbirine dikilmis iki kat kumastan olugmali ve alant 300 mm*® + 30 mm*® oimalidur.
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Not - Karsilikii anlasmaya gére, alternatif bir balast (kangim veya lif) kullaniimasi gerektijinde bu husus
deney raporunda belirtilmelidir.

6 Sartlandirma

Deney numunesi parcalar ve balast, tekstil malzemelerinin sartiandinimasi ve deneye tabi tutulmasi icin
ISO 139'da belirtilen standart atmosfer sartlarindan birisinde en az 16 saat sare ile sartiandirimalidir. Deney
numunesi parcalar sartlandirma atmosferinden alindiktan hemen sonra deneye tabi tutulmahdir, aksi
takdirde deney numunesi pargalar kapal piastik torba icine konmali ve 30 dakika icinde deneye tabi
tutulmaiidir.

7  Deney numunesi pargalar
7.1 Giyecekler, oldukian haliyle deneye tabi tutulmaiidir.
7.2 Kompozit deney numunesi pargalan (Madde 3.2).

7.3 Kumaglar, tercihen 500 mm?®den kGguk olmayan deney numunesi parcalar: sekiinde kesilmeli ve iplik
sokilmesini 6nlemek amactyla butiin kenarian polyester iplikle dikiimelidir.

7.4 iSO 3751-1'e gére degerlendirmeler/kargilastirmalar yapiimasi gerekiyorsa, en az iki 6zdes deney
numunesi gerekiidir (bir tane karsilastirma, bir tane deney icin)

Degisen siddette alternatif “islemler kullaniiabileceginden, deney tekrariamali bir islem olabilir ve gerekli
olabilecek tim deneyler igin yeterli miktarda deney numunesi pargasi hazirlanmasi tavsiye edilir.

8 islem

Not - Kullanilacak olan islemin (normal, hassas veya ¢ok hassas) segilmesi tekstil malzemesine bagiidir
(bk. Madde 8.2'deki 6rnek). Malzemenin cinsi ve kirletme derecesini etkilediginden, islemin seciminde
maizemenin kullanim yeri de g6z 6nunde bulunduruimalidir. Genellikle, islem siddeti azaldikga
temizieme etkiliigi de azalir. Bolgesel lekelenme ve leke temizleme ISO 3175'in bu bélumunan
kapsami digindadir.

8.1 Normal malzemeler igin islem

8.1.1 Tam yuk kitlesi kafes hacminden, normal malzemeler icin (50 +2) kg/m® orani ve hassas ve ¢cok
hassas maizemeler icin (35 + 2) kg/m® orani kullanilarak + % 1 yaklasimia hesaplanmalidir. Tek bir deney
numunesinin (kumas, kompozit veya giyecek) katlesi, yuk katlesinin % 10'unu asmadik¢a, deney
numunesinin/numunelerinin katlesi, yakan % 10'unu ge¢memelidir. Yukan geri kalant balasttan olusmaiidir.

8.1.2 Sartlandinimis olan yuk makina icerisine yerlestirilir ve makina, tamburdaki ¢bz(Gci hacminden
hesaplanan sivi orani (55 + 0,5) kg olacak sekilde 1 g/l sorbitan mono-oleat iceren damitiimig
tetrakloroetilen ¢ézeltisi ile doldurulur.

Temizleme islemi suresince ¢6ziicu sicakiiginin (30 £ 3) °C'ta kaimasi saglanir.

8.1.3 Kilogram yik basina 10 mL sorbitan mono-oleat ile 30 mL tetrakloroetilen karistiriiarak taze bir
emudlsiyon hazirianir ve daha sonra karistirma islemi devam ederken uzerine 20 mL su ilave edilir. Bu, yik
kltlesi uzerinden hesaplanan % 2 suya karstlik gelir.

Deterjan ile tetrakloroetilenin makina diginda karistinimasina misaade ediimiyorsa, deterjan ve su karisimi
dogrudan makinaya eklenebilir. Yukan icindeki munferit bilesenlerin dizensiz dagtimini engelilemek igin
6nlemler alinmalidir. Islemden herhangi bir sapma deney raporunda belirtiimelidir.

Filtre devresi kapatilarak makina gahstiniir ve kafes girisi kapatiidiktan 2 dakika sonra emduisiyon, ¢bzicl
seviyesinin altinda, kafes ile tambur arasina, 30 + 5 saniye slrede yavasea ilave edilir.

8.1.4 Makinanin galistirma dugmesine basiiir ve 15 dakika calistiriiir. Deney suresince filtre devresi
kullaniimamaiidir.

3
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8.1.5 Cozucy bosaltilir ve 2 dakika (en az 1 dakikast tam sikma hizinda olacak sekilde) santrifij yapllérak
makinadaki ytkten ¢bzirct uzaklastiriiir.

8.1.6 Madde 8.1.2'de verilen ayni sivi oraninda saf kuru g¢ézich verilir ve 5 dakika durulanir. Gézica
bosaitilir ve 3 dakika (en az 2 dakikas! tam sikma hizinda olacak sekilde) santrifij yapilarak ¢6zich tekrar
uzakiasttriir.

8.1.7 Tercihen otomatik bir ¢6zlict kuruluk kontroli kullanilarak, uygun bir strede makinanin igerisindeki
havayla ytk kurutulur.

Kurutmadan sonra, dénmekte olan ylke en az 5 min streyle ortam sicakiigindaki hava Gfienir.

8.1.8 Deney pargalan hemen makinadan gikartilir. Bitim isleminden 6nce en az 30 min streyle giyecekler ayri
ayn askilara asilir ve kumag numunesi pargalan duz bir ylizey Gzerine serilir.

8.1.9 Asagidaki yontemierden birisi ile deney numunesi pargalarina uygun bir bitim islemi uygulanir ve
uygulanan iglem sartlar kaydedilir.

- Yoéntem A: Bitim iglemine gerek yok,

- Yontem B: Uta ile bitim iglemi.

- Yontem C: Buharl pres uti ile bitim iglemi.

- Yontem D: Pres Gtu veya tabla ile buharlama.

- Yontem E: Manken Gzerinde veya buhar kabininde buharlama.

- Yontem F: Uygun bir bitim igslemi yok. Denenmis olan deney sartiari ve ydntemleri ve uygunsuziuk
nedenleri kaydedilir.

Buhar pedaiinin caligmasi ve zamanlayici isleyislerinin tepki surelerine misaade etmek amaciyla gergek
buharlama sureleri kaydedilir.

Kuru temizleme sonrasi bitim isleminin amaci, bir esyanin kullanim &ncesi orijfinal durumuna geri
getiriimesidir. Bitim isleminin miktari ve tipi, kumas/giysi 6zellikleri ve eski durumuna getirme gereksinimieri
ile uyumiu oimalidir.

Not - Yontem C ve Yontem D icin buharlama ve vakumlama sureleri degiskenlik gosterir, 6rnek olarak, hafif
bir giyecek icin (2 + 1) saniye gergek buhar/(5 + 1) saniye vakumdan agir giyecekler icin (4 £ 1) saniye
gercek buhar/(8 + 1) saniye vakuma kadar degisir. Yéntem C'deki buharlama, yalnizca tyi bir utuleme
islemine yeterli olacak Ustten buhariama igleminden olugur. lyi seviyede bir bitim Ozeliigi elde etmek
icin Yontem E, Yontem B veya Yontem C ile birlikte kullaniiabilir.

8.2 Hassas ve ¢cok hassas malzemeler icin islemler
Cizelge 1'de verilen dusuruimus seviyelerdeki uygun parametreler ile birlikte Madde 8.1'deki islemler
uygulanir.

Ornekier
- Akrilik bir esya sicaklida karsi hassas olabilir ve bu yiizden kurutma sicakiigi hava girisinde 60 °C'a ve hava
¢ikiginda ise 50 °C'a dusurulebilir ve diger parametreler “normal” isleme uygun olarak surduriiebilir.

- Angora bir esya mekanik etkilere ve su ilavesine karsi ¢ok hassastir. Bu nedenle makina yukiemesi %
66'ya dusuruiebilir ve su ilavesi yapiimamalidir, yikama siiresi 5 dakikaya, durulama stresi 3 dakikaya ve
son sikma slresi 2 dakikaya dusurulebilir. Ayni zamanda file torba iginde deneye tabi tutulabilir. Diger
parametreler “normal” isieme uygun olarak sardGraldr.

- Kloroelyaf kumasg, ¢oziicu icerisinde bekietiime siresi ve kurutma sicakiigina karsi cok hassastir. Islem, %
66 yukleme olabilir, yikama sirresi 5 dakikaya, durulama suresi 3 dakikaya, son stkma siiresi 2 dakikaya
indirilir, kurutma hava giris sicakligi 50 °C'a ve g¢ikig sicakhigi 40 °C'a dusaralar. Diger tum parametreler
“normal” igleme uygun olarak strdurilar.

4
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9 Deney raporu
Deney raporu asagidaki biigileri ihtiva etmelidir;

a) 180 3175'in bu bslamune atif, drnegin, ISO 3175-2 seklinde,

b) Deneyi yapan yetkilinin adi ve raporu tanitici bilgiler,

c) Deneyin yapildid: tarih,

d) Degerlendirilen esyanin ayrintilan (agiklamalar ve atif),

e) IS0 3175-1'de belirtilen deney numune/numuneleri ile iligkili herhangi bir deney raporuna atif,
f)  Kullaniian kuru temizleme ve bitim cihazinin tipi,

g) GCizelge - 1'den kullanilan iglemier,

h) Madde 8'de tarif edilen isiem ve parametrelerden farkiilikiar,

i)  Temizleme ve bitim islemierinin toplam sayist,

i)  Belirtilen islemden herhangi bir sapmanin ayrintilari

Cizelge 1 - Kuru temizieme islemieri

Temizleme gevrimi stiresi Kurutma Koku
Yiik ... .. [Deterjan| Su min sicakh@® |giderme
islem | orani® | $0206U | o hb liavesic) eC siresi"
Kg.m* SIC?gllgl glL
% Yikama? Ara Durulama” Son Giris | Cikis min
sitkma® stkma”
Nommal [ 50+2 | 30+3 1+2 2 15 2 5 3 80+3[60%3 5
Hassas [33+2 | 303 | 1 0 10 2 3 2 60+3|50+3 5
Cok 33+2| 303 1 0 5 2 3 2 50+3 4013 5
hassas

a) bk. Madde 8.

1 e) bk. Madde 8.1.5
b) bk. Madde 8.1

1

1

A
2 f) bk. Madde 8.1.6
3 g) Makina ging veya ¢ikis sicakhigini kontrol edecek gekilde ayaranir.
4 h) bk. Madde 8.1.7

c) bk. Madde 8.
d) bk. Madde 8.
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Kaynaklar

1] ISO 378, Textiles - Care labelling code using symbols



