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~ CONSELHO DE GOVERNO
CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR

RESOLUGAO Ne 87, DE 14 DE DEZEMBRO DE 2010

O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE CO-
MERCIO EXTERIOR - CAMEX, conforme deliberado em reunio
realizada no dia 14 de dezembro de 2010, com fundamento no inciso
X1V do art. 2° do Decreto no 4.732, de 10 de junho de 2003, e tendo
em vista o disposto na Decisdo n° 28/09 do Conselho do Mercado
Comum, do MERCOSUL e na Resolucdo CAMEX ne 43, de 22 de
dezembro de 2006, resolve:

Art. 1° Na Lista de Excegles a Tarifa Externa Comum, de
que trata 0 Anexo Il da Resolugdo CAMEX n° 43, de 22 de dezembro
de 2006, ficam incluidos os codigos da Nomenclatura Comum do
MERCOSUL - NCM a seguir discriminados, com as respectivas
aliquotas do imposto de importacdo indicadas:

NCM Descricéo Aliquota (%)
8207.30.00 |-Ferramentas de embutir, de estampar 25
ou de puncionar
8480.41.00 |--Para mgldagem por injegdo ou por 30
compressao

Art. 2° No Anexo | da Resolugdo CAMEX n° 43, de 22 de
dezembro de 2006, as aliquotas correspondentes aos codigos NCM
mencionados no art. 1° desta Resolucéo passam a ser assinaladas com
o sinal gréfico "#".

Art. 3° Fica ressalvada a vigéncia da aliquota ad valorem do
Imposto de Importacdo de 2% (dois por cento) para as concessdes
efetuadas por meio dos ex-tariférios vinculados ao codigo NCM
8207.30.00, conforme consta das seguintes Resolugdes: n.° 22, de 08
de abril de 2009; n.° 39, de 10 de julho de 2009; n.° 27, de 30 de abril
de 2010; n.° 53, de 05 de agosto de 2010; e ateracdes posteriores.

Art. 4° Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicacgo.

MIGUEL JORGE
Presidente do Conselho

RESOLUGCAO Ne 88, DE 14 DE DEZEMBRO DE 2010

3 O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE CO-
MERCIO EXTERIOR, conforme deliberado em reuni&o reslizada
no dia 14 de dezembro de 2010, e com fundamento no que dispde o
inciso XI1l do Art. 22 do Decreto n? 4.732, de 10 de junho de 2003,
e tendo em vista o disposto no Decreto ne 3.665, de 20 de novembro
de 2000, e a Estratégia Nacional de Defesa, aprovada pelo Decreto n@
6.703, de 18 de dezembro de 2008, resolve;

Art. 12 O art. 12 da Resolugdo ne 17, de 06 de junho de 2001,
da Camara do Comércio Exterior, passa a vigorar com a seguinte
redacéo:

§ 2° Excetuam-se das disposi¢des contidas neste artigo:
| - os produtos exportados para Argentina, Chile e Equador;

Il - as exportacOes desses produtos para consumidores au-
torizados por certificados de usuério final e desde que destinados
a uso exclusivo das Forgas Armadas e autoridades policiais das
|ocalidades mencionadas;

Il - as exportagbes de armas de fogo de uso permitido,
classificadas no codigo 9302.00.00 e na posicdo 9303 da No-
menclatura Comum do MERCOSUL - NCM, e desde que pos-
suam dispositivo intrinseco de seguranca e de identificagdo, de-
vendo ser gravado no corpo da arma o pais de origem, nome ou
marca do fabricante, calibre, nimero de série impresso na ar-
mag&0, no cano e na culatra quando moével e ano de fabricagéo se
ndo estiver incluido no sistema de numeragéo serial;

IV - as exportagOes de armas de pressdo e suas respectivas
munigdes classificadas nos cadigos 9304.00.00 e 9306.29.00 da
Nomenclatura Comum do MERCOSUL - NCM; e

V - as exportagdes de muni¢des e cartuchos de municéo de
uso permitido, classificadas nos cddigos 9306.21.00, 9306.29.00
€ 9306.30.00 da Nomenclatura Comum do MERCOSUL - NCM,
e desde que estejam acondicionados em embalagens com sistema
de codigo de barras, gravado na caixa, que possibilite a iden-
tificagdo do fabricante e do adquirente.”

Art. 20 Esta Resolugo entra em vigor na data de sua publicagéo.

MIGUEL JORGE
Presidente do Conselho

RESOLUCAO N° 89, DE 14 DE DEZEMBRO DE 2010

| O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE CO-
MERCIO EXTERIOR, conforme o deliberado em reuni&o redizada
no dia 14 de dezembro de 2010, com fundamento no inciso X1V do
artigo 2° do Decreto 4.732, de 10 de junho de 2003, e tendo em vista
as Decisfes nes 33/03, 39/05, 13/06, 27/06, 61/07 e 58/08, do Con-
selho do Mercado Comum, do MERCOSUL, resolve:

Art. 12 Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de
junho de 2012, as aliquotas ad valorem do Imposto de Importacéo
incidentes sobre os seguintes Bens de Informética e Telecomunicaggo,
na condicdo de Ex-tarifarios:

NCM DESCRICAO

8517.62.91 |[Ex 003 - Aparelhos para telemonitoramento a dis-
tancia utilizando tecnologia GSM para transmissao e
modulacao FSK' para reCepcdo de dados dos dispo-
Sitivos Cardiacos Implantaver's o

8543.70.99 |Ex Q75 - Unidades de processamento e distribuicao de
sinais digitais para controle de intensidade de ilu-
minacdo cénica por meio do protocolo de comuni-
cacao ACN ("Aadvanced Network Control™)

Art. 22 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de
vigéncia do seguinte Ex-tarifario da Resolugdo CAMEX n2 1, de 22
de janeiro de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido de 24 de
janeiro de 2008, prorrogado pela Resolugdo CAMEX ne 81, de 18 de
dezembro de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido de 19 de
dezembro de 2008, e pela Resolugdo CAMEX ne 77, de 15 de de-
zembro de 2009, publicada no Di&io Oficia da Unido de 16 de
dezembro de 2009:

NCM
8525.50.29

DESCRICAO

Ex 003 - Sistemas irradiantes configuraveis, dedi-
cados a transmissao de sinais de televisao digitais na
faxa de freguéncia de VHF elou UHF com po-
téncias irradiadas de at¢é IMW RMS, constituidos
or; antenas, cabos €/ou linhas rigidas de aimen-
acao, combinadores, réguas de audio e video (pat-
ch-panels), _radomes, conectores, equipamentos de
pressurizacdo e elementos estruturais de fixagao

Art. 32 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de
vigéncia do seguinte Ex-tarifério da Resolugdo CAMEX ne 12, de 20
de margo de 2008, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 24 de
margo de 2008, prorrogado pela Resolucdo CAMEX ne 81, de 18 de
dezembro de 2008, publicada no Di&rio Oficial da Unido de 19 de
dezembro de 2008, e pela Resolugdo CAMEX ne 77, de 15 de de-
zembro de 2009, publicada no Di&io Oficia da Unido de 16 de
dezembro de 2009:

NCM
8528.49.21

] DESCRICAO
Ex 001 - Monitores de video profissional, "broadcast
monitor" para uso em sistemas de TV, utilizados em
ilhas de edicao, controles de producdo, estudios ou
unidades movels externas, com Intefface de entrada
de video SDI, HDSDI, DVI ou HDMI, com resolucéo
superior a 700 linhas

Art. 42 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de
vigéncia do seguinte Ex-tarifario da Resolugdo CAMEX ne 31, de 27
de maio de 2008, publicada no Diario Oficial da Uni&o de 28 de maio
de 2008, prorrogado pela Resolucdo CAMEX ne 81, de 18 de de-
zembro de 2008, publicada no Diério Oficia da Unido de 19 de
dezembro de 2008, e pela Resolugdo CAMEX ne 77, de 15 de de-
zembro de 2009, publicada no Di&rio Oficial da Unido de 16 de
dezembro de 2009:

DESCRICAO
Ex 043 - Aparelhos de mlxgem e processamento de
snais de audio digital AESJEBU (Audio Enginee-
Ring Soci ety/EuroPean Broad cast Union) com 16 ou
maiS canais de entrada

NCM
8543.70.99

Art. 52 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de
vigéncia dos seguintes Ex-tariféarios da Resolu¢do CAMEX n2 5, de 3
de fevereiro de 2009, publicada no Diéario Oficia da Unido de 4 de
fevereiro de 2009:

NCM DESCRICAO
9030.40.30 |Ex 0Q1 - Analisadores digitais de transmissdo para
%eDnléF/%oD ﬁ) medicao de sinas (testador de acesso
9030.89.90 |Ex 008 - Méaguinas autométicas para teste e selecdo
de capacitores, com velocidade maxima de operagao
igual ‘ou superior a 80 unidades por minuto

Art. 62 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de
vigéncia dos seguintes Ex-tariférios da Resolugdo CAMEX ne 38, de
10 de julho de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 13 de
julho de 2009:

DESCRICAO

Ex 002 - Roteadores_digitais modulares com ce-
%mldade de comutacdo total de no minimo 320

b&s sug)ortando modulos de interface E1, STM-1,
STM-4 E STM-16 e interfaces ATM
Ex 001 - Equipamentos de intercomunicacdo digital,
com 21 ou mais estacoes de comunicacao remotas,
contendo matriz central de audio
Ex 003 - Equipamentos de sinalizagao, controle e/ou
corte (splicer) do fluxo de dados MPEG
Ex 002 - Monitor de video profissional "Broadcast
monitor" para uso em sistemas de TV, com interface
de entrada de video SDI e HD-SDI. Monitores de
tul?o ou LCD, com no minimo 1.000 linhas de re-
solucdo
Ex 008 - Conversores de sinais de videg com for-
mato digital 4:2:2 para componente anal 6gico

NCM
8517.62.49

8517.69.00

8525.60.90
8528.49.21

8543.70.99

8543.70.99 |Ex 009 - Monitores de audio de 8 canais com en-
tradas e saidas analogcas e digitais nos padroes
HD-SDI, SD-SDI e AES/EBU
Ex 054 - Conversores elétricos ¢ticos para sinais
padrdo SMPTE 259M ou padrao SMTPE 292M  (pa-
droes de video digital), com taxa de transmissdo
gustada automaticamente, proveniente de sinals de
um cabo coaxia de 75R, possuindo entrada de audio
digital AES3
Ex 055 - Mesa de comutacdo de sinais_ de audio e
video, com no minimo 16 entradas, com interface de
entrada de video SDI €/ou HD-SDI e saidas em SDI
e/ou HD-SDI e SDI, com interfaces e interfaces de
entrada e saida de audio analdgico €/ou digital e/ou
audio "embedded”
Ex 057 - Mesa de comutacdo de sinais de video,
com no minimo_16 entradas, com interface de en-
trada de video SDI e/ou HD-SDI e saidas em SDI
e/ou HDSDI e SDI, com pelo menos 2 estagios
M/E, 4 chaveadores cromaticos por M/E e gravador
RAM interno
Ex 058 - Sistema de monitoracdo de multi-imagens
em diversos monitores de video, com interface de
entrada de video SDI e/ou HD,—SJDI, com interfaces
e interfaces de entrada de audio analdgico, e/ou di-
gital e¢/ou audio “"embedded”, com capacidade de
insercao de U ]
Ex 015 - Aparelhos para monitoracdo de forma de
onda para_monitoramento necessario_a producap,
pos-producdo, distribuicdo e transmissdo de conteu-
do de video dl?ltaL com diagrama de olho e entrada
SDI e HD-SDI, com capacidade de pelo menos 2
entradas e 1 saida de monitoragao

8543.70.99

8543.70.99

8543.70.99

8543.70.99

9030.40.90

Art. 72 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de
vigéncia do seguinte Ex-tarifério da Resolugdo CAMEX ne 41, de 12
de agosto de 2009, publicada no Diario Oficia da Unido de 18 de
agosto de 2009:

NCM
8543.70.99

DESCRICAQO
Ex 072 - Monitores de dudio com tela de LCD em-
butida com pelo menos 4,5 polegadas, 8 canais e com
capacidade de andlise gréfica dos canais de entrada
analogicos e/ou digitais nos padrdes HD-SDI, SD-
SDI e AES/EBUS

Art. 82 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de
vigéncia do seguinte Ex-tarifario da Resolugdo CAMEX ne 61, de 28
de outubro de 2009, publicada no Diério Oficia da Unido de 29 de
outubro de 2009:

NCM | DESCRICAO
8543.70.99 |Ex 059 - Conversores de audio analc’)gco para, di-
gital em qualquer formato e “"data rate"'. Equipa-
mentos conversores de audio analogico para audio
digital em formato AES3 com taxa de amostragem
de 32 a 48kHz, entradas de audio balanceadas

Art. 9 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de
vigéncia do seguinte Ex-tarifério da Resolugdo CAMEX ne 77, de 15
de dezembro de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 16 de
dezembro de 2009:

NCM DESCRICAO
8517.62.49 |Ex 005 - Roteadores digitais modulares com capa
cidade de comutacdo total de no minimo 640Gbps

Art. 10. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de
vigéncia do seguinte Ex-tarifério da Resolugdo CAMEX n2 2, de 4 de
fevereiro de 2010, publicada no Diério Oficia da Unido de 5 de
fevereiro de 2010:

NCM DESCRICAO
9030.89.90 |Ex 013 - Equipamentos para monitoracéo de sinais de
video, audio e dados digitais, compressgo MPEG-2
e/lou MPEG-4 (H.264) e andlise de protocolos de trans-
miss&o de televisdo digital

Art. 11. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de
vigéncia do seguinte Ex-tarifario da Resolugdo CAMEX n2 3, de 4 de
fevereiro de 2010, publicada no Diério Oficia da Unido de 5 de
fevereiro de 2010:

NCM
8543.70.99

DESCRICAO
Ex 074 - Aparelhos codificadores e decodificadores
H-264 com gravador e reprodutor de MPEG TS
g','tr:g)\sport stream”) e alimentagcéo DC (corrente con-
inui

Art. 12. A partir de 12 de janeiro de 2011, as redugdes
tariférias de que trata o artigo 12 da presente Resolugdo deverdo ser
adaptadas aos novos regimes especiais comuns e procedimentos que
vierem a ser estabelecidos pelo MERCOSUL.

Art. 13. Esta Resolugéo entra em vigor na data de sua publicaco.

MIGUEL JORGE
Presidente do Conselho

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012010121500003

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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RESOLUGAO N° 90, DE 14 DE DEZEMBRO DE 2010

O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, conforme
0 deliberado em reunido realizada no dia 14 de dezembro de 2010, com fundamento no inciso XIV do
artigo 2° do Decreto 4.732, de 10 de junho de 2003, e tendo em vista as Decisdes n% 34/03, 40/05, 58/08
e 59/08, do Conselho do Mercado Comum, do MERCOSUL e os Decretos ne 5.078, de 11 de maio de
2004, e ne 5,901, de 20 de setembro de 2006, resolve:

Art. 12 Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as aiquotas ad
valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condi¢do de Ex-

tarifarios:

NCM
8408.10.90

DESCRICAO

Ex 025 - Motores maritimos de pistép, ciclo diesel (ignicdo por compressdo), com
6 cilindros em linha de 4 tempos, fixagdo interna ad casco, com sistema de re-
frigeracdo a agua por meio de ] ] )
c%otagao externa, com sistema de injecdo eletrnica, com poténcia compreendida de
330 a 435HP a 3.500rpm, com capacidade volumetrica de 5,5 litros, com reversor
de transmisséo tipo azimutal

8412.21.90

Ex 004 - Motores hidraulicos de pistBes axjais de deslocamento volumétrico m&
ximo igual ou superior a 15cm? por revolucao e torque maximo igual ou superior a
t200Nm para transmissoes 6leo-hidraulicas em circuito fechado™de maguinas au-
opropulsoras

8413.81.00

Ex 017 - Combinacfes de maguinas para garantir o suprimento de 6leo lubrificante,
Propr as. pa_rgagrupos eletrogéneos acionados por motor de combustag interna, do-
ado de indi 2 ores e alarmes de nivel, 3 unidades moveis de transferéncia de 6leo

lubrificante,
unidade estaciondria de transferéncia de 6leo lubrificante, 2 unidades de descarga,

8414.59.90

8414.80.19

17 rediriadores de placas, paineis de controle, tubulagdo, isolamento e valvulas
Ex 003 - Ventiladores centrifugos de gés isento de 6leo, com vazdo |‘?_ual ou
superior a 30.976kg/h, com caixa de prot acUstica, sistema de [ubrificacao,
sistema de controle mlcr%roce&ado pressao de projeto 6barg e vécuo (-1bar),
temperatura de é)l’Oj eto de 200°C, trabalho em &rea classificada IEC - Zona 2 - grupo
de explosso IIB e classe de temperatura T1 ]

Ex 054 - Compressores centrifugos de gés isento de 6leo, com vazdo igual ou
superior a 24.000kg/h, com 2 estagios, com caixa de protecao acustica, sistema de
Iu,bnflc%ao, sistema de controle ‘micropro 0, press@o de projeto 6bar g e
vacuo (-1bar), temperatura de prgj eto de 200°C, trabalho em éarea classificada EC
- Zona 2 - grupo de explosao 11B e classe de temperatura T1

8417.10.10

Ex 001 - Fornos verticais a 6leo combustivel, para calcinacdo de Magnesita bruta -
Carbonato de Magnesio (MgCOs) com corpo Erlnupal cilindrico, com diametro
externo de 6.780mm e atura aproximada de 17m, em aco carbono, revestidos
internamente com material refratario, com 10 camaras para pré-
aguecimento, combustéo e pré-resfriamento do material, superpostas ao redor de um
eixo central acionado por motor elétrico com bragos de aco especial, refrigerados a
ar e montados radialmente, opostos em angulo de 90° a0 ]
redor do eixo, nos quais estdo instaladas placas de ago removedoras de material,
dotados de ventilador para resfriamento do eixo e recirculacgo de po e de con-
trolador |ogico prozqramavel e?CLP) com panés para contrale da,cor_nbustao,d)ara a
producdo de ate 32.000 toneladas métricas/ano de Magnesita Caustica (Mg

8419.89.40

Ex 012 - Evaporadores de filme fino, para éleo Iubrificante usado, com capacidade
de evaporacdo de 4.000Kg/h, temperatura de operacdo no corpo principal, tu-
bulacoes e revestimento de ate 370°C, com pressao no corpo principal e tubulacoes
de -I a +0,75bar(g), e de 5,5bar(g) no revestimento; com volume no corpo principal

de 16.500 litros & de 1.550 litros no revestimento

8419.89.99

Ex 082 - Bancos queimadores com camara de combustdo de gas (propano), para
fornecimento de ar quente em ensaios de desenvolvimento do coletor catalitico_para
0 setor automotivo, com variacao de temperatura entre 150 e 1.250°C, com vazéo de
50 a 100kg/h e capacidade térmica total de 528kW

8419.89.99

Ex 083 - Combinagdes de maguinas para tratamento térmico automatico e continuo
yara filmes plasticos coextrusados de polietileno, polipropileno e laminados plas:
icos respiravels, velocidade de operacdo de 450m/min, larguras de filme até
3.353mm, gramaturas variando entre 14°e 22g/m?, para pré- )
encolhimento e envelhecimento de filmes a serem impressos em multicores e
rerq|stro com precisao longitudinal de até 1mm, compostas de estrutura mecanica, 2
cilindros de aguecimento, 2 cilindros de resfriamento, 2 conjuntos . j
[Iara gjuste de tensdo do filme (NIP), unidade de aguecimento de Gleo térmico até
50°C, variadores eletronicos de velocidade e tensionamento permitindo controles
precisos de gjustes na faixa de +/-1%, incluindo capacidade de ajuste de tensdo
negativo entre os rolos de tratamento, sendo todo o sistema e parametros de
processos controlados €letronicamente por PLC, integrados
a sistema de coextrusdo de filmes e laminados pléasticos respiraveis

8419.89.99

Ex 084 - Reatores de hidrotratamento de diesel instavel, para saturacdp de olefinas
e aromaticos, remocao de compostos de enxofre e de nitrogénio, casco fabricado em
aco liga cromo-molibdénio-vanadio (2% Cr-1 Mo-1V), com -
revestimento interno de ago inoxidavel austenitico resistente a corrosdo, e com-
onentes internos em aco inoxidavel, para pressdo de projeto de 134kgf/cm? man e
emperatura de projeto de 430°C, com diametro interno de 4.900mm

8419.89.99

Ex 085 - Reatores de hidrotratamento de diesel instavel, para saturagp de olefinas

e arométicos, remocao de compostos de enxofre e de nitrogénio, casco fabricado em
0 liga cromo-molibdénio-vanadio (2% Cr-1 Mo-1V), com revestimento interno de

aco inoxidavel austenitico resistente & corroséo, e ]

componentes internos em aco inoxidével, para pressdo_de projeto de 129kgf/cm?

man e temperatura de projeto de 430°C, com diametro interno de 4.200mm

8419.89.99

Ex 086 - Resfriadores modulares de clinquer de placas e grelhas mdveis com
sustentacdo individual por rolos, transporte do clinquer pelo sistema de "piso mo-
vel" com linhas independentes, acionamento_por cilindros hidraulicos e aeracdo
controlada por reguladores de fluxo autoajustavels

8420.10.90

Ex 029 - Prensas hidraulicas (calandras) para roletar, aplainar e compactar couros
de sola, com mesa de trabalho de 2.200 x 1.000mm, volct)%em de 220V e 60Hz
pg(tgg;:ﬁa de 14,5kW, pressio maxima de trabalho de 36.000kg, producéo de 150
p ora

8421.19.90

Ex 035 - aradores herméticos centrifugos para processamento de_ produtos li-
uidos aimenticios, com descarga automatica por temporizador e sistema auto-
leslodante, de capacidade maxima igual ou superior a 7.500 litrosh a_65°C, po-

téncia minima de 15kW, velocidade minima do rotor de 4.245rpm e vazdo de égua

de operacao de até 1 litros/s

8421.29.90

Ex 054 - Méaqguinas para filtracdo e resfriamento de liquido de corte para geradoras

de curvas em lentes oftamicas e/ou facetadora compostas de 1 tanque principa de

golfta, _cdomdou setm esteira, com sistema de filtragem e "schiller" para refrigeracao
e liquido de corte

8421.39.90

Ex 013 - Combinac6es de maguinas para recuperacao de ar de sopro para sopradora
de garrafas PET, compostas de: reservatorio de recuperagdo; valvula antirretorno;
valvula de recuperacdo e valvula de descarga

8422.30.10

8422.30.29

Ex 023 - Mé&quinas enchedoras lineares assépticas de garrafas plasticas PET ou
HDPE de tamanhos vari adoso ara leites, sucos e outro§£rodutos alimenticios, com
capacidade méxima de 18.000 litros/h, incorporando estampador de selos de alu-
minio para fechamento das garrafas, sistema de aguecimento de peroxido

de hidrogénio, sistema de esterilizacao de ar, caixas de filtragem e aguecimento de
ar, sistemna positivo de fluxo de ar estéril controlado, sistema de exaustéo, sistema
de limpeza CIP, sistema de rejeiceo,

localizador de garrafas e painel elétrico de controle

Ex 182 - Combinagdes de méquinas para dosar e embalar confeitos de chocolate,
com capacidade maxima de producao de 320 a 360pacotessmin (varidvel de acordo
com 0 tamanho dos pacotes), para pesos unitérios dos pacotes de 15 a 52g, com-
postas de: 2 balangas dosadoras autométicas lineares com 24 cacambas

dosadoras cada; 1 maquina vertical dupla embaladora/seladora do produto em em-
balagens plésticas tipo "Pillow Bags'

8422.30.29

Ex 183 - Combinacdes de maquinas para encapsular medicamentos, com capacidade
maxima de 90.000cépsulas’h de pd e 80.000capsulas/h de “pellets*, compaostas de
maguina de enchimento automética de capsulas, elevador de capsulas vazias, de-
sempoeirador e polidor com aspirador proprio compacto

, eliminador de cépsulas vazi uipamento de ch em de em linh
alimentador de prco%%to a vécugsé Sgtegtor de metal e peso %

8422.30.29

Ex 184 - Combinacoes de maquinas para envasar medicamentos injetaveis estérels
a uma velocidade de 24.000frascos/h, compostas de; maguina de lavagem de frascos
com capacidade de 24.000frascog/h para 5ml e 18.000frascosgh para 10 e 20ml,
faixa de trabalho até 36mm de didmetro e 23 a

60mm de altura, 7 estacdes de lavagem com &gua estéril a 80°C e ar comprimido
esteril; tanel de esterilizacdo e deSpirogenizagao composto por 3 modulos (de
alimentacdo e aguecimento, de esterilizacao, e de

resfriamento), capacidade de despirogenizacdo de 24.000 frascos de 5mi/h e 18.000
frascos de 10 e 20ml/h, temperatura de despirogenizacdo maxima de 290 a 3! ;
maguina automética de envase de frascos-ampola, capacidade de 24.000frascogh de
5ml” e 18.000 frascos de 10 e 20mi/h, faixa de trabalho de diametro até 20mm e
altura de 30 a 110mm, faixa de dosagem de 0,2 a 100ml;

maqguina automética de fechamento por 2}Jerat;.§o continua dos frascos com tampa
de auminio, capacidade de 24.000frascos’h

composta de lamina Unica de aco inoxidavel, faixa de trabalho até 53mm de
diametro e atura de 100mm; estrutura de protecdo das maquinas de envase, ma-
quina de fechamento e mesa acumuladora; mesa acumuladora de descarga do tune!;
mesa de alimentacéo para lavadora, sistema de alimentaggdo do tun

; unidade de fluxo laminar; dispositivo de saida dos magazines; carro de transporte
dos segmentos da maguina de envase; unidades de gerenciamento e controle das
maguinas baseadas em' controladores 16gicos

programéveis (CLP's)

8422.40.90

Ex 276 - CombinacOes de méq[uinqs para embalar confeitos de chocolate, em
embalagens tipo "bunch”, "dupla tor¢ao" e "portfolio”, com sistema de troca rapida
de formatos, compostas de: transportador de esteira em poliuretano, responsavel
pelo transporte dos produtos do desmoldador até as embrulhadeiras

; 4 sistemas de alinhamento dos confeitos, com capacidade para dividir os confeitos
desmoldados e encaminha-|os as embrulhadeiras; 'sistema de deteccdo de metais; 3
sistemas de aimentagao; sistema de

alinhadores/pulmao que garantam uma estabilidade acima de 95% na velocidade das
embrulhadeiras e 3 maduinas embrulhadeiras flexivels com capacidade individual
paratferlnb,[ul har produtos tipo "bunch”, produtos tipo "dupla tor¢ado" e produtos

portfdlio

8422.40.90

Ex 277 - Combinagﬁf)es de méaguinas para envelopamento de cartdes bancarios e
aplicacdo_de formulédrio do AR, com capacidade para processamento maximo de
3.000cartbes’h e com unidade central de controle computadorizado, compostas de:
1 unidade de identificacao e preparacéo do formulério porta-cartéo; 1

unidade de classificacdo de cartdes, 1 unidade de posicionamento, fixacdo e ve-
rificacdo do cartag no formulario porta-cartdo; 1 unidade de dobramento do for-
mulario porta-cartdo com cartdo; 1 unidade de

insercéo de outros formul&rios e envelopamento do_formulério porta-cartéio com
cartdo e outros formulérios; 1 unidade de aplicagdo do formuldario do AR no
envelope e verificacao de peso da correspondéncia; 1 unidade de saida de cor-
respondéencia finalizada

8422.40.90

Ex 278 - Combinacdes de maquinas, formando corpo Unico, destinadas a embalar
tubos plésticos flexivels, corrugados ou lisos, de diametro entre 20 e 32mm, com-
postas de: sistema de enrolamento e corte automatico dos tubos, aplicador de fita
pléstica para amarrar as bobinas; capacidade para produzir bobinas de até 1.200mm
de didmetro externo; sistema de movimentacdo Interno automético e controlador
[6gico programavel (CLP)

8422.40.90

Ex 279 - Envelopadoras autométicas, para envelopamento de documentos e anexos,
com alta performance, seguranca e alta disponibilidade de tempo operacional, a uma
velocidade de até 22.000pegas postais’h

8422.40.90

8422.40.90

Ex 280 - Maguinas embaladoras de ata velocidade para cortar e embalar in-
dividuaimente os tabletes de gomas de mascar (tipo envelope), com sistema de
talalb rlnaentagao continuo controladd por servomotor e dispositivo de'incisdo e corte dos
es

, dispositivo de agrupamento dos tabletes e de descarga, dotadas de painel de
controle com CLP (controlador Iogico programavel), com velocidade nomina de
2.300tabletes/min

Ex 281 - Maquinas embutideiras continuas a vacuo, para porcionamento em linha
reta de produtos viscosos em cartuchos pléasticos de uso balistico ou pirotécnico,
equipadas com silo com capacidade de 350 litros e entrada com 100mm de dia
mtetro,a?omba a vacuo com capacidade de 15m#/h e painel de controle com gréficos
integrados

8422.40.90

Ex 282 - Maquinas encaixotadoras autométicas de cartuchos de cereais matinais,
com capacidade maxima de producdo igual a 250cartuchos/min {varlavel de acordo
com os tamanhos dos cartuchos e caixas), compostas de transportador de entrada de
cartuchos de cereals, estacao de empilhamento

vertical invertido para evitar esmagamento dos cartuchos; estagdo de formagdo de
caixas, estacdo de insercao dos cartuchos nas_caixas, estacad de fechamento e
colagem das abas das caixas, sistema de detecgdo e rejeicao de caixas

imperfeitas e transportador de saida

8422.40.90

Ex 283 - Maquinas para embalagem de resmas de "OffSet” ou "Couché&" com
velocidade ﬁaﬂaxima%e 80resmgg/min papel

8422.40.90

Ex 284 - Maguinas para encartuchar, que operam em mado_intermitente_com
velocidade maxima de 80cartuchos/min para suportar a_cadéncia de producéo de
Paqﬁug/]as envasadoras, e em modo continuo com velocidade maxima de 140car-
uchos/min

8422.40.90

Ex 285 - Méaguinas para envolver cartuchos de plastico ou de papeldo em filme de
multiplas camadas, para formar pacotes nas dimensdes méaximas de 250 x 250 x
t150mm, con%endo sistemas de controle para evitar produtos incompletos, para pro-
eger 0 paco

e durante sua passagem pela méguina e para 0 desenrolamento do filme, com
velocidade |E1ual ousuperior a 750cartuchos/min, com controlador logico pro-
gramavel (CLP)

8422.40.90

Ex 286 - Maguinas semiautométicas para acondicionar pacotes de chapas de alu-
minio litogréfico, com espessura enfre 0,14 até 0,4mm, para impressdp ofsete
(chapas de aluminio litografico com camada fotossensivel ou termossensivel) em
caixa de papelao

, capacidade de 1 pacote a cada 10s, dimensdes das caixas de Opapeléo com formato
minimo de 470 x 380mm, e formato maximo de 1.140 x 860mm

8424.89.90

Ex 085 - Robos industriais para pintura constituidos de brago mecanico com mo-
vimentos orbitais de 6° de liberdade, com comando numerico computadorizado
(CNC), com capacidade de carga de 3 a 10kg, com programacao ponto a ponto e/ou
por mieio

de scanner digital, capacitados para trabalharem em ambiente contaminado com
névoa quimica, com sistema elétrico preparado para suportar carga eletrostatica

8426.41.90

Ex 020 - Guindastes, autopropulsados sobre pneuméticos, acionados por motor
diesel de poténcia minima de 261kW, com acidade de carga de 45 toneladas,
9otadostde lanca telescopica hidraulica com “spreader”, proprios para elevagao,
ransporte

e armazenagem de contéineres de 20 e 40 pés, equipados com sistema de iden-
tificacdo de falhas, por meio de mddulos de controle interligados por sistema de
cabos tipo "can-bus

8426.91.00

Ex 014 - Equipamentos hidréulicos para movimentagdo de contéineres com ca
pacidade de 40toneladas, para serem instalados em chassis semirreboque, dotados
de 2 gruas, uma em cada extremidade do chassis, com movimento desiizante, sem
graxa, adaptavels as dimensoes dos contéineres, acionado ]

s hidraulicamente por meio de controle remoto e com altura total recolhida de
1.800mm (entre o topo da grua até a base do pino de travamento do contéiner)

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010121500004

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8427.20.10 Ex 004 - Empilhadeiras autopropulsadas sobre pneumaticos, acionados por motor 8436.99.00 Ex 005 - Cabegotes florestais para corte e desgalhe de madeiras com giro infinito,
W
diesel com poténcia de 261kW, transmissao eletronica com 4 marchas a frente e 4 constituidos por pingas especiais que permitem o facil carregamento de toras em
em reverso, dotadas de torre hidraulica do tipo t%I escopica duplex ) 3reals3 b ngremes, ]gom d(ljarraetroaldﬁ cort,e_maxa mo5 glc(el\l?5cm, ura maxima da garra
'ciﬁ?%?gg 'ﬁ?&‘?a%ﬁggé‘ Ict)ogr% Iggrlmlwnel;e\/aéggnﬁin?r%g dg E‘.r%soe'orn%nqee%wo?e? g(r}érg %‘8 Sé? 02' dg contcrrcT)} eC Oégmozlg?acgs r%sc%]veis‘,e én gxflir;]a?s p%ra d@g%l?ﬁgmerg%o COmM Ou sem serra
sistemé% hidrét\ulico dg d&ﬁooﬁn&eﬂt? e %osicionamento ‘dos garfos com dispositivos E%%, b@g!;?r%ei égsl nizda?clajtlci)cgn Cs%rrt)ase ,rglac"rsa C(jjeet?ggégergageaigce, sistema de medicso
magnéticos; tanque de 6leo hidraulico do
sigge_ma de freic? separado dg tanque de Gleo hidraulico principal; sistema de co- 8436.99.00 Ex 006 - Cabecotes hidraulicos, proprios para serem montados em trator agricola de
municacao de falhas; indicacdo de intervalos de manutengdo via display; central de poténcia superior a 80cv, para processamento de arvores derrubadas, efetuando
Ic%%ﬁnflcg?)ga?:ci)d%g)?gt tlalcg\’/a%% rrll?)ss %%rr?oasggv:y?g% Mageacsrr%agé)]tro dag ggg%gglé g%dmhg\nmégi déo dasarné(?(]/gécﬂgte%i(é%rgﬂg ?:r(;]mtg:?rﬁeg?omd?slotsoras a serem
1.200mm, com entre eixos maximo de 5.000mm cortadas, bomba hidraulica, tanque de oleo, comando de vavula, "joystick”, dotado
8428.20.90 Ex 002 - Aparelhos transportadores de cargas de deslocamento horizontal, de de grua telescopica com garra, com acance maximo de 6m _ .
acionamento pneumatico e com deslocamento por colchao de ar, capacidade até 200 8438.10.00 Ex 072 - Extrusoras continuas de duplarrosca corrotante, 8ara praducdo de cereais
ton?latljas movimentago feita por motor pneumético incorporado, equipados com ?Lllgﬁwsﬁ”l dgomgn% e%?énuﬁ?négo%fggﬁalgglgoll r(r)Tg];r[namp%/tgln (%aLch)J)' n%%rrleéreo da rosca
controle , C . , r T
remoto de radiofrequéncia, sensores de nivelamento_e barreira de seguranca, com 453kW, p.l’ C%rgggua de Zggbar , tem e&uraeﬁn regime %ontmuo gle ?0_0".0 com
BI253020 o 0 - Cormbinasbes o6 mAinee Pora abore o anhamento, dss chapas de B Tnlécho Ge vapor, bomba dosacorn Ge AU 660  maie, sem Gelaca0 de
T s, o Tl e s et o s G e e ST e ror 1600k
o vidro de longitudinal para lateral medindo 7.500 x 4.500mm, composto de rolos adle a0 IT el N
metélicos com 9 P P 8438.20.90 Ex 020 - Maguinas para pré-refinar massa de chocolate por meio de aproximagéo de
andis de borracha e eixos metdlicos com rodas apoiados em mancais com acio- particulas menores que 80 compostas de 2 rolos de 1. Oomgb reservatorio de agua
glamﬁnto por melo de engrenagens hell_cmgaus_ e rgotorredutoré%& com sistema para g?(%rc?comb ocggrtrgotljiag&;yloglco programavel (CLP) e quadro de comando mi-
n ro por m ndros pneum
8428.39.20 E>I< OST ?”C%mﬁ,‘iﬁ 3‘3& dee\gy o i?%s ;g trgnCI grteoﬁaﬁs?grénéifg S cionamento 8438.20.90 Ex 021 - Maquinas para refinar massa de chocolate por meio de aproximacéo de
R de chapas de Vid?gopara em?)‘iqmameﬁto comg%stas; de 1 médulo (Eg’ transferéncia particulas menores que 15u, compostas de 5 rolos de 1,800mm, reservatorio de
d tido de t te do vidro d ’ agua com bomba, conex&o com agua quente, controlador 10gico programavel (CLP)
para mdar 0 Sentldo e trarisporte do vidro e A e quadro de comando microprocessado com display
g L Mgt S A e e 8438.50.00 Ex 120 - Combinacoes de maguinas para corte, evisceracé e limpeza de aves,
i ; icoidai D J compostas de: maguina combinada cortadora de patas e transferéncia automética;
glc_lor?amento rhme| odde _eggrenagens_ hedl |c0|_|da|3 e motorredutore ss,tgrr}a para desnganchadora automatica de patas; transportador aéreo
Ge ranspon e podcionamentd da chap, de Vidro. iara mpiNamento metindo mecanizado para a linha de evisoeracdo, dotado de ganchos pléstiags para pendura
7.500 x 4.000mm compotsto de rolos m Alicos com aﬂgs d_edbprracha apoiados em HOS Ghdos, conaciora v ¢loaca atomalica com Sistema L, abridora atomatica
mancals com acionamento por meio de engrenagens helicoidais e : S " " f .
motorredutores; 1 motorredutor interligadg a um brago com rétula para redizacéo 8%%%%%“% &é:a%aglasceeradora maestro” com 28 unidades; transportador de ban-
dgsfgﬁ)‘ﬂg,”ﬂmg%ﬁ poa dceamw%ljopaar‘?asgaquqp?ln%%adﬁoconjunto de réguas inferiores que inspecdo sincronizadas, sistema gara separacdo de frangos na linha; extratora au-
p b_ap 5es d P D Sferanci licacio de bd tomatica de papo e traqueia tipo CM-20 com 20 unidades para limpar olg)_escogo do
8428.39.20 Ex 005 - Com R hapan g nas bara transporte, transferencia, aplice J€ O papo e traqueias; |avadora automatica interna e externa com sistema ECP integrado;
e posicionamento das chapas de vidro para empilhamento, compostas de: 1 modulo maguina aLtomatica de inspecio final tipo FI-20 com sistema
e Tler gl g muda g setido d taspare do vid gl longiudia paa ECP. descnganciiora de fagos automalca avadora de gachos ¢ pinel dlético
borracha e eixos metaicos com rocfasd apoiados em helicoidi o tiig 6:8Onf”|%nq%%/ ﬁ(?ra“nha’ com capacidade para processamento igual ou superior a
mancais com acionamento por meio de engrenagens helicoidais e motorredutor ; i - :
sistema para alinhamento B chapa de vidro po?gmeio de cilindros & 8438.50.00 %rlnslﬁ - ’\I/Iat 7 fg%mwgrﬁ&?d%bug?g, 3o C?L%ac(')ﬂa‘i% dgolle%a%als?o a?(lé
pne_umdéui%os e Cﬁ\lha apflicadorg dle po intercallé\rigI r[])or meio de é rolo meté\lt i(:(()j com maxima Jé producio de gé(f‘)ooqd pesh '
anels de borracha em forma de 1osangos e L caha para acondicionamento do po 8438.50.00 Ex 159 - Maquinas para cortar, misturar e emulsificar produtos Carneos, com
intercalario; 1 modulo de transporte e posicionamento da chapa. de vidro para Garredamento & vactio, com nivel' austavel, velocidade contante de corte maxima
empilhamento medindo 7.500 x 4.000mm composto de rolos metalicos de 200HP, cabecote de corte com didmetro’ de 248mm, multiplo composto de 1 ou
com anéis de borracha apoiados em mancais com acionamento por meio de en- 2 discos com furos de diametro compreendidos entre 0,8 e
grenagens helicoidais e motorredutores; 1 motorredutor interligado a 1 brago com 0,9mm, sistema de controle que possibilita o gjuste da temperatura na sajda, acio-
rotula para realizacéo de movimento ) N - namento_automatico mediante presenca de pressao (produto) na entrada do ca-
tipo "came', suspendendo assm 1 conjunto de réguas inferiores que posicionam a becote, alimentacdo forcada, ajuste automatico dos insertos
chapa de vidro para empilhamento i _ _ de corte nos discos_de emulsdo, com sistema de transferéncia por Ooal heta em aco
8428.39.90 Ex 037 - CombinagOes de maguinas para transporte, alimentacéo e evacu de com velocidade variavel, capacidade maxima de produgdo de 13.500kg/h
prensas de cozimento de pneumaticos de diametro externo entre 500 e 920mm 8438.50.00 Ex 160 - Mé&guinas para cortar, misturar e emulsificar produtos carneos, com
glqmpotsta§ d(é: 1 posto de [eltuia de rotativo ded C02dlgol ge bdar ras para 0 d 8arr1 ahnsnf:%b a vatcug, cong nivel %_qstaé/tel, &/d(l)géjade oorjlstt_arllte de corte méaxima
imentacdo do miniarmazém; 1 miniarmazém de 2 x 10 andares com conjunto de e , cabegote de corte com diametro de 180mm, multiplo
mowment_aﬁao; 2 postos de azimutagem, 2 mesas de retorno para produto nao composto de 1 ou 2 discos com furos de didmetro compreendidos entre 0,8 e
o b o 47 erSs el 2 Aeesce cera L sl ce s e e L e o s 0 o
articuldveis para transferéncia da bandagem, 2 postos de fechamento de bandagem becote, alimentagao forcada, qju%te augc?métic% doinsgrtgs )
pos-cozimento; 1 conjunto de grades de protecao; 1 conjunto de armarios elétricos, de corte nos discos de emulsdo, com sistema de transferéncia d)o&jaal heta em ago
mesa de comando e painel pneumatico; 1 conjunto de gabaritos de ajuste geo- com velocidade varidvel, capacidade méxima de producéo de 9.000kg/h
8128.39.90 Exet(r)lgg T = (cab . 5 = o 8438.50.00 Ex sltBl - Maguinas pa_rg,me?er prczdutos cérnefs cog%dwosdoud_rgéaw02mwm
.39. - Transportadores (cabos) aéreos de cargas para serem montados em carreta construgdo em aco inoxidavel, montagem com 1 ou 2 discos de diametro 400mm
simples ou em?eandem totalmente acionados pc?_r cc?ntrole remoto, utilizados para o (16", c%ﬁ furoggcompreendi dos entraeg5_ e 32mm, montagem configurada com pre-
transporte de arvores inteiras ou toras de madeira, compostos cortador, cruzeta e disco, sistema de eliminacao de .
de: torre de 10m, com forca de tracio igual a 120kN (12 toneladas), tracdo de ossos/cartilagens, caracol sOlido em aco inoxidavel, acabamento sanitario, velo-
rupturat 0de c%rSnOKnlw\lotgerdteoBgltaég\?:'sg acp roo_%g&g%ael 1c2?|1_| g1aX|mo de 800m de com- trzlaggtlje fixa, “sistema de reverso do caracol e talha manual para remocao do ca-
primento, i Xi . ] . ]
8428.90.90 Ex 034 - Transportadores aéreos de "cadernos impressos’, para serem conectados 8438.80.90 Ex 029 - Classificadoras, por peso, para produtos alimenticigs, com capacidade de
nas saidas de impressoras rotativas alimentadas por bobina %odugao de até 16.000pecas/h, em aco inoxidavel e graduacdo de classificagao +/-
8429.40.00 Ex 005 - Rolos compactadores de asfalto, autopropulsados, combinados com ci- . . - -
lindro vibratorio digng%g e pneus de borratna. 1voea ros, com peso operacional 8438.80.90 5;‘495’% éog%ﬁmﬁén C(‘)?/ gne%aggbg%n%%o pg agua, com s;():raapya(:jlg?gt% %l?ég[%ilé%anq
maximo superior a 3. g ; L ,
- i anico ('s dimensoes de 800 x 2.900 x 1.900mm
8429.40.00 dErXur?qO? \,iﬁ%t%sri%?"ggﬁtﬁ‘gggﬁogga%??ﬁ;“ﬁ?gﬁ n‘%g'?g%%g&% ndro dnico ("single- 8438.80.90 Ex Oa?al - cIj\/léiqui nlaskfiletadoras de gggcagoslde t%manho grande, para filetagem de
8430.41.90 Ex 020 - Perfuratrizes rotopercussivas, autopropulsadas sobre rodas, dotadas de SAI8E090 Iéxmbsfé Meéqu?nag %rg?gircgosg A dg pgsca%c? Cgﬁ]ec(fpgirgjade de producio de 8
]g:abega rotatiya para operar em modo rotativo ou percussvo, para furos com pro. o a 15pecas/min, 120\ de poténcia e lamina em aco inoxidavel especial temperado
undidade maxima igual ou superior a 40m, com diametro compreendido entre 103 8438.80.90 Ex 033 - Mo filetal 5 dos de t b M Hilet o
€ 254mm e unidade"compressora de pressao igual a 350PS| i _ -oU. X oS deai%j(l)aag llkq cgﬁscaga[c):ﬁ?gdeo(?e 20 %r%a&po mmilr?' para Tiletagem de
8431.20.11 Eﬁ( 30%6_ r%f""g&gg‘?gr% ieégmgggﬁggdgoﬁ%?ﬁamgge%% gﬁ’g‘ ngfé‘o%)%a?g 8441.10.90 Ex 025 - Maguinas cortadeiras-rebobinadeiras de papel, semi-automaticas, para
serem acoplados a empilhadeiras, com capacidade maxima de carga de 545Kg, com producgo de bohinas de PDV de uma via, com largura de trabalho de 1.100mm e
centro de carga a SOOI MastTo_com 15 70ldes o encosto 1aeral e capacidade velocidade de 350m/min, com diametro maximo dé desbobinamento de »
méxima de movimentacio de até 12paletes/minuto é.ZOOEnm,eglélbn%o maximo de rebobi ngmenetg g_e 180n2m Jom ecdo automatica
8433.40.00 Ex 002 - Enfardadoras de grandes fardos retangulares, tracionadas, com diferentes 0 Tol0 rehoninadio, diametra maximo de rebobinamento de ~UUmim_com &eceo
e e L Dy b i D o e, SO S0 oM o' 5
con '.'g.l. cs por mao de monitor ge con rore]: eqwgbal?], oue iduos de colhei compreendido entre 13 a 32mm, com largura minima de corte de 37,5mm
Qgsgar{a{tgﬁ'g,%raﬁ’ é) ',%a%éﬁ ﬂ%%g’%ﬁanqg?hgd% trcom %ggm regé %‘5’,3039 dcg 0%‘2 8441.10.90 Ex 032 - Cortadeiras autométicas com operaggo de gofragem em linha destinadas a
0,9m de atura, 0,8 a 1,2m de larqura e comprimento o L a8 3, com Sstema do converter bobinas impressas de papel, aluminio e filmes termoplasticos em rotulos,
variacao da densidade (80 até 18%bars) com sistema de ' tampas e etiquetas, por troguelagem, por meio de molde especifico para corte, cuja
amarracio de nos simples e barbante livre, com tecnologia de rotor integral lo- capecidade maxima equivale a 350golpesmin -
cali Zac%agpés apl aIafo‘?ma de recolhimento’ o9 € 8441.10.90 Ex 033 - Cortadeiras pr(s)graméves, com opera%éo de gofragem em linha, para corte
Ex 001 - Selecionad d igas de milh 70 da visualizacso d longitudinal e transversal de bobinas em folhas, tiras, rotulos e etiquetas, cuja
8433.60.90 001 - Selecionadoras de espigas de milho, por meio da visualizacgo da cor para acidade atende até 2.000cortesmin, desde 50 até 300mm de comprimento e
deteccéo e rejeicao de o O.dUt?S podres e pro llj-tos com pal ft1a, em 1res grupos. um precisio de +/-0,15mm, contendo na saida dispositivos
para armaceo e transporte; outro para visao € limpeza e oulro para e/&a0 autométicos para inserc3o de carto para compressio do empilhamento_de folhas,
8435.10.00 Ex 002 - Prensas pneumdticas para fabricacég de vinhos, com funcionamento de tiras, rétulos e etiquetas, e transporte do produto gofrado, cortado e empilhado para
ciclo continuo capaz de efetuar sem interrupcao tanto o carregamento do produto cortés de materiais em papel, papel metalizado, paf)el
como a ex:jacu?t;a(? d%ba%%%)h ¢ ida. e 20 a 30th laminado com folha de Ea‘ﬁ)ummio e filmes termoplésticos de polietileno, polipro-
ST, PLOE 0 10,8 2001 prra v TR, MR SOB S DA e By ot T o v de Spaliis ¢
A X .30. X - CombinacBes de maquinas para grav a vécuo de superficies de
de 35.000 litros, com lavagem automatica . . laminado sintético 63 PVC, _coranqpostas te _cgnjuntg desenrolador parzg 2 bobinas,
8436.80.00 Ex 015 - Maguinas autométicas de distribuicdo de racdo para syinos, com ca rupo de tensio com 2 cilindros para alimentagio do acumulador jota e mo-
pacidade maxima. para alimentar 80 animais,_com comando eletronico central e foredutor; 1 acumulador "tipo jota"; conjunto de aquecimento co_mposgo de
sistema individualizado de identificagto dos animais - 1 estrutura metdlica que suparta 1 cilindro pré-aguecedor, 1 conjunto de cilindro
8436.91.00 Ex 001 - Combinacdes de maquinas para criacdo de pintinhos, para serem utilizadas ressor, 1 cilindro de aguecimento e 1 bateria de resisténcias elétricas e mo-

ap6s a eclosdo de ovos incubados, com capacidade para 39.600pintos/dia de corte
de ate 5 dias de idade, em ambiente sob controle de ] o
temperatura, luminosidade, umidade relativa do ar e niveis de oxigénio e gas
carbonico (CO;) e com suprimento de ragéo e agua compostas de: 6. sensores de
temperatura e .21 sensor reserva; 1 sensor € controlador de gés carbonico (COy); 1
sensor de umidade; 1 sistema de climatizagdo; 1 controlador de i
temperatura interna; 2 exaustores de ventilagdo interna; 792 bergos com capacidade
para 50pintinhos/cada e 36 "trolleys’

orredutor; sistema de gravagao a vacuo composto de ]
carrinho metédlico de suporte do cilindro, cilindro metélico de suporte da camisa
ceramica, 4 camisas ceramicas porosas gravadas, bomba de vacuo e separador
ar/lagua e motorredutor; sistema de gravacao_ por cilindro composto de estrutura
metalica e suporte, pistdao pneumético para acionamento do cilindro de gravacao

e contracilindro de borracha e motorredutor; conjunto de resfriamento composto de
3 cilindros de resfriamento e estrutura metdlica de suporte e motorredutor; sistema
de corte de aparas composto de motor

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010121500005

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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elétrico de acionamento faca e contrafaca; enrolador de tombo para 2 bobinas de simultdnea e indexada, transportador de cavacos, cabine de operagdo (plataforma
rolo jumbo e motoredutores elevador) com movimento nos eixos Y aéZ.OOOmm) e Z (700mm), comando nu-

8443.13.90 Ex 028 - Imé)rras ofsete alimentadas por folhas de formato méximo igual ou meérico, com transdutores lineares, carenada, trocador automatico de
superior a 53 x_74cm, para uma ou mais cores, com capacidade maxima igual ou cabegotes, magazine de 30 ferramentas, sonda de medicéo
superior a 12.000folhas’/h, contendo dispositivo de laminagdo a frio e uma ou mais 8457.10.00 Ex 077 - Centros de usmagem verticals eara usinagem de pecas metélicas, com 5
unidades de verniz operando em linha e|xct>_s contrtolados curs(?s los angs X,I X Z iguas ad88t5 "J‘>t§a|8hoo(x38;00r]r1£n2 0‘58-

8443.39.10 Ex 060 - Maguinas de impressio digital com alta definicdo por jato de tinta pectivamente, € Curso do elxo asculante na mesa de trabalno (-sU a ,
piezoelétrica ?)qara decor ejopde TV ESTENto Cramicos © \%%:’og, oom processa- curso do eixo C (rotacao da mesa) igual a 360° diametro maximo da
mento de imagem instanfaneo ("on-the-fly") com 4 ou mais modulos microim- a de 600mm e altyra maxima de 400mm0 capacidade maxima de carga igua a
pressores, com no minimo 2 cabegotes microejetores por cor, que opera I(chi légdev%ggignag%ema\a/xalr%% 9gouaflu?:103gr%/rln2ih Ogggn;z%)em deZSkW de potencia, ve-

A J ) ) of, que . ’
g%’é“f ‘é%ggb?ﬁg,{?%g‘ngggggg g?ar,-g %58{} ’,'T}a%‘g”ggﬁﬁga definiceo igual ou superior ?ét')\lag)dade para 48 ferramentas-padréo, com comando numérico computadorizado

8443.39.10 Ex 061 - Maguinas de impresséo por jato de tinta piezogletrica, com 24 cabecas de 8457.10.00 Ex 078 -_Centros de_usinagem, com comando_ nUmérico computadorizado (CNC
gjngéreﬁa% por m%ulgocrlr?mprm, com velocidade maxima de impresszo iglial ou -0 para perfis dte 3'”'11}”601 ag;o A PVE om x3 Oualmajs eion,)s, oo (r)ea(s%o A

: R sicionamento de +/-0,1mm, curso do eixo X igual ou superior a 3.850mm, eixo
processo de cura UV, em 4 cores; unidade N ) N igual ou superior a 350mm e eixo Z igual ou superior a 280mm, com 4
controladora interna, mesa plana "flatbed”, com dispositivo a vacuo para fixacdo da ou %134'5 m_orsaps alpneu_méti cas, rotagio mir% ma do fugo de 21.000rpm, com 0 motor
cr}gdias g‘ﬁr mmpreaa espessura maxima de 10mm e largura maxima de impressao On|10 fgzs?ngrég% pC eg&fkﬁ’ﬁé’ cgrg, augété‘}“ﬁ gﬁomgs-rorque..7 Com refrigeracao a agua,

8443.39.10 Ex 062 - Méaguinas de impressdo por jato de tinta piezoelétrica, com sistema de ferargamentas e tr(?ga automa%ca do ferramental
impressao de goticulas de tamanho variavel d 42 picolitros, com 1 ou 2 8457.30.90 Ex 006 - Méaquinas de mUltiplas estacBes para fresar, furar, lixar e executar furos

as de impressao para cada cor, com velocidade maxima de impressao igual ou oscilantes em pegas de madeira de largura maxima de 45mm e espessura maxima de
supefior a 21m#/h, com processo de cura UV em 4 ou mais cores, unidade 25mm
controladora interna, mesa plana "flatbed", com dispositivo a vacuo para fixacéo da 8458.11.99 Ex 074 - Tornos automaticos horizontais, de comando numerico computadorizado
midia a ser impressa, para jmpressao de midias rigidas, com ou sem modulo para (CNC), monofusos, com cabegote principal movel, do tipo suigo "Swiss Type" ou
midias flexiveis, largura méxima igua ou sem bucha de guia ("Non-Guide Bush Type")
oy a 1o ¢ gt miina gl ou apsiora 45on BN e A A o e e ®

8443.39.10 Ex 063 - Maguinas de impressdo por jato de tinta piezoelétrico, operando com ¢ X = 4 " )

secagem UV, 8 cores, com resollicio. de até 1.000dpi. valocidade maxima de ot ou 8 pecas com dimentacdo por barras com digmetro entre S/8° e 3° de ate
> oo’ 6.000mm, ou "blanks" com diametro entre 5/8" e 7v4" alimentados diretamente na

288mz#/h, para impressdo em materials flexivels (alimentacao por rolo) com largura do t 60U 8 t

de at¢ 5M € espessura maxima de 3.2mm, com Unidade Contfoladora 8458.91.00 %\(/ 0(553 c_> 82?1%0%0(% to(?geamcgrnrtgsvggg\é‘egmgosm comando_numérico computado-

8443.39.10 Ex 064 - Maquinas de impressio por jato de tinta piezoelérico, operando com h rizado (CNC), didmetro maximo torneavel de 1.800mm, didmetro maximo R aifo
secagem UV, 8 cores, com resolucd de até 1.08 d{)l,~ve|00|dade maxima de de 2.000mm, com unidade do ladg esquerdo composta de eixo B com inclin 55t
172mz/h, para impressao em materials flexivels (alimentacdo por rolo) com largura - TOB° i o L AR A0
de até 3,2m e espessura maxima de 3mm, com unidade controladora gérTl]O% %(%mglgéalgenatgd%%gxagaoara 1281%té)”(;%gna}r§stornear, furar, fresar e rosquear,

8443.39.10 Ex 065 - Maguinas para impressap digital em tecidos, por jato de tinta, com 16 preparado paratrocef\p e ROMEL Ca te ferramentas por meio de robd, e unidade do lado

as de Impressao, largura maxima do tecido compreendida entre 1,85 e 3,4m, direito para retificar furos e flancos de rasgo de chaveta, '

Fnc:gﬂgassta& ?ﬁe%ﬂ{ﬁ)angl ?i?)og)élgrtle'ci\(/jlgscocsgr'n}s)?gg’o gl%(t)ﬁ]iaga'nl(ljgho' 14, poliester e suas cursos dos eixos X e Z de 1.200 e 1.000mm respectivamente em ambas as uni-
tinta & base de_dgua como os corantes &idos, reativos, dispersos e pigmentos, 8459.21.91 Ex %SOZ - Maguinas pneumaficas para furagdo de corpos de lixeira de aco ino-

obtendo a f|x%ao jposterior por vaporizagso, velocidade méxima de impréssio de Xidavel
40m?/h, a 720dpi ("dot per inch") com 2 pass _ — 8460.31.00 Ex 003 - Maclumas-ferramentas para afiar ferramentas de metal, de comando nu-
8443.39.10 Ex 066 - Maguinas para impressdo temporaria de marcacoes em lentes oftalmicas merico computadorizado (CNC), com cinco ou mals eixos controlados, com curso
or meio de jato de tinta, com secagem (cura) por meio de lampada ultravioleta maximo de afiacao igual ou superior a 320mm, capazes de afiar pegas com dia-

UV), com fungoes controladas por “programador logico controlavel (PLC) e in- metros compreendidos entre 3 e 1.600mm

lerfece com ort)Jerador qgrencwda o m'cligﬁom"“ta%orf b de pol 8460.90.90 Ex 032 - Méquinas autométicas para lixamento de pi metalicas, com mesa

8444.00.10 Ex 004 - Combinagdes de méquinas para fabricacgo de fibras sintéticas de poliéster - i - I egas LS5,
bicomponentes, cg‘r;npostas da! linha ge distribuicao de polimero fundido ,("gpinnin |ndexa}d O?m.S estacoes e 6 (porta—pe(;a& com 5 unidades de lixamento, com
beam"); con{unto de barcas de fi hicomponentes com aguecimento; sistemas de controlador logico programavel (CLP) i _
bombeamento de polimeros; pacotes de fiacao, fieiras 8460.90.90 Ex 033 - Ma%umas autométicas para E)LohmenNto de pecas metdlicas com mesa
e aguecedores de resfriamento de fluido térmico; sistema de resfriamentq de fibra; giratoria, com _estact;oes de polimento, 1 estacéo de lustr%,ao_ e 70 porta-pecas, 6
sst?mla cée exaustdo de ar; conjunto de rolos estiradores do cabo e sistema de anldadeafe ?)% I‘i)r?'lltlamgneol Sstlr UIJIda(l.;ictj'-.'md%(!rL]Jtsrt(r)islgfslu?j,q I?:C c;%%\ér a%g%sél e(CLplgtolas para
controle do processo assa acao,

8446.10.90 Ex 001 - Teares autométicos de agulha comandados por microprocessador, para 8460.90.90 Ex 034 - Combinagdes de méguinas para acabamento de cubas de aco inoxjdavel
cintos de seguEag(gca)b%(I)_nJalslargura nao superior a 70mm e velocidade maxima igual Fom (_Jsta?j d%(:)L (rjnaqw na esmerilhadeira de cantos; 1 robd posicionador e 1 maquina
ou superior a 2. Idas/min ixadeira de bordas

8451.50.90 Ex 002 - Maguinas automaticas para dentear e/ou desfiar faixas de costura nos 8462.10.90 Ex 068 - Maguinas de produgdo de parafusos, pinos e pegas semelhantes, por
tecidos em monofilamento textil sintetico . conformagao a frio, com capacidade maxima de corte de diametro igual ou inferior

8453.10.90 Ex 068 - Méaquinas hidraulicas continuas para estirar e enxugar couros, com largura a 35mm, com 3 ou mals matrizes, com sistema de alimentagao e endireitamento de
maxima de trabalho igual a 3.400mm, com cilindros de esfira e correias de féltro fio-maquina, com mecanismo de apontamento por usinagem
ggrrﬁ enxugamento, com 2 ou mals conjuntos de cilindros prensantes sobrepostos, br‘?édmp de ‘rogﬂléeammtto Ipo,— lami 'ntagéo eT pdentegl p|aggds’ Cgétn_sistema de lu-

rificacdo, painel de controle e monitoramento de velocidade, esteiras para pegas
capacidade méxima de prensagem de 100bar em cada conjunto de cilindros so- acabadas e%ucata, filtro eletrostatico, gabarito externo para pes
ngggﬁ?&p@éﬁ,}&g/bg'apﬁagogﬂocsufg{}gggb(@\geb Blue") ou semiterminados ("Crust”), para ajust(te d% fe][ramer&tal & talha para retirada e colocagso dos gabaritos, com ou
et el —— — . sem monitor de forca de estampagem

8454.30.10 Ex 029 - Combinagbes de méguinas para fundicdo de metais ndo ferrosos, sob o At P Al
pressi0, composias de: g de fukdicio horizonial: 40 fpo camara fria-com 84622100 B 004 - Mésuines autonetioes para dobrey peindis nedlicos, de comendo
orca de fechamento de 2.200kN; velocidade maxima do pistao de injeao superior Ara largurs, masma da(ch e)t' de 1 410mm. Comprimenta maximo. da chapa o
a 5m/s e curso de 350mm; abertura da placa mével de 430mm; atura B 9 p Ao, cormp P

. : - o .000mm, espessura da chapa compreendida entre 0,5 e 3mm, com brago po-

do moldde de 25t0 I%d GOOET]TT‘_I, controle em éem I? F;eal $\t/|a~unhdade (%enltral elétrica de Sicionador de peca e com saida automatica das pecas
%mg}agécggs{gmgﬁ]e% gc?ngigﬁ%g"parg ); estaG20 de controle para injecao 8462.29.00 Ex 101 - Méqguinas hidraulicas semiautomaticas de comando |6gico programavel

o ¢ A e x -, CLP) para conformacéo de extremidades de laminas de aco-mola no formato de
molde; sistema hidréulico de circuito fechado com atuacéo constante; unidade de olhai$, diametro minimo do ofhal de 20mm e maximo de ngmm com capacidade
o<, para presiciinenlo e compress, contioja por valvulee provorconas de Cohformir |amings e ago-mola om [a1gura ce 40 & 120
eléricamente; unidade de extracio de pecas com 2 eixos; aplicador de desmoldante e ra de 6 a 25mm, comprimento entre os centros do.olhal de 660 a
com circuito de pulverizagio e sopro com 1 eixo; 2.100mm, para produzir olhais fechados, abertos, cilindricos e ovais, em laminas de
termorregulador a 6leo, com circuito independente de aguecimento e refrigerago; aco-mola planas, com desempenho funcional de . .
molde de injecdo para pegas "corpo horizonta" de 12 alol I’Glgl ﬁmm, providos de sistema elétrico trifasico de tensdo de 220V e frequéncia
cavidades para AL, portas de protecdo frontal e traseira e Z

8454.90.90 Ex 015 - Eciuipamentos de automatizagéo do mecanismo atuador hidraulico/elétrico 8462.29.00 Ex 102 - Méquinas para fechar corpos cilindricos e conicos de lixeiras de aco
da haste do tamp&o e bocal da concha de escoamento do ferro fundido, utilizados no inoxidavel por agrafagem compreendidos entre 170 e 362mm, com espessura da
controle de posicionamento do molde e controle do nivel de metal na unidade de chapa de 0,4mm
escoamento e durante o vazamento dos moldes de ) 8462.29.00 Ex 103 - Maquinas para producdo de tubos de aco cilindricos e ovais, com dia
greagb g%tcaé%os de médulo de controle computadorizado, sensores a laser 3D e painel ma,roas]d de 80 a %OO_rInrr(li con(”jlprifmento de 20g al X Omrtn, e@p&gw{abde ,8 a 2mm,

i i . ~ equipadas com 2 cilindros de formagdo; sistema de extracdo de tubos; mesa acu-

8456.10.90 Ex 005 - Méaquinas de gravagdo a laser para matrizes flexogréficas com remogéo de muladora de tubos e acompanhadas de mesa alimentadora automatica de chapas
polimerg diretamente pelo laser e ndo de camada negra, Sem necessidade dé pos- cortadas, de comando numerico computadorizado (CNC)
exposicdo ou revelacdo POF quaI%uer meio, com capacidade de gravagao ate 80 8462.29.00 Ex 104 - Maquinas para recravar fundos em corpos cilindricos e conicos de lixeiras
litros/'cm (200 Ipi), com laser de CO, e YAG i i de aco inoxidavel para diametros compreendidos entre 170 e 362mm e espessura da

8456.10.90 Ex 014 -dl_\/l éétqu(lj nas dtta gragfagéo di éetaI a laser para marg gaa ge impressao, com a chapa de 0,4mm
remocao direta de contragrafismo pelo laser, sem necessidade de pds-exposi¢ao ou _ Maaui ilindri Bni ixei
revelzco por QuAlde Melo, com capac dade Mmexima de resolUcao compreendica 84622900 PO Fa g Do o e idos Qe 190 s SaB, Com opessira’ o
gntre 2032 s/%%%‘lloei%g%oi%og %%rlﬂ?o?%a)(“%%%)dade de gravagao maxima chapa de 0,4mm, dotadas de rolo emborrachado

- b : A " " 8462.41.00 Ex 036 - Méquinas para puncionamento e corte de "perfil cantoneira em "L" de
b&%cg)glsrt]godggﬁrngrg%?gonrgtaiggm para chapas de ago de cliché para "dry-offset 1gmensﬁes IS b 59[% 50 xt5mr_'n e é:ie dimen_sﬁ&tméxi,mas dgz 11620 x 160 X
> oo - mm, para processamento de cantoneiras de comprimento maximo de 12m; com
(comprimento_de 720mm) e para chagas flexiveis compostas de cilindro de mon- cabet;otgs deppunmonamento, cada um com 3 fen amentss para puncionar furos de
tagem reutilizavel (comprimento de 720mm) _ 5 a 36mm, com unidade de marcacd e comando numérico computadorizado

8456.90.00 Ex 018 -tMaqw nas para corr]te térmico por jato tde pJa_sma,dpelrEu(r)g%ao polr pun- (CNC)
cignamento e marcagao em chapa com comprimento maximo de 12.000mm, largura _ MaAqui ; 3
maxima de LBo0mim & espesira. mexima de. 32mm. forea maxima de pneio; 8462.41.00 R emzauines ferrapentas pora furer por meio de puncéo e broce, @ corter por
namento de 161 toneladas metricas, cabecote para 3 punhoes . 150mm, de comando numérico computadorizado (CNC), com mecanismo de ali-
,_rgowmgntageég_ de Chaptaslggf meio de rc()jlos_d‘ta traaggo no inter lor da maguina com mentacdo de barras a partir de 6m de comprimento, forca de puncionamento
;i‘utg'gg,?i zgdrcr)] (C'ﬁlaé’)cqxn{%ouniga%%r c(jegclggrrae;réénpggrjrbrgcgo comando numerico com- méxima de 68 toneladas métricas, didmetro méximo do furo com pungdo méxima

8457.10.00 Ex 076 - Centros de usi na%em horizontais com comando numérico computado- ﬂ%ﬁ?g‘omdg gﬁ%gﬁgm&rfgg %footcé,"i‘,gg 40mm, forca de corte por cisalhamento
rizado (CNC) tipo "T" de coluna movel, com estrutura totalmente fundida, cone de o . g
fixagdo de ferramentas 150 50, rotago’ do fuso de 3.000rpm méxima requerida 45kVA : _ _ :

, €0 &rvore com didmetro de 150mm, poténcia no eixo arvore de 51/70k\WV, torque 8462.91.19 Ex 028 - Prensas hidréulicas para corte fino, de triplice compressdo, para puncionar,
no_eixo arvore de 2.660Nm, curso no eixo W de 1.000mm, curso no eixo Z de cisalhar e chanfrar metais com espessura maxima de 20mm e precisdo de regulagem
2.900mm, curso no eixo X de 6.000mm, curso no eixo Y de 3.000mm, avango nos de 0,01mm, forca compreendida entre 9.000 e 15.500kN, com comando numeérico
eixos X, Y e Z de 15.000mm/min, avanco no eixo W de computadorizado (CNC)

8.000mm/min e no eixo B de 0,1 a 1,5rpm, forca nos eixos X, Y, Z e W d 8462.91.19 Ex 029 - Prensas-tesouras para prensar e cortar sucatas ferrosas, dotadas de camara

e
50.000N, com cabecote angular com usinagem simultanea e indexado tipo "twist",
sistema de refrg%eracao intérna com 60bar,”mesa rotativa com sistema hidrostatico
de 2.500 x 3.000mm e capacidade de 26toneladas com usinagem

para alimentagdo primaria e secundaria, com compressao tridimensional para pren-
9g¢tem| e reducao de volume da sucata, com carro movel empurrador dotado de
controle

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010121500006

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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eetronico de avango, cabeca de corte composta de 2 pistdes hidraulicos inde-
pendentes, sendo um deles para estampagem e 0 outro para

corte com curso total ou parcial, dimensdes da cAmara de compactacdo de 8.000 x
2.000 x 1.600mm, com forca de corte igua a

1.000 toneladas

800mm ou superior, respectivamente, sendo 0 eixo X com 2 motores sincronizados,
com giro no cabecote birotativo de 240° ou superior no eixo B e de 540° no eixo C,
com Mmagazine com troca automatica de

ferramentas de 6 ou mais lugares

8463.20.99

Ex 021 - Maguinas para rolar rosca em parafusos de diametro entre M12 e M20,
por_pentes planos, com velocidade méxima de 180pecas/min

8466.94.10

Ex 004 - Equipamentos hidraulicos de compensacdo de forca aplicada no processo
de producag de pias, cubas e tampos em aco inoxidavel dotados de sisiema hi-
draulico € sistema eletronico, proprios para serem montados em prensas

8463.30.00

Ex 048 - Maguinas para trefilar fios de aco, via seca de 6 passes, tipo "straight-line"
de blocos verticais, com velocidade maxima de 8m/s, diametro das bol inas de
1.200mm, diametro de entrada do arame compreendido entre 8 e 16mm e diametro
de saida compreendido entre 5 a 8mm, com compensador para controle de tensao de
bobinamento e enrolador de arames

8463.30.00

Ex 049 - Maguinas para trefilar fios de aco, via seca de 9 passes, tipo "straight-line"
de blocos verticais, com velocidade méxima de 12m/s, didmetro das bobinas de
1.200mm, diametro de entrada do arame compreendido entre 8 e 16mm e diametro
de saida compreendido entre 3,2 a 6mm, com compensador para controle de tensdo
de bobinamento e enrolador de arames para carretel

8468.20.00

Ex 017 - Mé&quinas para corte e recorte, por oxicorte, de perfis metdlicos laminados
ou soldados, com largura maxima de 1.100mm e atura maxima de 700mm, dotadas
de 1 sistema de transporte é)ara a alimentacéo e medicao dos ]

perfis acabados, 1 estagdo de corte térmico_por meio de oxicorte movimentando-se
em 5 eixos de translacdo e de rotacdo, interpolados, com. velocidade de corte
variavel entre 170 a 750mm/min, com comando numérico computadorizado

(CNC)

8463.90.10

Ex 017 - Maquinas automaticas de 4 eixos para repuxo rotativo horizontal por
estiramento _com redu de espessura, para discos, em ago carbono SAE entre
1.008 e 1.020, de espessura entre 7,5 e 16mm, para rodas de caminhdes e énibus,
com didmetro de 17,5 a

245", controladas e monitoradas por comando numérico (CNC), com unidade
hidrallica, sistema de resfriamento, carga e descarga automaticas por conjunto
necanico motorizado

8474.10.00

Ex 029 - Separadoras centrifugas verticais para concentragdo gravimétrica de mj-
nerais, com cesto em aco inox, console de cantrole local e painel” de acionamento de
frequéncia ajustavel, com forca gravitacional compreendida entre 50 e 300Gs, com
capacidade de processamento de solidos igual ou superior a 5t/h

8463.90.90

Ex 021 - Mé&quinas para rebitagem de revestimento no disco de embreagem da linha
eve, dotadas de 1 mesa rotativa de 3 estacOes, com giro de 120° poSicionando a
estacao sobre a &rea de rebitagem, com sistema de aimentador vibratorio, sistema
de interface homem maquina {IHM)

8464.90.19

Ex 037 - Combinacdes de maquinas para corte, destaque e lapidacdo de vidros
planos automobilisticos, a frio, com espessura

s compreendidas entre 1,6 e 5mm, e dimensdes compreendidas entre 850 x 550mm
e 2.350 x 1.300mm, compostas de; 1 estacdo de corte; 1 estacdo de destaque; 1
estacdo_de lapidagcdo; 1 sistema de transporte entre as estacOes, e sistema de
?8?\” rg);ao da &gua de lapidacdo, com painel de comando numérico computadorizado

8474.20.90

Ex 041 - Combinagdes de maquinas para perfuracéo e quebra do cogque gerado em
tambores por processo termico, compostas de: 1" bomba de descoqueamento mul-
tiestagio tipo barril com vazéo de 250m?/h, com pressao de descarga de
260kgf/cm?, acionada a motor elétrico, com sistema de lubrificacdo; 1 sistema de
supervisio e controle com_controlador 16gico programavel (CLP); 4 ferramentas de
corte_dotadas da metade inferior do acoplamento; 4 hastes roSqueadas para per-
furacdo; 4 acionadores para a haste de perfuragéo; 4

Huias tipo prato para a haste de perfuracdo; 4 mangueiras de descogueamento,
flanges; 4 Sistemas a ar de_moviment da haste] 4 vavulas tipo esfera de
isolamento dos tambores; 4 dispositivos de seguranca para troca de ferramentas de
perfur ; 4 sistemas de freio; 1 valvula de controle de descoqueamento; 4 sis-

emas de icamento da ferramenta de descoqueamento

8464.90.19

Ex 038 - CombinacOes de méaquinas para lapidar, polir e furar, |aminas de vidro
plano, a frio, com’ espessuras compreendidas entre 3 e 30mm, para dimensdes
minimas varidvels compreendidas entre 160 x 160mm e maximas de 7.200 X
3.300mm, compostas de: 2 maquinas lapidadoras bilaterais de rebolo de copo
,.com até 24rebologméquina; 1 transferidor angular de saida interligado com o
sistema de furacéo, comandado por comando numeérico computadorizado (CNC)

8465.10.00

Ex 027 - Coladeiras de bordos autométicas eletronicas com comando numerico
computadorizado (CNC), para col a%em de bordos em bobina até 3mm de espessura,
com magazine de fita de bordos a b posi¢des com troca automatica, com grupos de
acabamento de bordos como retificador com eletro mandris

, grupo destopadar com motores e inclinagdo automética das serras, refilador de
acabamento com fresas multiperfil para 4 os%oeﬁ das fresas revolver comandado
pelo comando numeérico computadorizado (CNC),

fresador/arredondador de cantos com motores "brushless’ e movimento sobre guias
lineares, multifuncdo com magazine porta-cabecotes com fresas para a troca au-
tomética de ferramentas conforme o perfil a trabalhar, fresador ‘automéatico para
abrir canals, grupo raspa bordo multiperfil automatico, grupo

raspador de cola, grupo de aplicador de liquido para polir, grupo com escovas
polidoras oscilantes, ar condicionado para armario elétrico, j0go de ferramentas

8474.80.90

Ex 050 - M&quinas autométicas para fabr;ca({éo de tubos de concreto armado do
tipa ponto e bolsa ou cravagéo, L(I_s?|0 conjunto de fabricacao, proprio para esgoto
sanitario, com diametro compreendido entre 300_a 2.000mm e comprimento ma
ximo de 3.000mm, junta tipo elastica para vedacgo, com ]

unidade de alimentacdo de concreto com funil gjustédvel automaticamente com
capacidade de 3.600 [itros, com esteira transportadora acionada por motor elétrico
com redutor, esteira transportadora com alimentador rotativo

automético ajustavel para produtos de diferentes didmetros, sistema laser de con-
trole de alimentacao, conjunto de vibrador automatico de alta frequéncia de agjuste,
de frequéncia variavel com 3 cab de vibragcao, com capacidade de 11 toneladas
cada a 4.200rpm, brago automatico duplo de prensagem &acionado

eletricamente com prensa hidraulica para formagdo dos desenhos da ponta dos
tubos, com controlador 16gico programavel (CLP)

8477.10.99

Ex 023 - Maguinas automaticas de moldatgem por_injecdo de material termoplastico,
compacto ou_expandido, rotativa, para fabricacdo de botas com atura acima de
30cm, com 6 a 14 estacdes, com no minimo 2 injetores com relacdo L/D com-
preendida entre 15 e 23, capacidade de injecdo acima de 1.500

a 4.000cm3, com Ipren%l vertical dotada de forca de fechamento minima de 1.400kN
e prensa horizontal dotada de forca de fechamento minima de 800kN, com con-
trolador l6gico programavel (CLP)

8465.10.00

Ex 028 - Maguinas esguadrabordas para painéis de madeira e similares, com ou sem
ira ara esquadrejar os painels a medida final, aplic de bordas de 0,3 a
mm de diferentes materials em bobinas, acabamento fina dos painéls com ve-

locidade de avanco de 50m/min, com comando numerico )

computadorizado (CNC), com caixa de engrenagem selada para acionamento do
aplicador da cola com gjuste fino e limitador do volume a ser aplicado sem contato
entre a peca e o rolo aplicador, com fixagao e )

troca répida do coleiro por meio do sistema baioneta, abertura da méaguina com

servomotores, controlados via comando, permitindo assim o guste e controle com-

putadorizado independente, dos 2 |ados da esteira da maguina

8477.20.10

Ex 084 - CombinagOes de maguinas para producéo de tela retangular em polietileno
para contencao e prot , compostas de: maguina extrusgra com roscas de dia
metro 65mm e comprimento de 1.950mm, com motores €létricos

de 15kW acionado por variador elétrico de velocidade, com caixa de reducéo de
velocidade, com 5 zonas de controle de temperatura; alimentadores de 70kg/h;
molde de filme, tubular composto de 2 zonas de aguecimento para controle de
temperatura; reciprocador (conformador) de tela com ]

acdo hidraulica;  calibrador para dimensionamento da telarb resfriador. com agua
gelada em banheira; transportador com 2 rolos puxadores de borracha acionados por
motor eletrico de 3kW com velocidade variavel, pressionados por cilindros pneu-
maticos; estirador longitudinal em banho de &gua aguecida, com rolos
embaorrachados, com motor elétrico de 4kW de acionamento independente; bo-
binadores com eixos pneumaticos, com motor elétrico de velocidade variavel e
controle de torque

8465.10.00

Ex 029 - Maquinas-ferramentas esquadrabordas automaticas, com fungdes cumu-
ativas de esquadrejar, aplicar bordas com espessura entre 0,3 e 3mm ‘a partir de
bobinas, e dar acabamento em paineis de madeira e aglomerados com largura entre
225 e 3.000mm, configuradas com: sistema servoalimentador para

aplicagdo e corte de bordas para sobra dianteira e traseira maxima de 3mm; sistema
de ajudte automatico_dos grupos de acabamento para diferentes espessuras de bordas
por meio de instrucdes de comando

numérico; software de diagnéstico grafico do estado da méguina e sistema de
extragao de cavacos com aspiracao dirigida para o interior da ferramenta de corte

8477.20.10

Ex 085 - Extrusoras monorroscas para producdo de tubos de material termopléastico

para transporte de gas ou agua sob alta pressdo, com capacidade maxima de

producéo de 32%9/ Id PE e 250kg/h de PP-H, rosca de didmetro nomina de
or

45mm, e control 6gico programavel (CLP)

8465.10.00

Ex 030 - Maquinas-ferramentas esquadrabordas para painéis de madeira e similares,
com ou sem gira p para esquadrejar 0s painéis a medida final, aplicagdo de
bordas de 0,3 a 3mm’ de diferentes materiais em bobinas com corte

preciso por meio de servoaimentador (sobra dianteira e traseira méxima 3mm),
gluste automatico dos grupos de acabamento para diferentes espessuras das bordas
via comando numérico computadorizado (C g abertura da maquina por ser-
vomotor, software para diagnostico grafico do estado

da mégquina, dimensdo das p minima compreendida entre 85 a 225mm e mé&
xima compreendida entre 1.500 a 3.000mm

8477.40.90

Ex 004 - CombinagBes de maquinas para fabricacdo de contraportas e caixas
internas de refrigeradores e "freezers’ por termoformagem de chapas plésticas_de
ABS ou PSAI com capacidade para espessuras maximas de 8mm e dimensdes
maximas (C x L x A) de 2.000 x 900 x 600mm, com capacidade de
producdo horéria de 200 ciclos para contraportas ou 100 ciclos para caixas internas,
compostas de: 1 est de aliment r suspensao das chapas por meio de
ventosas e posicionamento automatico por servomotor; 1 ) ] )
estacdo de pré-aguecimento e 1 estacdo de at%ueq mento por resisténcias elétricas de
uartzg, com controle de temperatura e fotocélula de seguranca para impedir a
eflexao excessiva da chapa;hl estacao de termoformagem com 3’bombas de vacuo,
com capacidades de 250m?/h cada;”1 estaco de refilamento
das abas com facas_autogjustaveis a largura e ao comprimento das pegas ter-
moformadas; 1 estacdo de descarga das pecas por meio de pingas; comando por
meio_de controladorés 16gicos programaveis (CLP)

8465.10.00

Ex 031 - Méaguinas-ferramentas para trabalhar madeira, com capacidade para fresar,
furar, cortar e fazer furos oscilantes em 5 faces, com motares cruzados, cabegote
tipo revolvey, 6 eixos, interpolacéo simulténea em 5 eixos, 2 mesas que trabalham
em concordancia com o sistema, curso de trabalho igual ou ] )
superior a 1.800mm no eixo X, igual ou superior a 1.600mm no eixo Y e igual ou
superior a 700mm no eixo Z e velocidade de deslocamento igual ou superior a
50m/min, com comando numeérico computadorizado (CNC)

8465.93.90

Ex 002 - Combinacdes de magumas para polimento de superficie de laminados
sintéticos de PVC e PU, compostas de: desbobinador para 2 bobinas; 2 plataformas
para operador; sistema de polimento composto de: estrutura metalica de suporte, 2
conjuntos de cilindros pressores, 1 contracilindro )

metdlico, 3 conjuntos de cab: com escovas para polimento sendo 1 motorredutor
para cada cabeca e 1 motoredutor para acionar o contracilindro metalico; 1 en-
rolador para 1 bobina com motorredutor

8477.59.11

Ex 004 - Combinacbes de maguinas dpara moldar copos em EPS (poliestireno
expandido), compostas de; 8 ma%w nas de moldar copos em poliestireno expandido;
20 moldes com capacidade de 120ml, 20 moldes com capacidade de

180ml, 20 moldes com capacidade de 240ml e 20 moldes com capacidade de
300ml; 1 pré-expansor; 1 %cagfenl de materiais; 1 ventilador de ar quente; 1 escala
e medicdo de copos, 1 silo pulm&o; 1 peneira de material com dupla cobertura; 1
ventilador de transporte; 4 silos de armazenagem; 80

pistolas de inje¢do e alimentacdo; 4 conversores seria; 4 empilhadores de copos; 1
I gg)etor de vazamento de copos; 4 conexdes de transporte; 4 separadores e con-
tadores de copos e 4 embaladores

8477.59.90

Ex 061 - Combinacdes de maquinas para moldar termoplésticos em 4 etapas de
trabalho (injecdo da pré-forma, condicionamento de temperatura, sopro/estiramento
simultaneo ‘e extragao do produto), para produzir vasilhames com capacidade ma-
xima compreendida de 0,02 a 35 litros

8465.94.00

Ex 012 - Maguinas-ferramentas coladeiras de bordas, autométicas, com funcdes
cumulativas de aplicar bordas com esp ra entre 0,3 e 3mm a partir de bobinas,
e dar acabamento em paineis de madeira e aglomerados com espessuras entre 12 e
40mm, configuradas com: sistema servoaimentador para )
aplicacdo e corte de bordas para sobra dianteira e trasgira maxima de 3mm; sistema
de ajudte automatico_dos grupos de acabamento para diferentes espessuras de bordas
por meio de instrucBes de comando numerico; software

de diagnéstico gréfico do estado da maquina e sistema de extragdo de cavacos com
aspiragao dirigida para o interior da ferramenta de corte

8477.80.90

Ex 172 - CombinagGes de méquinas para construgao de pneuméticos para veiculos,

compostas de: maguina de carcaga, magazine de aimentacéo de carcaga, maguina

ge cinta, magazine alimentador de cinta, magazine alimentador de banda de ro-
em

, estacdo de conformag8o, esteira de costura, esteira de transferéncia, transferéncia
de carcaca, controle elétrico e pneumatico

8465.95.11

Ex 010 - Maquinas-ferramentas (furadeiras) autométicas para painéis de madeira e
aglomerados com: 6 ou mais cabegotes inferiores, 3 ou mais cabegotes superiores e
2" cabecotes do topo; ferramental "para troca rapida de brocas, com aproximacao
maxima dos cabegotes igual a 96mm; esteira de ] o
entrada controlada por inversor de frequéncia, com comprimento dos painéis de
3.000mm ou mais, largura dos painéis de 1.000mm ou mais, atura de trabalho de
900mm ou mais, com controlador l6gico programavel (CLP) ou com comando
numerico computadorizado (CNC)

8477.80.90

Ex 173 - CombinagBes de maquinas para fabricagd, por processo continuo, de
assentos de carros de espumas de SPohureta_no, compostas de: cab?a de mistura;
grupo de medicao para dosagem; sistema de isocianato, com bomba de alta pressao;
Sstema de polyol, com bomba de ata pressao; bocal controlado

; unidade hidraulica de operacdo de cabega de mistura, grupo de tanques de quj-
micos; tanques de materia de isocianato e polyol, controlador de temperatura de
materia, sistema de reabastecimento de tanques de ]

material, grupo de tanques de mistura de polyol, robd de 6 eixos para derrame de
qmrinl?os; transportadora oval com 28 portadoras e carros de molde; panés de
controle

8465.99.00

Ex 048 - Maguinas-ferramentas para trabalhar plastico termoformado com 5 eixos
e motor refrigerado a liquido, com comando numérico computadorizado (CNC),
capazes de furar, fresar, cortar e fazer furos oscilantes em 5 faces, curso de trabalho
nos eixos X, Y e Z de 2.000mm ou superior, 1.400mm ou superior e

8477.80.90

Ex 174 - CombinacBes de maquinas para producdo de tamfas &I asticas por com-
pressdo com dimensao de 28mm e producao maxima de 1.200tampas/min, com-
postas de:. 1 maquina moldadora de tampas plasticas R_or compressao, dotada de
mesa rotativa com 48 cabegotes, formada por unidade hidraulica

, extrusorg, central de termorregulagem, painel elétrico de comando, dispositivo de
aimentacdo do “"compound”, sistema de controle de qualidade automatico e res-
friador de tampas; 1 méaquina para dobrar e cortar tampas
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plasticas para formagéo de lacre, dotada de mesa rotativa e calhas transportadoras, forca maxima de compressdo de 100kN, velocidade de rotagdo compreendida entre
elevador com paletas, silo, orientador de tampas e sistema de controle de qualidade 30 e 120rpm, dotadas de 1 mesa rotativa intercambiavel, matriz segmentada, Sis-
automatico;. 1 maguina para aplicagdo de selos vedantes nas tampas plasticas, tema de troca rapida do rotor, detector de metals, desempoeirador,
dotada de sistema de alimentacao de "compound”, unidade sistema de separacdo de produtos fora de especificagio, sistema de elevagio e
extrusora, painel elétrico com controlador 10gico programével (CLP), rodas de desmontagem, painel de comando ]
insercao de moldagem e selecao de entrada, sifema optico de visao controlado por 8479.89.12 Ex 047 - Dispensadores autométjcos de tintas para produgéq, armazenamento e
CPU ‘e edteira de Saida . ] - distribuicdo de tintas e solventes industriais em galdes de 25 litros, operando com
8477.80.90 Ex 175 - Maguinas de segundo estagio_para fabricacdo de pneus crus radiais com fluxo de distribuicdo em alta velocidade e qualidade, com ata precisao de
diametro do aro compreendido entre 13 e 18 polegadas, dotadas de estacéo apli- tempo e demanda, préprigs para trabalhar com tintas industriais com base em etanol
cadora de lona de aco (amortecedores) e banda de rodagem, estacdo de conformacao e viscosidade compreendida entre 30 e 50s/F4 a uma temperatura de 20°C, equi-
para finalizacdo do pneu cru, com controlador |6gico programavel (CLP) Pados com dosimetros controlados automaticamente que controlam as doses de
8478.10.90 Ex 003 - Méguinas > para fabricar cigarros, aplicar e perfurar filtros, com capacidade odos os componentes da formula e o
para 10.000cigarros/min ] realizam regstro eletrénico das misturas em memaria interna, compastos de: servo
8479.10.90 Ex 011 - Maquinas para nivelamento de concreto, com tecnologia laser e motor 4 atuador; sistema de sef de valvulas e bombas para a operacdo manua do
cilindros turbo diesel, com poténcia do motor de 80HP a 2.800rpm eguipamento em caso de falha do sistema automatizado; sistema de
8479.10.90 Ex_012 - Méaquinas rotaiivas de estabilizacdo, recuperacdo ou mistura de solos e dimentacdo_contendo 2 tanques de armazenamento de 2.000 litros e 1 tanque de
reciclagem ou recuperaco de pavimentos asfaticos, com rotor de corte dotado de 200 litros, dispostos lado a lado em estrutura de aco galvanizado especial, sendo 1
pontas de carbeto giratdrias de movimento continuo, com controle da tc?PguLfe gg %ortg éﬁgﬁ? ageaéﬁgos Sromo, g(e)r\r/]er?']iizerena de sutos de aco para re-
rofundidade de corte manual ou automético, com capacidade para operar com rotor LIt ) COIL ] < .
Bni_versaL para USO em recuperagio de astalto, Jotg? combingdo pgra usO em es- indicador de nivel especial com prevencéo de sobrecarga, 1 tangue de 2,000 litros
tabilizagio de solos e cortes leves de recuperacio ou reciclagem de asfalto e rotor de |atao e cromo para etanol, equipado com sistema corta. chama, sistema de
de solo’para estahilizagzo de solo, com profundidade ‘ recirculacao em aco, sistema de barnba de diafragma; 1 tanque intermediiario de 500
méxima do _rotglr de3550(?_|8|r3nm, Ia_rgfura do rqtoralde %fggglm com poténcia bruta cores €M ac0 Inoxidavel, equipado com tampa de rosca, protecdo de sobrecarga,
superior ou igual a ) mas inferior ou igual a i _ ; .
84791000 Bx. 013 - Pevimentaloras do concrelo, aopropuisaces, com movimeriacid por chema, e 200, 2 didrages, presndtioos. s controle de 1 ¢ 4 bomba, com
TS%O dedestaras, para paviment de lges dte, COﬂC;IQtO attgd om de Iarguraet e montadas sobre a base do tanque e '
mm de espessura maxima em operagao continua, alimentadas com concreto : .
dictamente 1 focal o conetegen. cort st radaite Gotado Ge 4 odarcs il bombs, Sema de o1 comprimio, amortecelr, de oriecha para feccher 2o
de poliuretano, com velocidade maxima de deslocamento de 23.Sm/min e ve- Mmezendr © prody na estacio de armazen am composta de 16 parmis intercam-
Iomtdage e dg a\c/)lmegt%go de 6m/min, com dimensdes maximas para trans- biavas de 200 1itros cada, acoplados a 1 sistema de 16 bombas conectadas
porte de 14.600 x 2.500 x 3.100mm ; i b 2
8479.40.00 Ex 036 - Maquinas para producao de par, trancado de, cabo eletronico para in- BN & r oo ot S0n Cato, i & 1 BAT g s e, Saams o
formatica com. tripla to_rgao, monitor tipo "touch_screen", controlador logico pro- controle de nivel para evitar derramamento, 1
gramavel (CLP) e velocidade igual ou inferior a 7.500torcoes/min . balanca plataforma com capacidade de até 300kg, sistema de mangueiras flexiveis
8479.50.00 Ex 039 - Robos industriais constituidos por bragcgs mecanicos com movimentos e quimicamente resistentes a produtos quimicos € linhas de retorno ao_sistema de
orbitais de 6° de liberdade, capacidade de carga até 155kg, com painel elétrico de medicao; estaco de acoplamento_composta de 16 vavulas de pressio, 16 aco-
comando, controle e unidade de programacéo - plaméntos espécificos para os barris de 200 litros
8479.81.90 Ex 052 - Combinagbes de maquinas para conformacdo a guente e tratamento intercambiéveis, 16 valvulas e acoplamentos de, fechamento répido, todos con-
térmico_de barras estabilizadoras de diametros de 24 efou 25mm, utilizadas na trolados por. 1 painel de controle elétrico acondicionado em contéiner destinado a
suspensdo de veiculos automotivos, com capacidade de 60barras/h, constituidas controlar o funCionamento do dosimetro, do
por: 1 esteira para carregamento de barras ou tubos de aco dobrados, 1 robd sistema de armazenagem e das bombas, e painel de controle computadorizado para
manipulador de barras ou"tubos de aco dobrados; 1 maguina de aguecimento por controle e gerenciamento de todo o sistéma equipado com modem para manutencao
inducdo das extremidades de barras ou tubos de aco dobrados; 1 conformadora a remota a distancia
quente de extremidades de barras ou . . ) 8479.89.91 Ex 001 - CombinagBes de maquinas para limpeza por ultrassom de arames de ago,
tubos de aco dobrados, 1 tangue para témpera em agua + polimeros de extremidades para 24 fios Ssmultineos com diametro de arames entre 1,4 e 2,7mm e DxV (mm x
de barras ou tubos de aco dobrados, 1 esteira para descarga de barras estabilizadoras m/min) de 100, compostas de: 1 conjunto de cubas de polipropileno para os banhos
prontas; 1 esteira para descarga de barras estabilizadoras rejeitadas; 1 conjunto de de lavagem
grad% para enclatisuramento € protecao da estageo, com barreira de protecao para : cubas de a0 inoxidavel para a limpeza por ultrassom; 1 conjunto de tanques
Operacor S — . ' reservatorios fabricado com placas de polipropileno soldadas i
8479.81.90 Ex 053 - CombinacGes de maguinas para esmaltagem vertical de fios redondos de 8479.89.99 Ex 098 - Combinacdes de méquinas para aplicacio de adesivo tipo "Hot Melt”
cobre ou aluminio, com didmetro nominal maximo de entrada de 3,5mm e diametro sobre filmes plasticos, tecidos, nao tecidos, papels efou outros_substrafos com
Al r)al _de saida Comgrﬁgdéggbegﬁgdo,“ _e22,96rfn|m, com"velé)mq?(je maxima de largura maxima de cobrimento de teia até l.séis%mm, peso de cobrimento entre
400m/min, compostas de: sbobinadores; 2 trefilas em "tandem . 20 e 40g/m? e velocidade maxima de até 450m/min, compostas de: 1 estacdo de
; 1 sistema de preparacdo de fios nus com dispositivos de limpeza, recozimento, desbgbinamento de torre dupla para bobinas tipo jumbo com emenda automatica; 1
resfriamento e secagem; 1 sistema de aplicacéo de esmaltes; 1 tanque de esmalte 50 de acondicionado; 1 estacao de tratamento corona; 1 estacio de aplicacdo de
com bomba, sistema de aguecimento e unidade de ] ] solucdo para tratamento de dorso;
filtro duplo; 1 forno de secagem e cura de esmalte, aquecido eletricamente e pel 1 estagio de preparacdo de solugio para tratamento de dorso; 1 estagio de cura de
queima catalitica de solventes, 1 sistema de guias € resfriamento dos fios  por solucio_para tratamento_de dorso por meio de estufa operada por raiés ultravigleta;
circulacéo forcada de ar; 1 sistema de lubrificacdo de fios esmaltados, 2 bo- 1 esfacdo de refrigeragéo; 1 esta(iao de medicio_de espessura de teia, sem fonte
binadores dupfos com sistema de troca automatica e 2 eixos para fixacdo de radioativa; 1 estacio dé alimento; 1 estacio de aplicacio de adesivo tipo "hot melt",
carretéis; 1 painel de comando com microcomputador; 1 painel central; 1 cabine composta de extrusora, bombas dosadoras, bombas ée
de distribuic@o de energia; 2 painéis de controle; 1 conjunto de polias, 2 geradores dgua gelada, tanques para resina liquida, tanque de 6leo térmico, bombas de cir-
de vapor e controlador-logico programéavel (CLP) _ ctlagao dleo térmico, alimentador e dosador de borracha, i
8479.81.90 Ex 054 - Combinactes_de maquinas_para tratamento (desengraxamento, lavacao, alimentadores e dispositivos para fusdo de resinas € matriz de aplicagdo; 1 estagdo
decapagem e fosfanzago de extremidades de tubos de aco sem costura de di& de inspecao de faha de aplicagdo de adesivo com inser¢do de aviso; 1 estagdo de
metro externo entre 168,3 e 406,4mm e comprimento entre 7,5 e 14,63mm, com- medicao de espessura de teia €
postas de: 1 conjunto de coifa com exaustor de gases; 1 unidade camada de adesivo, sem fonte radioativa; 1 estacdo de rolo puxador a véacuo; 1
de_desengraxamento com chuveiros para banhos com produtos desengraxantes; 3 estacdo taber; 1 estagdo
unidades”de limpeza com chuveiros para banhos com produtos de”limpeza; 1 "dancer" (bailarino); 1 est%éo de rebohinamento de torre dupla para bobinas tiPo
unidade de decapagem com chuveiros para banhos com ) jumbo com emenda automéfica; com os respectivos painéis de comando e controle,
Brodutos especificos para decapagem; 1 unidade de preparacdo com chuveiros para equipados com controladores logicos programaveis (CLP), com
anh% corgn reflnadorles parg fofsfsafiétza(;ao; 1 unl_dad? de a&osfaél z%galao ccim ,csrsuvei rgs supervisio por PC
ara banhos com solucao de fosfato e respectivo trocador de calor; 1 sstema de 8479.89.99 Ex 099 - CombinagBes de méaquinas para fabricacdo de pisos laminados a partir de
peza com chuveiras para banhos; 1 sistema de filtragem de fosfato; 1 con- BAINGS de Tibras a0 particulas de madara de & a 12mi de espesaura, jaminados
f%%%agor légico programavel (CLP); 1 painel de comando e acionamento; tubu- com papéls decora(tjlvos tratadog corr? resina melammlga, congtituidas | i
— — . - — r: aimentagdo de pacotes de cl aracéo de Ci serra longitudin
M0 LR pontiietie e s aea s Ao s lomograse e mulifmies Som sséia dé dinferter Splcs, ot de s e
trolador Iogico programavel), constituidas por: 1 granulador vertical para materiais Fgg‘dadeé'g{gg{go%,?nirﬁgf”%gr;’ {‘%},‘;\,'e?,ﬂ com 4 ou mais cabegotes com ve-
farmaceuticos com recipiente de ) 5 . com 4 ou mais cabegotes com velocidade até 40m/min, aplicador de parafina,
rocessamento e tamp% com vol umesbruto de 620 litros (dmg e ca&audade de pintura de vinco com secagem em linha, sistema de formag&o de caixa e embalagem
rabalho entre 190 e 495 litros (dm?), e rotor de diametro de 1.134mm, com das réguas, aplicacao de eti uetahfolheto e filme plastico, paletizacao robotizada
resisténcia a 12bar, agitador com rotor em formato Z com rotagdo maxima de das caixas e aplicadora de "stretch" e controlador I6gico programavel (CLP)
S0rpm, ) . . ) 8479.89.99 Ex 100 - CombinacBes de méaquinas para montagem automética de batefias de
cortador com conjunto de laminas retas com rotacdo maxima de 1.500rpm; 1 motocicleta com. capacidade de producao de 4batefiasmin, compostas de: est
peneira via umida, com rotor conico, para homogeneizacéo de produtos de fluxo para perfuracdo individual das caixas de baterias, esteiras’tracionadas com motor
umido e para tamanho de particula especifica, com taxa de fluxo (dependendo do elétrico para’transporte de baterias ao longo das estacoes; estagdo de )
produto) de 1.500kg/h; 1 sistema de controle - teste de curto circuito entre as placas das baterias, estagdo para soldagem "ligacdo
8479.82.10 Ex 051 - Ma%nnas com multiplas fungBes, comandadas por controlador |6gico interna na caixa' dos grupos de placas positivas com as negativas e teste de curto
p[o?rama(\i/el ( LIID),~conce%|das para real d|zar,alternatlvam((jante prolc&ss,os, (I;arma- circuito entre os blocos de placas; etagdo de teste e
céuticos de granulacdo umida e secagem de pos, secagem de granulos Umidos ou i . 5
fevesimentos d "palets & comprmidos, por meo Ge. Ietto-fluicizado, em fe. o tos s, QU To, ST & Tahermona B (Spes. cont oa can e B
servatorio de aco inox 316 com resisténcia a pressao de 2bar e ) erias, estacio com gabaritos para o teste de selagem das baterias "caixas e tampas';
vévula de seguranca tipo "vent", com capacidades volumétricas Uteis de 165 |itros estacao a vacuo para adicao de solucao de acido sulfurico
para granulacao e secagem e 190 litros para revestimento, compostas de: 1 unidade internamente nas caixas das baterjas; estagdo com gabaritos para queima, selagem e
de tratamento/condicionamento do ar ) o i fechamento total das baterias "adiciona a sobretampa a tampa das baterias'
fluidizado, com vazéo de 2.991m¥h, responsavel pela préfiltragem, aguecimento, 8479.89.99 Ex 101 - Combinacbes de maquinas para montar e soldar grupos de placas de
desumidificacao, controle de temperatura, filiragem final com Tiltros HEPA, e 1 chumbo para baterias de motocicletas, com capacidade de producdo de 2conjun-
unidade de exalistao para puxar o ar por pressao estatica negativa com coletor de po tos/min, Ccompostas de: estacdo com gabarltos para a dobra de separadores AGM e
para descarte; 1 tanque de 150 litros com agitado } ) trangagem de placas positivas e negativas, formando
r pneumdtico para preparacdo de solucdes por batelada; 1 sistema de filtros de rupos de placas; esteiras tracionadas com motor €létrico para transporte de grupos
cartucho para retencao de produtos farmacéuticos no interior do reservatorio durante 8e placas a0 longo das estactes; estacdo de trabalho para manuseio, escovagio e
a fluidizagdo do ar, com detector de rompimento para interrupcdo do processo e aplicacao de fluxo fundente has bandeiras das placas positivas e
sistema de limpeza - I . negativas, pote com aguecimento elétrico para derretimento de chumbo; estacgo
automatica aternada, por ar comprimido, para fluidizagdo continua, 1 tubo. para com gabaritos para solda dos grupos de placas; estacio de trabalho para colocatdo
carga de produto com valvula sanitaria borboleta, em exd‘o inoxidavel 316; 1 pistola dos grupos de placas positivas e negativas intercaladas em caixas de baterias
top spray” para granul de pos; 1 coluna e pistola de spray tipo "wurster” para 8479.89.99 Ex 102 - Equipamentos de (;ﬁ)osgéo de verniz anti-risco em |entes oftalmicas, por
aceleracap do processo de revestimento de "pellets’ e comprimidos , imersio aguecida, atomatizados, com controle de fluxo computadorizado, com-
8479.89.11 Ex 023 - Maguinas hidraulicas de prensagem a quente, com 6 ou 7 modulos de preendendo filtro com fluxo laminar de ar limpo e desumidificador de ar, com-
prensagem ainhados em série, com cilindro hidraulico horizontal e vertical, com primento total de 9m e poténcia total de 30kVA
capacidade de 250N/cm? por modulo, com ferramentas aguecidas a 200°C 8479.89.99 Ex 103 - Maquinas automaticas para furar e escovar bobinas metdlizadas de ca-
por meio de resisténcias elétricas, utilizadas para calibragdo da ranhura de com- pacitores, com aimentacao automatica de bobinas, para bobinas com o didmetro
ponentes do enrolamento estatérico de geradores de energia, com comando 16gico compreendido entre 25 e 60mm e atura compreendida entre 30 e 110mm, com
programavel (CLP) rendimento entre 20 e 25 pegas por minuto .
8479.89.11 8479.89.99 Ex 104 - Maguinas automaticas para montagem de terminais na tampa de ca-

Ex 024 - Prensas autométicas para ,fabric%éo de comprimidos por compactacao,
com controlador  |ogico programavel  (CLP), com capacidade maxima  de
1.080.000comprimidos/h, para comprimidos de diametro maximo de 11mm, es-
pessura maxima de 8,5mm e profundidade maxima de 22mm, com

pacitores, por meio da aplicacdo de terminais " faston" singelos ou du?Ios com o
dlagne_tro as tampas compreendido entre 25 e 45mm, com rendimento de 25pe-
casmin

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010121500008
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8479.89.99 Ex 105 - Méaquinas de corte por puncionamento de cartBes, de materiais plésticos ou serem fixadas no estator de geradores de bulbo de poténcia superior a 80.000kVA
e papel, com espessura compreendida entre 0,3 e 1Imm, ou de folhas fixadas em e corrente igual ou superior a 3.400A, constituidas de condutores de cobre de 5,5 a
fortna de brochura “tlooo P@smporte", com acionamento eletro-hidraulico com ve- 5,8mm x 2mm (larqura X espessura), com entrelacamento ou transposicao de 360°,

locidade de até 25.000cartoes’h isolados com esmalte de classe 5 ou mel ) ]

8479.89.99 Ex 106 - M %umas de impregnacdo a oleo vegetal, para utilizacdo em capacitores recoberto por tecidos de filamentos de fibra de vidro ou por diversas camadas de
de filmes plasticos, dotadas de sistema de enchimento da camara de jmpregnacao e esmalte de classe 5 ou melhor; e unidas por prensagem a quente, sob vacuo, com
sistema de véacuo, com bombas de 6leo, bombas de véacuo, reservatorios, Vavulas, papel de mica e resina epoxi, curada por no minimo 8h a temperaturas iguais ou
1 tanc1ue em aco inox com, revestimento interno, isolamento e operacao a Vacuo, malores que 150°C o
controlador |6gico programavel (CLP) _ 8514.10.10 Ex 039 - Fornos para cura de esmalte no processo de esmaltagem de fios circulares,

8479.89.99 Ex 107 - CombinagBes de maquinas para controle do 6leo lubrificante e &gua de aguecidos por resisténcia elétrica e pela queima do solvente do esmalte, contendo

arrefecimento em grupos eletrogéneos acionados por motor de combustdo interna dispositivo de aspiracao e cataisador, com poténcia instalada de 80kW e 6,5m de
compostas de filtro automatico de dleo lubrificante; bomba de 6leo de pré comprimento . o .
-lubrificacdo; aquecedor a vapor; painéis de resfriamento de dgua de arrefecimento 8515.21.00 Ex 039 - Méquinas para soldar metais dJOr resisténcia, fios de platina e cobre de
com suas estruturas; tanques de manutencio de fluxo de &gla; vavulas termos- diametro compreendido entre 0,05 e 0,10mm, pelo processo de descarga capacitiva
taticas, isolamento térmico; tubulacdo do "skid” e de interligacdo; vavulas, me- (CD) utilizadas na fahricacdo de sensores descartaveis de temperatura, com mo-
didores e paindl de controle nitoramento de pulso, limites, dotadas de monitor de corrente embutido

8479.89.99 Ex 108 - Combinagdes de maguinas para g descarregamento de 6leos combustivels 8515.21.00 Ex 063 - Combinacdes de maguinas para conformacéo e solda por resisténcig de
leve e pesado utiliZados em grupos eletrogéneos acionados por motor de combustao corpo de latas cilindricas de folhas metalicas, com controlador Iogico programavi
interna_compostas de 4 unjdades (“skid™) de bombeamento de descarga de o0leo (CLP), compostas de: estacéo de conformacao cilindrica e .
combustivel, sendo 3 para dleo pesado e 1 para 6leo pesado/leve el eeltro%oalgadora por aeﬂ?.tenga com 310%%/ de solda, Ollseuta de mercdrio, com
, dotadas de 2 bombas cada; medidor de vazdo; isolamento térmico; vélvulas; velocigade maxima de 110, de solda de min € producad maxima ae_ Sucor-
instrumentac3o; tubulacio deal’nterliqacéo e painds de controle & pos/min, Pé’f aoﬁ%f PO% ge dl_amgttro ergjtre gfg. e 330mm, Ialctauéa ergre 50 e 540mm,

8479.89.99 Ex 109 - Combinacdes de méaguinas paa producdo e montagem de placas SMT %p&_ssurat_ e, ad, mml,ds gzma e r régeri’x;ao, apil oaa € .
utilizadas exclusivamente em cabines de aeronaves, com capacidade de 20.500com- Verniz anticorrosivo_nas soldas dos corpos das lates, sSstema de curaagas
ponentes’h, compostas de: dispositivos alimentadores de 8515.21.00 Ee)\(b064 -aICombl nagoes dedmaqw glas pdara solda au&o,mélatl caem ns1ted|.'21j fre&tue_nua de

" et 2o i ; cahos e alcas em corpos de panelas de aco inoxidavel, compostas de: esteira para
08{2 ognegte?mg;rggg Mgﬂ?&%%goﬁgﬂ]ﬁ&?gaﬁaﬁfggg a‘é‘égirgg.'rfg‘ﬁgg EJaF?S posicionaniento das pecas; robd com 6 f_de liberdade e capacidade de carga de 1gkg,
troca rapida de dispositivos alimentadores de componentes entre as maguinas na otado de pinca com 2 ventosas para fixagao € )
linha de montagem; maguina automatica para aplicacao trmspoataed dras peeas, com gl ﬁa@%g‘b de egtol_dagem (éotadas dg magazines com
de pasta de solda em placas de_circuito impresso, por meio de esténcil; esteira de B o e B sion |g§;00 S(r)%rpa?{%v%&%) a5 pesas € quadro
transporte das placas entre as maquinas da linha de montagem; magquina montadora, binacs 2 : -
semi-automatica, de componentes SMT, “pick and place”: estéira de transporte das 8515.21.00 Ex 065 - Com |n§oes, de maquinas para soldar automatjcamente cdpsulas de aco
placas e ligacdo entre as maguinas da finRa de montager; inox e discos de aluminio para formar o fundo termo difusor de panelas de aco
alimentador de componentes em bandeja para méging “pick and place’; méguina oviomanie eoopats. com (randcrdordos.disoe. e de montagem do
montadora, semi-automatica, de_componentes SMT, "pick and place’; esteira de P D O oo o AL, ot
transporte das placas entre as maguinas da linha de : e L A L o L gl
montagem, com estagdo de trabalho acoplada, que permite intervengdes nas placas; fnéra}%%zrl %%S%&%%S'gg’,? a Z'Sﬁgs'(}g"geﬂﬁ%gﬁ aee descida da pilha de discos; trans-
forno, de refudsﬁnI pads da pasta solda’ gstara %%élrﬁnqjort?ac(ijas placas entre controle de ra; transferidor dos discos para a zona de montagem; méquina de
ﬁggglqlégg da | IBI 1a de montagem, com estacao de tr 0 acoplada, que permite éso(le{;l%rd de 170kVA e_f?equénma de '1|é|s_t|z corn mesatrotatlvg de 6 posicles, porta

8479.89.99 Ex 110 - Combinac6es de maquinas para transferéncia de dleos combustiveis leve fungos°§0ﬁ‘j’a‘}%'sorcfn{”aeg§§e{2°‘é§n§ transf; eridgr”&gg i &T,S g&dados e rotagio de
e pesaio utilizenos em grupes eletrogencos acionados pof motofr, ce combustao (°_esteira de chegada dos corpos de panelas com transferidor das panelas e
interna, compostas de 5 unidades (*skid") de bombeamento de transferéncia de dleo rotacso de 180° e montagem da panela Sobre os discos; maguina de soldar de
combustivel, sendo 2 para 6leo pesado € 3 para oleo KVA e frequéncia de TkH iva d !
pesadolleve, dotadas de bombas; sistema de aquecimento; isolamento térmico; val 170KVA e requéncia de IkHz com mesa rofativa de | 6 do oxtracto d B}

lo/leve, 5 d S ma de aguecimento, | 0, val- sicOes, porta eletrodos superior e inferior mdvels; e extraggo das panelas
ol e e 0 0 R o 0 P ol 2 Unicces Monfacet com trans (e peges © folaced o 1007 edars € Uandtidores
) 1 , — para a magquina de aguecimento, esteiras e transferidores para a maquina de apli-

8479.89.99 Ex 111 - Equipamentos para tratamento de 6leo combustivel, montados em "skid", cagap do fundo; quadro elétrico com controlador I6gico programavel (CLP) para a

proprios para grupos €l efrogéneos acionados por motor de combustdo interna, com- gestéo e sincronismo de todas as funcdes

%3%?“3% gads?%rgﬁq%r‘% f”cetr;torlsfueogjggg gasstetr)“g%]gggodeﬂodante com vazéo de 8515.21.00 Ex 066 - Méaquinas automdticas de solda a t%)o de corrente continug, por re-
- aquecedores do 6leo; tanque de borra; bomba de borra; estrutura ("skid”); painéis sisténcia, com controlador 16gico progranavel (CLP), em terminais metalicos com
48 Controle; 1solamento, WbUIaga0 & WAIVUIES ' espessura maxima de 1,omm, largura mexima de 1mm, sobreinjetados em

8479.89.99 Ex 113 - Equipamentos para tratamento de 6leo [ubrificante, montados em "skid", Do s g[l)lgstcl)caegaesllﬁso(:% sggtggrddee Oteeger&pgo%uraée%%rg gapg%%adsgl gg
PPl oS dard drupas eletrpfgeneos amonado_sSPor motor de combustao interna, com- B Pramold 6 2 [ora A Shaardo NTC. oam fontoramentn o, dealbemenio. o
postos de separadior centrifugo dotado de sistema autodes odante . pressio exercida sobre o eletrodo e produto
7’g%%h?egarsepa@aoarag§r£arctéﬁttjllﬁ coosnt‘;grag s%%a?gggol Létglgl(é%ntdeéscggqﬁcag%&gﬁ&gg poténcia, e tempo de slol dé:\gemabl ncluindo painel de comando de solda e painel
do carter do motor; bombas; filtros de_succad das bombas, afuecedor de 0leo; pneumafico para controle dos cabegotes —

B Jo B it Sac, s G e o R e e e
controle, tubulagdo, isolamento, vélvulas e tanque de borra : L& L &

8479.89.99 Ex 114 - Equipamentos, montados em "skid", proprios para controle do fluxo e de bareira de sequranca e 1 controledor 16gico programavel (CLP)
temperatura do oleo combustivel em grupos 'eletrogéneos acionados por motor de 8515.39.00 Ex 003 - Combinagdes de maquinas de solda com alimentador sem escovas de 4
combustao interna compostas de filtro de combustivel; bomba los, em corpo anico, manud, com capacidade maxima de solda por arco_em
incrementadora de press3o; resfriador de 6leo; bomba de retorno de combustivel; gﬁrrenatg continua 99 400 a,5_OOA,dtensao SN 0 d% maa ”fg%?(\ﬁlda detA72\_/,
tanque de retorno_de combustivel; unidade de pré-aguecimento do combustivel’ e o S B ITTeeaQ A resica de Lo a 29, € potencia
vavulas e termostéticas; isolamento termico; tubulagdo do “skid" e de interligagao; gerat e T - —
vavulas e medidores 8543.30.00 %b_OlZ - I}[Ilaqéij‘lj nas au%g@atlcqs pgra metal_ltzar com Zét r_\%:o, éou liga 2Z| ggg_—estagho) as

8479.89.99 Ex 115 - Equipamentos de cobertura retrétil com acionamento automético, operados INas Ulltizadas na 1aoricacad de capacilores, consituloas por < cabines de me-
por ToAUTGS el nados e cobertura superior e modulos verticais para obatira talléa,t;aec'), com 4115’(')50%%6‘6 metalizaceo por Ca?' ne C%TO%IO ancia de m%arl]magao
ateral, com abertura e fechamento dos maodulos, de forma simultanea, com ve- alé‘ av < e”é‘i o ed bmbm e cct)m ;5,8” |%en 0) e 24.000 pecas em (con-
Iogéiaie de :é,SSmés e tempo maximo dfe 265 m|nmogadac‘)jtadc? s de 1 8704.10.90 Exe(r)?g 2 garh?lr?hég rgba&alggse?):a miﬁas Qﬂerréneas com chassis articulado
subconjunto de sobre estrutura, com is de ago quadrado de 76mm, galvanizado - % T ; < d fran
a fogoje cahos de aco, inoxi?féveis ReronaLfiiass e 18" 1 subconjur%o de acio- proximo a0 meio, tracdo 4 x 4, sobre rodas, potencia ng motor de S89HP ca-
namento automatico, coMpOSto por moto-redutores, acidade de carga nominal de. 45.000k800agam as de 21,3 e 25,1m? basculantes,
de rodas dentadas, tubos de eixos de transmissao, fabricados em ago galvanizado 11 2ar8(1u7rr%r%naX|ma Igual ou inferior a 3.200mm, dtura da cabine igua ou inferior a
GA, mancais providos de rolamentos selados e pré-engraxados, Cabos de mo- : o - - - - -
vimentacao, de aco inoxidavel, flexivels, proprios para cargas elevadas, hastes 8704.10.90 Ex 020 - Caminh®es rebaixados, para minas subterraneas, com chassis articulado
cremalhife de aconamento, iagadetrs oo e Toldae OATY o M, o 4 sl rods, poiet i o, o SR o
_ren g{, ) cgéf"fiﬁ’&g%?ﬁ' r%%a{jng%om%%sr] ecg?&s,d grg(\)/tlj %?tsu Pg rc%?ln af)orgt%néa:@ra RS ggg lagura méxima Igual ou inferior a Z.ngmm, atura da cabine igual ou inferior a
Inox altamente tensionados, grampos metdicos, i 8704.10.90 Ex OZTm Caminh0es rebaixados, para minas subterraneas, com chassis articulado

gnggﬁgf‘%gﬁ?‘se%aég%ggﬂﬁgg%%? ks S%%?ggé{mgefoé g_me;g's[{‘gc?a%g?%“gg o Proximo ao meio, traao 4 x 4, sobre rodas, potencia no motor de 408HP, cacamba
mantas para 0s modulos de cobertufa retrétil, fabricadas em tecido de polietileno, de 15,2m com eetor, com larqura maxima igual ou inferior a 2.880mm, alttra da
trandlcido, a prova de agua, resistentes a ag&o dos raios UV, com gabine Igua’ ou INenor a 2otumm < T
pintura que inibe a condensacio e 0 embacamento; 1 subconjunto de sensores de 8704.10.90 Ex 022 - Caminhdes rebaixados, para minas subterraneas, com chassis articulado
condicoes climaticas, composto de lunidadé completa, projetada para acionar, au- proximo ao meio, tragao 4 x 4, sobre rodas, poténcia no motor de 776/805HP,
tomaticamente, todo o sistema de cobertura capacidade de carga nominal “de 55.000kg, com Iar6%ura maxima igual ou inferior a
sempre que a velocidade dos ventos atingirem a marca de 75km/h; 1 subconjunto de 2.480mm, altura da cabine igual ou infefior a 3.56Umm —
componentes elétricos, composto por painel de comando e moto-redutor para o 8704.10.90 Ex 023 - Caminhdes rebaixados, para minas subterraneas, com chassis articulado
acionamento da cobertura retratil proximo a0 melo, tracdo 4 x 4, sobre rodas, poténcia no motor de 589HP, cagcamba

8481.40.00 Ex 003 - Dispositivos de controle de fluxo de 6leo e gas em fundo de poco, para de éz'gm- o ejet%r,8I1a7rgura maximaigual ou inferior a 3.200mm, altura da cabine
pressio de trabalho até 1.000psi, operados por controle remoto com sistema de [gual Ou Inrerior a £.61/mm _ _ —
atuacéo por pressao hidraulica diferencial, fabricados em acos ligas especials, para 8704.10.90 Ex 024 - Dumpers rebaixados, para minas subterraneas, com chassi articulado,
operar em temperaturas até 180°C tracdo 4x4, sobre rodas, caé)amdade de carga igual ou inferior a 60toneladas, com

8481.90.90 Ex 011 - Camaras de acondicionamento de vdvulas de controle eletrohidréulicas, Ia?rgur%lgual OUb'”f.e”%Ir a -.5?0mmr atura da cabine igual ou inferior a 2.900mm,
dotadzs de orificios para enirada de lama de perfurageo para acionamento de tura da’cacamba igual ou inferior a 3.500mm _
vélvulas de teste de formacdo e de circulacao de pogo de petroleo e gas 9013.20.00 Ex 012 - Unidades laser proprias para serem montadas em estacéio de trabalho,

8487.90.00 Ex 001 - Supressores de vibragado, confeccionados em aco inoxidavel de alta dureza, utilizadas para fazerem a solda emePeQas de metal, constituidas por laser com
para maguinas e motores a diésel, maritimos ou industfials, adaptaveis para varios bomba; cabecote de solda programavel e cabecote de solda ndo programavel; fibra
ipos de maguinas, para eliminagao de trepidacoes e reducao do nivel de ruidos do optica; unidade de controle e Unidade de refrigeracao ) ]
equipamento 9018.19.80 Ex 017 - Unidades de monitorac8o sanguinea para medicéo continua e em linha de

8501.53.10 Ex 002 - Motores elétricos submersiveis, de corrente aternada, 3.600rpm, 30 a parametros sanguineos durante a circulacdo extracorporea, com procedimentos de
90Hz, trifésicos, rotor_de gaiola, de 2 pdlos, poténcia acima de 75kW, voltagem de circulacao assistida para suporte cardiopulmonar, procedimentos de suporte cir-
400 a 4.200V, com cépsula cilindrica compensadora de pressdo, para acionamento culatorig com circulacao extracorporea e procedimentos de suporte respiratorio com
de bomba centrifuga submersa, proprios para instalacao dentro de pocos para ex- circulacdo extracorporea ]
ploracéo e producao de petroleo 9018.20.90 Ex 001 - Equipamentos Para remoc&o de pelos, tratamento de lesdes pigmentadas e

8502.11.10 Ex 001 - Grupos geradores maritimos, de tensdo AC, assincronos, com alternador vasculares e da acne, utilizando Uz pulsada e laser com faixa de emissdo com-
refr_lgeglado 2a1 a&% com poténcia maxima igua ou superior a 4,1kW, mas inferior grl%enqtsilda entre 400 e 2.940nm com duracdo do pulso compreendida entre 1 e
ou igua a 21,

8502.13.19 Ex 011 - Equipamentos para geracdo de energia elétrica, compostos de motor de 9018.20.90 Ex 002 - EquiAJamentos Para remoc&o de pelos, tratamento de lesdes pigmentadas e
combustdo interna acionado por. dleo combustivel "pesado” &/ ta viscosidade), 20 vasculares e da acne, utilizando |uz pulsada e laser com faixa de emissao com-
cilindros em "V" e gerador elétrico com poténcia de 28.031kVA, fator de potencia g{)eendlda entre 400nm e 1.540nm e duragdo do pulso compreendida entre 1 e
0,8, unidos por acoplamento flexivel 0ms

8503.00.90 Ex 004 - Barras estatéricas com dimensdes finais, incluindo o isolamento, (com- 9024.80.90 Ex 014 - Mé&guinas para teste hidrostético de tubos de poliéster reforcado com fibra

grimento X largura x espessura) compreendidas entre 2.305 a 2.354mm X 51 a
5mm x 17,9 a 18mm; isolamento igual ou melhor que 3kV/mm, para

de vidro com_diametro nomina interno de 100 a 800mm e comprimento nominal
méximo de 12m, com pressao

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010121500009
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de trabalho méaxima de 64kgf/cm? e forca de fechamento méxima de 350toneladas, 8479.89.99 851 |1 subsistema de ativacdo (recartilhamento) e montagem das barreiras im-
compostas de unidade hidraulica, estruturas fixa e movel em aco carbono, carro de permedveis, com inser¢ao dos elasticos das barreiras
a0 rlglrgmto movel, conjunto de tampOes para pressurizagdo dos tubos e panel de 8479.89.99 | 852 t1 ?Jbsistema de aplicagdo de reforco decorado apds cisalhamento intermi-
ente

9027.50.90 Ex 060 - Aparelhos para medir reacfes fotométricas por meio de absorbancia, com 8479.89.99 853 |1 subsistema de aplicacdo do conjunto velcro e fita adesiva e sua inser¢do nas
velocidade Fc)ie 24Qteges/h,e gg%ade para armaze‘r)war 24 ou 36 reagentes, com abas laterais poragefaqem mecénijcua v ! v NSergeo
0opcao de instalacao de médulo’ | SE (aumentando a velocidade para 400testes/h) 8479.80.99 | 854 |1 subsistema de confeccso das abas laterais traseiras com corte e insercéo por

9027.50.90 Ex 061 - Sistemas de verificagdo de orientacdio de fibras de material biolégico selagem mecanica
(pc|>latlmettetr02i uti lalﬁzac%s na fglblrl cacan dg valvule% cacgée\!(ca bi pl ogica compostosst de 8479.89.99 | 855 |1 subsistema de dobragem final para contagem

olarimetro de matriz de Mueller, mesa de varredura motorizada para amostras ; W g :
e a6 8 pol ?dageguadr%%s h f°§§% de |3t Ue comprment agaa Tpa 8479.80.99 | 856 g‘ewrggtg%ngrﬂ% agrupamento do "velcro” e fita adesiva, com controle de perda
goroximacamerile vo nm, £55NMm € o2m 8479.89.99 857 |subsistemas de desbobinamento automatico, com manipuladores de matéria

9027.80.99 Ex 106 - Multisensores eletronicos para operar em fundo de de petroleo no e i . e i o
mon torargerto dgs intes vtari é"e'pg; prbe tgn%er atur? %%G?)ogo,pt r 0o rr:!\I n&g gggﬁelemendadores e com controladores de tensao para os materiais da
descarga de bomba submersa, temperatura e vibracdo do motor e corrente de fuga s ; ; £t £t . ;
d5°Ssiema detico de bombeamenio Sbmerso - ° cbze Ieterls D tecido, o ddsion, Plstion do oo pineipd, difueor de

9030.39.90 Ex O:I_.? - Maqui nasI _autqmééic?s de tgstel e rle%%?ﬁagéo de. boé)i nagt metalizadas (ze ser configurado dé)g al? d%bgbi nadores Protet: P

acitores, com aplic etensdiodelal. or meio de sistema ressonante ; : TP e A
n ajust%&dos Iir?]llgtes le tensZo e corrente, com medicao de capacitancia e tangente 85371020 | 854 %Lraﬁé?g}%‘fﬂg, d&ﬁ?’ggﬂg& gde&d Igr?gsdorgﬁa?ﬁaggsed%%cgﬁdg %ﬁm&%’gj
de perdasd para boblzréas com didmetro compreendidd entre 25 e 50mm e altura Hondo do Sidterma Ihtearado gico prog h P
compreendida entre 25 e 120mm ; - —

2 a : : 9031.49.90 735 |1 subsistema de dobragem das abas laterais e controle eletrénico com recursos

9031.20.90 Ex 062 - Maguinas para teste de platd de embreagem da linha leve do ti P = q
empurrado, ( Otales de: 1 mesa girat(?ria_ com 120° indexada mecanicamente po visual's para controle de néo-conformidades
para posicionamento da pega a ser medida, com 1 eixo eletromecanico com dis-
positivo munido de extensdmetros na extremidade para a aquisicao dos dados e i . _ - . _ .
envio para 1 centra d i ) ) (S1-810) : Sistema integrado para conformacag automatica de artigos de vidro por processo centrifugo,
e proqessarnento PC)’ com carga méx|ma de 20000NY Sstefna de reg|$|f0 das com \’/ ocidade de DrOdJFaD de linha de até 70pecas/m|n, consti UlNdO por:
medicoes realjzadas para rastreabilidade e controle estatistico do processo; in- CcODIGO EX DESCRICAO
dicadores luminosos € x 8421.19.90 | 704 |1 maquina centrl'futga com 18 secles, gota sin&pl es, com velocidade de pro-
intertravamento eletrnico para descarte de pegas néo conforme i ducdo de até 7Oartigos/min, cujGs artigos podem ter didmetro maximo de

9031.49.90 Ex 061 - Maguinas de inspecdo de defeitos em embalagens de vidro (defeitos 400mm e altura méxima de 150mm, com base, estrutura central de rolamentos,
visuais e de tensdo de corpo, dimensionais), de ata velocidade, por 4 ou mais pinhéo e
cameras e respectivas fontes de luz, até 550 garrafas por minuto, combinando mecanismo de engrenagem, 18 secOes de centrifugacdo para _%;Otas Si[‘g)l €s,
com até 3 diferentes estacBes de inspecdo, destinadas a area fria e com sistema de cada uma contendd fuso, mecanismo de funil e sistéma de ventiTacdo; sistema
rejeito, compostas de um gabinete compostos de inspecdo e cabos de conexao de resfriamento central, detector infravermelho de temperatura,

9031.49.90 Ex 126 - Maguinas automaticas para inspegdo de defeitgs de fabricacdo, em ambas circuito eletropneumético, soprador de artigo, resfriador do funil e soprador de
as faces, de cartoes de plastlco% por meio da comparagao digital de’im eno% com limpeza ]
area maxima de operagao de 75 X 75mm, com capacidade maxima de 36.000car- 8428.39.90 835 |1 méguina de descarregamento, rotativa, com 6 cabecas de vacuo
t6es/h — o . 8475.29.90 702 |1 méaguina continua formadora de gotas de vidro (“feeder"), eletrbnica, para

9031.49.90 Ex 127 - Maguinas de verificacdo de amaostra de perfil extrudado de borracha operacao em gota simples, com caixao estrutural e suporte para bacia re-
quanto aos valores de medi gao teoricos previamente determinados com unidade de frataria, mecanismo de
medicdo de espessura, trandadores, unidade de calibracao a laser com camera de uncdo, de tubo rotativo, de tesoura (articulado com 2 motores), sistema de
video para posicionamento e posto de calculo com impressora ubrificacdo automética, talha manual para erguimento do tubo refratario e

9031.80.20 Ex 088 - Maguinas para medicéo tridimensional, computadorizadas, com_mesa interceptador de gota com controle do rejeito i
giratoria de digmetro 600mm em’inox montada sobre base de granito, inspecao por 8537.10.90 | 783 |1 gistema de controle eletrénico integrado, com controlador 16gico progra-
meio de telecameras digitais de ata resolucgo (1.280 x 960) com precisao = mavel (CLP) computadorizado, para configiracao e supervisio da linha, com
+/-0,02mm sobre 40 x 30mm, com ou sem controle de trincas via corrente parasita, unidade supérvisoria com painel ‘de controle Unico e controles de sincronismo,
com ou sem unidade a [aser de ultraprecisao, com ou sem controle de profundidade alem de controles especificos para os componentes da linha
de chave/fenda por contato, telecamera ou laser, com ou sem controle de rosca em
igi'a“gmtagao pneumalncg'de Gbarg i de parafuso de M3 a M20

itros/min, para controle dimensional e inspecéio de parafuso de M3 a M20 com SI-811) : Sistema. integrado para extrusdo a frio, resfriamento e enrolagem de perfis de gomas
comprimento maximo de 180mm, porcas de M4 a M20 e eciais de an : . 1Nteg p et o & perti 9
Ao 50mm © velocidade mag)(ima a6 600pesas/min pe(;as. e utilizados para fabricagao de pneus, constituido por: )

9031.80.99 Ex 313 - Comblnagées de maguinas para medici0_da uniformidade de pneus CODIGO EX _ : _ __DESCRICAO __ :
inflados compostas de: 1 sistema de transporte pnelimético para entrada, com mesa 8428.90.90 954 |1 unidade de alimentacdo a frio com cortadeira de grande débito, conjunto de
de desvio; 1 matriz de leitoras de codigo de barras com camera e banco de trangportadores; conjunto de tapetes de alimentacdo tipo "wig-wag", kit er-
dados; 1 posto de lubrificagio para o talfo do pneu; 1 posto de medicdo de gonomico com 3 tapetes
uniformidade com a tabela de valores para o sistema de calibragem, sistema de 8428.90.90 955 |1 unidade de pesagem continua com transportador; 1 posto de centragem do
e o P et s 1 sema e i S 6 [S50Re T & L ey L DR o
g?gls?l 1e posterior; 1 computador de controle; 1 sistema de icamento para substituir grimi d_?_progrvo; étl Bglranga deamostias 3 fornos de te;ouar‘;as o ey
mesa transportadora para saida de pneu; 1 posto transportador de transmissdo para € VeritiCacao geometrica - —— -

- 3 8477.20.90 759 |1 dimentador de "wig-wag" com controle de velocidade; 1 unidade de ex-
8epgo rgrolee; la;rr]gneamspoerz?atgbrl Jaosto de medi¢&o de balanceamento com computador %rusﬁo Ctoag] 1d( i tbr a(]gemag d% bgn g % 1aduni. S ifd%bde : gsfriar?enjo g ,tgmbor_}
e selxjda do posts(t) dg bal agceamento; 1 mesa de desvio; posto de saida para produtos J(?Qt%%oae r%[}m%qe'é‘nﬁaﬁg ?er?lpe?aigrg rador; L cabine ae protecso acustiica,
conformes;_posto de saida para ) ] ) = : TIPS . - -
produtct)gd nao conformes; 1 posto de revisio de ndo conformidades com terminal de j};gggg gﬁg % ggggg%g%f%t;g“ﬁot%%“ °K°7' é:ﬁﬂ'&g%gg%gé? de linha
computador O3 12.09. 05 re ) : -

0031.80.99 Ex 314 - Combinactes de maguinas para medico e controle automético de es- 8537.10.20 931 |3 armarios elétricos com sistema de partida dos motores e com 0 sistema de
pessura para extryg%ras de f“ﬁe£ pl éS%COS tipo bald, compostas de: unidade de gutome{tl slmodcon,trg} ago( pgtr control ador Ioglco programavel (CLP); 1 armario
medicao para baldo colapsado, que' utiliza o deslizamento das folhas entre s € controle de niv Sislema SUpervisor
i para determinar a espessura de cada uma delas; unidade de escaneamento com
sensor infravermelho que determina a espessura e gramatura total e das varias capas ] . _ } . .
simultaneamente; elementos agquecedores para o controle térmico setorial da matriz (SI-812) : Sistema mtegrado ara formatacdo continua e automética de laminas de goma de mascar,
de extrusao e panel de interface para a com capacidade nominal de 2.400kg/h, constituido por:

9031.80.99 \ngwgllsz acg()qli pcgggwotlgsdé)eséﬁgnmas ndo destrutivos pelo método de ultrassom, para CoDIGO £X el de resf dotad %ESCRICAO ad Tad

-0V 2L - ament . od 1 8419.89.99 850 |1 tanel de resfriamento, dotado de 3 esteiras transportadoras, 3 ventiladores
medi da resisténcia de ponto de solda, por meio do posicionamento do sensor i A0ua i )
uItram,gaf)%i co de multiplos capnais sobre 0 &)n‘%o de solda pgrg cgotagéo dos dados da 82”&%‘)32“&% agua gelada e 1 unidade de resfriamento contendo trocador
superficie e da estrutura interna do ponto de solda e geragao de imagem no painel 8428.10.00 | 701 |1 dispositivo de elevacdo, por corrente de transmisso para alimentagdo au-
de visualizagéo T tomética de goma para pré-extrusora

9031.80.99 Ex 316 - Egquipamentos de medicso de distribuicdo de luz em camara escura de 84283300 | 790 1 edteira transportadora de goma de mascar, por meio de correia de acdo
fardis e lantérnas combinadas para automovels — : o continua, com’ dispositivo detector de meta’ e sistema desviador de goma

9406.00.92 Ex toosd- %%lastrugﬁes pre?‘a%ncadas doI é{ poaI cqntt? ner dte z?;o, proprias p_ar{a abrigar contaminada
centro de dados, com porta de acesso lateral, isolamento térmico, piso interno em 2 g ; = it ; o~ "
SFUo, G36ma g6 BT GhaceD por o Concicionato, SHEMA & 8289090 | 980 1 maguina de movinentaciy continua, de hendeizs ¢ posdonanents, ato,
detecc@o e protecdo contra incéndio, racks para instalacdo de equipamentos ele- bandelas
tronicos, cabeamento elétrico e sistema de seguranca de acesso 8428.90.90 951 |1 magazine de dimentacio de bandeias

8428.90.90 952 |1 méguina empilhadeira de bandejas com transportador de carga linear
. . , . . 8428.90.90 | 953 |1 posicionador de bandejas _ . .
Art. 22 Ficam dlteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as aiquotas ad 8438.20.19 701 |1 pré-extrusora de dupla rosca, de rotacio oposta, para formacao de cordao ou
valorem do Imposto de Importagao incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas Integrados {P;?éraerllgmlta de massa de goma de mascar, com dispositivo de corte an-

(Sh): 8438.20.19 702 |1 extrusc()jra gdara Jordm &0 de coré:léo ou manta infinita de mas%ll déa gglma de

§3-495] ¥ Sistema integrado %ﬂ%ético,occjolntrolado por CiLF_’, para fabricalgéo de éraldealls ag&ecarté}va‘ds fagcar, otada de dupla rosca de rotagGes opostas, com rolos de aimen-

AT St 0 em eslrutura moadular e servo-motorizada, com aplicacao de gel absorvente de 8438.20.19 | 703 |1 maguina laminadora e cortadora de massa de gomas de mascar, dotada de 5

poliacrilato de silica, polpa de o200 inaca Ses de cote, Sibagema te ede s de e

celulose e difusor de urina, com sistema de controle eletronico e 6tico e controle e andlise de ndo-
conformidades, sistema de reducag de ruido, com capacidade de producdo maxima igual ou superior a

5 de laminago, 2 estag
cuperacao de refugos, com

: h dispositivo detector de metal e sistema desviador de goma contaminada, uni-
1.100 fraldas por minuto, constituido por: - dode de ‘extracio _de po, painel de forca e gontrole%om control ador ?’égico
CODIGO EX ] DESCRICAO i i programéavel (CLP) e dispositivos de medicao de espessura, largura e com-
8414.10.00 716 |1 subsistema de geragdo de vacuo para transporte de matérias-primas apds primento
corte, podendo ser’ configurado com 1 a 9 modulos geradores de vacuo
8418.69.99 718 |1 subsistema de resfriamento, podendo ser configurado com 1 até 3 res-
friadores - (S1-813) : Sistema integrado para fusdo de vidro, elétrico, com produgcdo de até 20toneladas/dia,
8420.10.90 715 |1 subsistema de compactacdo por calandragem e corte com espacamento constituido por:
8423.89.00 701 é subsistema g(fe preparacéo do gel atk)s?rvglnetteAde poéiacgilato defsilica com CcODIGO EX DESCRICAO
osagem por diferenca de peso € controle eletronico de dosagem faseada ; g ; x TR
8424.89.90 712 1 grt@sist%madc e aplicacio %% ajesivci (é:i(t)meorg{?elamento dgt cola, (tjipo 'I'hot 8475.29.90 703 ést %_srtgnggc ﬁgn ?gforna automética, com silo de composicéo, caha vibratéria e
melt”, podendo ser configurado com € 6 modulos reservatorios de cola g e ; ; :
8479.89.99 847 |1 subsistema de seccionamento e aplicacdo de difusor de urina com camada de 8475.29.90 704 gﬁggf,%”@?%gg %maﬁ)g(gcégﬂgxn%t&ed%&/g{g’ rg‘f’r’;}éﬁg%“e%o‘%ﬁﬂ%?g}gag’
poupa difusora, com aplicadores de adesivo . - . pecial), eletrodos de molibdénio imersos e sistema de drenagem continua
8479.80.99 | 848 |1 subsstamrl] d%gfe%ara%@ao da parte absorvente com centrifugagao por vacuo 8514.30.11 | 702 |1 forno elétrico industrial, com capacidade de fusdo de até 20toneladas/dia,
€ com moinho Ibrador — com 1 camara Unica de fusdo e refino (de material refratario eletrofundido
8479.89.99 | 849 |1 subsistema de preparacao e aplicaceo de aba lateral frontal especial), transformador trifasico, com eletrodos de molibdénio imersos e com
8479.89.99 850 |1 subsistema de ativacéo (recartilhamento) e juncdo das bordas da fralda uma superestrutura metélica de ago do tipo com abodbada suspensa

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010121500010
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8537.10.90 784 |1 sistema de controle eletrbnico integrado, com controlador |6gico progra- 8421.29.90 735 |3 filtros com adsorvente ativado de fibra de vidro com revestimento interno
Ir_navel (CLP) computadorizado, para Cconfiguracao, supervisao e controle da antidcido, contra lavagem automatica, sistema de distribuicdo das &guas a
inha, com unidade supervisoria, sistema de monitgramento computadorizado, filtrar, sistema de recolha das aguas filtradas, tubulagdes, valvulas de exercicio
8on|1, pﬁl nel de controle Unico e com controles especificos para os componentes gt . dgd c05r16rodla¥agan do tipo automético, capacidade de 6me/h, adsorvente
a linha ivado itros

8421.29.90 736 |4 unidades de separacdo com resina seletiva para cétions de fibra de vidro com

revestimento ént%r_no_gnnagdg, regeneraggtlj automatica 8om f”ltrr10 gomplao,

(Sl-g_lt4), d Sistema integrado para manuseio de perfis extrudados de aluminio de transferéncia para 51m, ﬁ?{}‘aj'agema e distribuigao das aguas afiltrar, sistema de recolha das aguas
constituido _por: - , tubulagdes, valvulas de exercicio e de contralavagem do tipo automético,

CODIGO EX DESCRICAO caoa(_:i(%de de 5m¥h, resina para cétions 1.100 Iitr(';js“i1 ] P )

8428.33.00 791 |mesa de transferéncia, dispondo de grupo de correias de transferéncia de 8421.29.90 737 |2 unidades de se_paraféo, com resina seletiva para anions fracos de fibra de
kevlar" com motores independentes, para gjuste de distancia entre os perfis, vidro com revestimento interno antiacido, rggenera%ao automética com filtro
com dlsposgt\r/ict)odgoﬁe]ng ?Qt%r&még r%uetgamgté%% ep%rer r%?gla para movimentacao E&npl %tgs com: sistema de distribuicdo das aguas a Tiltrar, sistema de recolha
suave, sem

8428.33.00 792 |mesa detresfri_angjento, Cgii ondo de grupostde gorée§a§ de rsftriamento '];Ke\/l ar" {grtrr\atl?:so t(gFt)J#Ara%”)aeHsé \égl\é%glshd?w@?g%gir g gét (ijgngoi\t{(a)ol ?}/tera(g)gm do tipo au-
com motores independentes, para 0, guste de distancia entre os perfis, com tico, e , Tes A L1 ]
gﬂ%’i,%s'g.!% (g(teritt%neéjgrr%arglegitgr Eﬂ%mna]t?&) g%;] tTeOIDaér ngantl ndo moe?rmenta(;ao 8421.29.90 738 |2 cEmldad&s de egtepar 80 (%om res ?_a _sgletlva para aplogjst foret‘tqs de flbrfatI tde

, Sem { ( i ] vidro com revestimento interno_antigcido, regenerace omatica com filtro

8428.33.00 793 |mesa de alimentacdo da esticadeira com correias de transporte, com sistema de completo com: sistema de distribuicao das &guas a Tiltrar, sistema de recolha
mgt\ﬂ;@éf" g&%&aﬁ;mﬁgg&%%ﬁ]a_rgecgg%goggﬁcgor melo de cilindros phet- g?tsr ausastubulagﬁes, vélvulas de exercicio e de contralavagem, do tipo au-

8428.39.20 775 |mesa de rolos com comprimento de 7,3m e largura Gtil_de 610mm tomatico, capacidade de 5m¥/h, resina para anions fortes 500 litros

8428.39.20 | 776 |mesa dte r((j)los motgnz%]os, com movi nl”le(?t ) de subir e descer, com com- 84212990 | 739 I?e\l/J&clj?ndgﬁt gei Separ (?Qaériti%ggor%r'gg%q sglretlya ‘éﬁignﬁ’%%ef’%éh?r% Ictjsovi:%rr?]pﬁgtrg

rimento da mesa de 51m e largura Gtil de 610mm [ no ant , I'es acao r
B g ?(I)tmad sistema de distribuicdo das &guas afiltrar, sistema de recolha das aguas
iltradas
(SI-815) : Sistema integrado para producdo de tubos para transporte de gas ou dgua sob alta pressa, EQHEH%O?%}EV?%%ES&Q n%xgécé%'\?a%é’r% %%%trﬁalt%/gg em do tipo atomético,
83'?4%3@%%55&%0  com rggggi taiggtrgogao e 630mm e capacidade maxima de producéo de 950k 8421.29.90 | 740 2 ugs(tj_adeﬁtde_ e aragaot_cgmdresi na seletiva para cétjé‘(t)ns de fibrfalge vidro gom
1 . revestimento interno antiacido, regeneracdo automatica com filtro completo

CcODIGO EX ] ] DESCRICAO ] ] com: sistema de distribuicdo das %guas a filtrar, sistema de recolha das a%uas

8419.89.99 848 |1 conjuntodde, refrigeracdo_de tubo composto de 5 banheiras de resfriamento f'lttl:gﬂ?;g Ses, vélvulas de exercicio e de contralavagem do tipo automatico

84233019 | 711 |1 balanca dosadiora graviméirica capacidade de Sm¥h, resina para cétions para 700 litros . :

8428.90.90 949 |2 mesas de tombamento 8421.29.90 741 2 u&dadestde_s?paragao" tg:ng_ndrea na seletiva par? angct)_ns de flbrfa_lge vidro (fgtm

o0 ; = revestimento interno” antiacido, regeneragdo automatica com filtro completo

848443658%‘918 ;8% % Sgrlﬂap?g%ggepglrgn rgtgrr?ggao de tubos com: sistema de distribuicgo das %%uas a‘filtrar, sistema de recolha das B%Uas

-IL. iltradas

8477.20.10 730 |1 extrusora monorrosca com rosca de diametro nomina de 75mm, razéo L/D , tubulacBes, vavulas de exercicio e de contralavagem do tipo automético,
37:1, com adaptador e controlador Iogico programavel (CLP) _ capacidade de 5m3h, resina para cations 1.100 litros

8477.20.10 731 %/BO%)&I}JSOF& monorrosca com rosca de didmetro nomina de 30mm, razéo 8421.29.90 742 2 ugisgadestde_s(tgpar 3 tggr_ndresi na seletiva par? aqg(g_ns de fibrfa_lge vidro (I;gtm

. revestimento interno” antiacido, regener automatica com filtro completo

8477.40.90 702 |1 banheira de vacuo com conjunto de calibradores de tubos e acesstrios com: sistema de distribui¢do das &guas afiltrar, sistema de recolha das a%uas

8477.90.00 714 |1 cabecote de coextrusdo com ferramental para tubos com didmetros externos filtradas _ i . ) -
f’% 280, 3|15, d355 e 400mm, montado em suporte sobre rodas, com aplicador de , tubuldaagdoeso,I vglvstjlhas de exerum‘(:)ét e de contr;alo%vl_ em do tipo automético,
istras coloridas e acessorios capacidade de 5m¥/h, resina para cétions para itros

8479.89.99 843 |1 puxador 8421.29.90 743 |1 unidade de filtracdo com quartzo em fibra de vidro com revestimento interno

9031.80.99 789 |1 medidor de espessura de tubos por ultrassom antiacido e regeneracdo automatica composta de filtro com sistema de dis-

tribuicao das aguas afiltrar, sistema de recolha das aguas filtradas, tubulacoes,
valvulas de exercicio e de contralavagem, do tipo altomatico, capacidade de
: : = - - - 13m¥h e 1.000kg de quartzo ) ) ] )
(SI-816) : Sistema integrado para producéo de tubos para transporte de gas ou agga sob alta pressdo, 8421.29.90 744 |1 filtro com adsorvente ativado em fibra de vidro com revestimento interno
%OSrgk q‘}ﬁ"&‘S‘E’p%ﬁgﬁﬂfo 2po rg 63mm e capacidade maxima de produ¢d de 350kg/h de HDPE gnga_%d_oﬁ %ontraw@a?_l?utom%ca cgmpos:olhdedflltrp comf_ Ist'satdema tde
\ : i stribui as aguas a filtrar, sistema de recolha das aguas filtradas, tu-
cODIGO EX DESCRICAO bulg gd&s?adeéli/éjl a;g/i de g)égr?,itcio % d%d contralati\/ag_emaki do tlap% automatico, cer
- : = ; : pacidade de 13mé/h e itros de adsorvente ativado
8419.89.99 849 %ﬁg‘g}‘;&%é’%ﬁfg gﬂ?,st“b" composto de 2 banheiras de resfriamento 8421.29.90 745 |1 unidade de separacgo de resinas seletiva para boro_construida em fibra de
8423.30.19 712 balanca dosadora gravimétrica \éldﬁtcom revestimento interno antiacido e regeneragdo automatica composta
a Fc = e filtro com
84439949 | 703 |1 equipamento para marcacéo de tubos . - sistema de distribuiciio das 4guas a filtrar, sistema de recolha das &guas
84772010 | 732 37@1(”330”{16310”0"05%3 com rosca de diametro QIO%E%)(’G 45mm, razéo L/D filtradas, tubulacoes, VAUIZS O6 exarcicio & g6 contralavagem do tipo au-
:1, adaptador e controlador I6gico programav ] - tomético, capacidade de 10m3h e 1.000 litros de resina seletiva
8477.20.10 733 %/Bo%Tsora monorrosca com rosca de didmetro nomina de 30mm, razéo 8421.29.90 746 |2 uengtdad&st de S{epar 5 t'de' (;esi nas seletiva, pa&a}t b°'§t-em fibra qf Vi((jjrofcl(t)m
: revestimento interno antiacido e regeneracdo automatica compostas de filtro

8477.40.90 703 |1 banheira de vacuo com conjunto de calibradores de tubos e acesstrios com sistema de distribuicao das aguas aaf?ltrar, sistema de rec%?ha das &guas

8477.90.00 715 |1 cabegé)te de coextrusdo com ferramental para tubos com diametros externos filtradas | . ) -

_—_. o iie 20,ad 2, 40 e 63mm, com aplicador de listras coloridas e acessorios , tubuldaggesd V?(;/uls/aﬁ de7 (%elr_tuu ode de_congelaleztivagem, do tipo automético,

.89. puxador capacidade de 10m¥h e itros de resina iva
8479.89.12 803 |5 sistemas de dosagem de reagnmte compostos de 6 agitadores, 4 controles de
8537.10.19 | 706 Q'Vd" SerglmD'as’ Y o tulgcliacole? i fvel (CLP) ad
SI-817) : Sistema integrado para em de transformadores elétricos de poténcia até 800OMVA e e o pan "eh:I_C(?, com _controlador: 10gico. programav ,_computador
gensﬁeﬁ)até 800kVAC egu 800kVDC, ulilizando o processo de destilacdo colr))trqlada de solvente na 'C%nlf%?gldogl ea%i%r;?neﬁ?& CONExXao para o 8|_|9e programa para comando e
temperatura de 140°C sob alto vacuo denominado "Vapour-phase’, com poténcia de evaporagdo de
600kW, constituido por:

CODIGO EX - - DESCRICAO SI-819) : Sistema integrado robotizado para montagem de catalisadores por processo de "adaptive

8414.10.00 | 707 |1 conjunto de bombas de vacuo S:anni nq)'. com tempo dé ciclo entre 23 e%Os, congt ido por: por p ®

8419.40.90 701 |1 subsistema de destilago de solvente CODIGO EX DESCRICAO

8419.50.90 724 |1 conjunto de aguecimento a vapor 3423.81.90 701 |2 balancas para pesagem de mantas

3333?(1)%8 gg% 1 subd :ttema ‘ée autocla&/e de carregamento fronta;l o5 — 8428.90.00 | 948 |1 posicionador para Suporte e movimentagao de componentes do sistlema

U ._Cls_up)s ema de comando & SUpervisao, com controfador 16gico programav 8462.41.00 | 719 |2 estacGes de gravagdo (micropuncionamento) das pecas produzidas
8479.50.00 716 |1 robd com controladores e eixos de movimentag&o, comunicagdo em rede por
protocolo, adaptadores, conectores e soquetes
i i . ] , i 8479.89.99 840 |1 estacdo de embutimento de monolitos com servomotor ]
(SI-818) : Sistema integrado para separacdo quimica do boro e niquel das aguas de lavagens de linhas 8479.89.99 841 |1 sistema de seguranca constituido por paredes de protecdo, porta de servico
ggl{\)/n@lnlggﬁ sﬁtﬁ%%eggrr’ com eliminagdo por processo de filtragao por resina com limite méximo de SATTEIT o geggtonqda, porta rol?nte %ntsorlad auton?attlca etcortaltr_la de I%lz
\ : .89. acOes para enrolar mantas nos monoalitos automaticamente

cODIGO EX DESCRICAO 8537.10.20 930 |1 controlador com controlador [égico programavel (CLP) para ativagdo do

B 0 7O G T rom o 3 e o T2 0 M oty o conico, B5437090 | 73 L attie atormal bt Tagt b e & Mo
capacidade de 18. itros com 2 controles de niv ronicos .70.

SIS T080 e s Loy Pere elimentagio do sistema, vazio 3 a Gmih, de S0ST40.00 | 720 1 catan o e a Iober Hore A poreh apgs procmanie e
poténcia igual 1, 31.49. 9 & X E :

8413.70.80 717 |2 bombas centrifugas horizontais com motor elétrico, vazdo de 3m3/h, poténcia 9031.80.99 788 |1 estacfo de calibracio de capa de catalisador com servomotor
igual a 1,5kW, controle de nivel para tanque de 3._600 litros

8413.70.80 718 |2 bombas centr f\L/J\?&S horizontais com motor elétrico, vazéo de 1,5m¥h, po-
téncia igual a 1kW, controle de nivel para tanque de 3.000 litros (SI-820) : Sistema integrado para producso de bandas de rodagem utilizadas na fabricacio de pneu-

8413.70.80 719 |2 bombas centr f\llj\?as horizontais com motor elétrico, vazdo de 2,5m3h, po- maticos, constituido por:
tencia igual a 1kW, controle de nivel para tanque de 1.000 litros _ CODIGO EX DESCRICAO

8413.7080 | 720 |2 bombas Cgté veis hori zonga%o%rg r?/%tor ?Le‘r'-co- A de solucdes 8423.89.00 | 708 |1 conjunto de verificacdo, marcacdo e transferéncia de produto com unidade
para resina se:éllva boro, vazen de 1om+/h, polencia Igua’ a e, _ de exaustdo, com mafcadores dé cores e codigos, .1 balanca de pesagem

8413.70.80 721 5 bgmgassuﬂ3 I/L|!] ug?§ hprl_zonatllals EOSHk] Vr\;lotor elétrico para envio de solucoes, continua, sistemas de estriagem e 1 conjunto de monitoramento visual
vazeo de smn, potencia lgua a ., - . . 8424.89.90 | 729 |1 conjunto de resfriamento e transporte de saida com 1 conjunto de trans-

8413.70.80 722 \?/’atz)g(r)nggSSCr:'r%}trr]lfB%tagn Bioa{lizc?&]élalg gck)\r}\v motor elétrico para envio de solugdes, port Qr&g no i”te'-ié’{ de & tunel Iﬁ%ﬁgriamen&o egf 3 part?]ﬁ por m%o de

; ersao de agua, sistema de circulagdo de agua de resfriamento, com sistema

8419.89.40 714 |2 evaporadores a vacuo com 2 bombas de calor constituidos por: estrutura e 3%‘0 o, % 9
parafusos de aco inox AlSI 304, 2 reservatdrios de ebulicao e evaporacao em ventilago para secagem, estrutura metélica, com transportadores em descida,
e B e oy G L el L e 1 Tnortadr e € un s G po
] = ge titanig g . sagem continua ]
emuggwo megsg[ac'i a gﬁﬁe?ﬁd#l@' n%c%@réswggapéafsrig%r tarlqugsﬂdglcsolndmsagao 8477.20.90 | 760 %a%rupo de exttrugéo formado por 4 alllrgt%ptadores ge borg_acha, 51 extg&sogasdl

( ) acao er . e extrusdg com suporte e ormas, dispositivos de medicao de
316, sistemas com 2 bombas de calor completas de 1 geladeira, 2 serpentinas temperatura, pressao e term%?regulagéo, conjunto (?‘eJ ferramentas con? aces-
de re{rlga’agaé), 1210 \6eﬁlladores axials e tubos de cobre, 2 controles de nivel sorios e
para tanques de Itros sistema de manipulacdo, sistema para extracdo dos parafusos, 1 forno, sistema
8421.21.00 701 [3 filtros mecénicos com cartucho e vazéo igual ou maior que 6m¥h hidraulico, de Iu%rifaigcacéo e siste’r)na de controle elgtrﬁnico
8421.29.30 701 |2 8|Itg/%s-pren9, semiautométicos, com 15 chapas de 500 x 500mm, vaz&o de 8477.80.90 784 |1 tS|ats_tema de corte automético composto de transportadores e corte com faca
,8m rotativa

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010121500011

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
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8477.80.90 785 |1 &nis uradort,?_e rolos para transformar pedagos de borracha em placas para NCM DESCRICAO
posterior reutilizagao na maguina T . . . .

8477.90.00 | 716 f10 con ggtgﬂge% igllggos de extrusdo composto de 4 parafusos helicoidais com 8428.90.90 Er)fcgggo dg‘éﬂ%gg é;aﬂfgggfg%ﬁgggggcﬂi a dgas‘afl‘;’g?s dgiar\jgjcgr%ogt‘gh%a?%%g;

8479.89.99 846 |1 posto de enrolagem para enrolar a borracha extrudada em cassete, Sistema de de roletes para separacdo de material, com é&rea de peneiramento igual ou superior a 12m?
enrolagem, dispositivo de carregamento e d@carregamgnt% sistema de con- e capacidade igual a 233m3h
trole eletronico e conjunto de acessorios para insdacdo do equipamento e 8443.91.99 |Ex 016 - Folhadeiras para acoplamento a impressoras rotativas alimentadas por bobinas,

conjunto de acessorios para controle do produto final

§ 12 O tratamento tributério previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importacdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 22 Os componentes referidos no parégrafo anterior podem estar associados a instrumentos de
controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se destinem a permitir
a sua operacdo, desde que mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura Comum do MERCOSUL
(NCM) indicada.

Art. 32 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-
tarifarios da Resolugdo CAMEX ne 2, de 24 de janeiro de 2008, publicada no Diério Oficial da Unido
de 25 de janeiro de 2008, prorrogado pela Resolucdo CAMEX ne 82, de 18 de dezembro de 2008,
publicada no Diario Oficia da Unido de 19 de dezembro de 2008, e pela Resolugdo CAMEX ne 78, de
15 de dezembro de 2009, publicada no Diério Oficial da Unido de 16 de dezembro de 2009:

com velocidade méxima de corte igual ou superior a 9,0m/segundo

Art. 72 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia do seguinte Ex-tarifario
da Resoluggo CAMEX ne 4, de 3 de fevereiro de 2009, publicada no Di&rio Oficia da Uni&o de 4 de
fevereiro de 2009:

NCM DESCRICAO
9018.90.40 |Ex 001 - Rins artificiais com controle transmembrana, detector_de sangue, controle
voI_u,mgrlco de ultrafiltragdo, modulos de ultrafiltragdo de funcdo Unica e de sodio
variav
Art. 8 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-

tariférios da Resolugdo CAMEX n? 6, de 3 de fevereiro de 2009, publicada no Diario Oficial da Uni&o
de 4 de fevereiro de 2009:

NCM . _DESCRICAO o ]
84ng3'\£ S E— . dDES,CR.ch(d) . i — 8412.21.90 %C%QSDérhﬂgg{%draullcos de pistdes axias de vazdo maxima igual ou superior a
.32. - Cilindros transportadores de maguinas de abertura para limpeza de algodéo - T = o - w "
8466.10.00 (EC):<N0CO)6 - Torres porta-ferramentas, para tornos a comando numérico computadorizado 8d12.21.90 %)?a()Srot;\QA%?rgg ggg%”a%)e%% %ﬁ?r%rnag(')aﬁa?(f'rﬁgaﬁé’f Cgu %ﬂ?gibfj%a]fgog% ugot?
8479.89.99 |Ex 350 - M&quinas para aplicacdo de revestimento anti-reflexo em lentes oftdlmicas, por {,ﬁ’?r']%‘gﬁ%r tgrﬂ‘gjgb’;}ax'mo igual ou superior a 225Nm €’pressso maxima nominal igual
meio de evaporacéo de substancia mineral e camara de vacuo - 8419.50.10 |Ex 003 - Trocadores de_calor combinados, em aluminio brasado, de corpo, (inico, para ar
9027.80.99 |Ex 055 - Aparelhos atomaticos de contagem de células sanguiness, para anal|sgi com comprimido com pressio de trabalho compreendida entre 4 e 16bar, e gas refrigerante,
sislema sequencia hidrodinamico duplo (DHSS) para medicao do volume da célula e com pressao compreendida entre 2 e 30bar, proprios para resfriar’ ar comprimido de
andlise de contetdo em fluxo Unico entrada de compressores afravés de gas refrigerante e pré-aguecer o ar comprimido de
saida, com conexdes para instalacao ‘de dispositivo de separacao de condensados
) ) . . . 8420.10.10 |Ex 001 - Calandras para acabamento de papel, constituidas por um ou mais "nips" (par
Art. 42 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex- de rolos), sendo cada "nip® formado por um rolo térmico (Coquilhado aguecido a agua
tariférios da Resolugio CAMEX ne 13, de 20 de marco de 2008, publicada no Didrio Oficia da Unizo e 6leo); e um rolo de abaulamento variavel com revestimento macio .
de 24 de marco de 2008, prorrogado pela Resolucdo CAMEX ne 82, de 18 de dezembro de 2008, 8426.20.00 %Hng?&s C%%ryéfﬁﬁodgetgg% gom coroa, gérr]%teorloa, o, 'ggr%azeén45 u%%’gggg“%%s
publicada no Diério Oficia da Uni&o de 19 de dezembro de 2008, e pela Resolucdo CAMEX n2 78, de Capacidade na pomg‘;de 4.000kg a 81,5m até 5.800kgpggi 4m, capacidades maximas de
15 de dezembro de 2009, publicada no Diério Oficial da Unido de 16 de dezembro de 2009: 20.000kg até ' T
37,6m de rajo e 40.000kg até 18,9m de raio, mecanismo de elevacdo de 110kW com
NCM ] ] DESCRICAO ] . inversor de frequéncia, velocidades de elevacdo de O até 140m/min para 2.200kg e de
8422.30.29 |Ex 047 - Méquinas automdticas para aplicar tampas plasticas em embalagens tipo 14m/min para 40.000kg, vari continua das velocidades de elevacdo,
"tetrapak”, com controlador logico programavel (CLP) e capacidade maxima de pro- poténcia instalada de 141 a 146k VA, torre trelicada com montantes do tipo caixa fechada
ducao igua ou superior a 60unidades/minuto . e segmentos de torre ascensionais unidos por pinos e buchas conicas ]
8427.10.19 |Ex 004 - Empilhadeiras autopropulsadas, de motor elétrico_de corrente aternada (AC), 8428.90.90 |Ex 007 - Magazines de alimentacdo automética de barras, tubos e perfis, eletrome-
contrabalanceadas, de capacidade maxima de carga entre 1.500 a 5.500kg com torre de canicos, para maguinas-ferramentas que trabalham metais
2, 3 e 4 estagios, dtura maxima de elevagio dos garfos entre 2,50 a 9,20m 8428.90.90 |Ex 009 - Alimentadores de barras de metal, para carregamento de tornos por meio de
8427.10.19 |Ex 005 - Empilhadeiras elétricas trilaterais, com capacidade de carga de 1.500kg, altura pistéo-empurrador de acionamento hidraulico - ] ]
maxima de elevacéo dos garfos de 18.000mm . _ 8429.40.00 |Ex 002 - Rolos compactadares de solo, autg r88u| sados, de cilindros tandem vibratdrios,
8477.51.00 |Ex 013 - Maquinas autométicas de moldar por vulcanizagdo carcagas de pneumaticos, com peso operacional maximo superior a 7.000kg )
com diametro do aro compreendido entre 12 e 24,5 polegadas, com painel de comando 8432.29.00 |Ex 001 - Covadeiras/capinadoras com fertilizador, para fixagdo em magquina escavadeira,
com controlador 16gico programavel (CLP) com comprimento do suporte/braco de montagem de 500mm, profundidade de capino
8479.89.99 |Ex 317 - Maquina automatica Para fixar, por colagem, canudos ensacados, em em- compreendida entre 400 e 700mm
balagens cartonadas, com cabecote de aplicaco de 2 pontos de cola tipo’hot-melt”, com 8438.50.00 |Ex 123 - Maquinas removedoras de membrana intermuscular de_cortes bovinos, suinos
capacidade maxima de produgao igual ou superior a 7.200 embalageng/hora e aves, dotadas de rolo (cabecote) estriado sem dentes, com sistema pneumatico lo-
9024.80.29 |Ex Q04 - Equipamentos de testes de compressdo e tragdo utilizando forca dindmica e calizado abaixo do rolo, para limpézaldescolamento da membrana da superficie do rolo,
mecanica compreendida entre 0,01 a 10kN, para determinagéo das propriedades visco com dispositivo para troca rapida de Idmina sem a necessidade de parafusos, construidas
elasticas de polimeros ] . em chapas de 3 'a 10mm de espessura, com largura de corte de 434mm, acionadas por
9024.80.90 [Ex 005 - Redmetros, para medida das caracteristicas da cura de compostos de borracha, motor eletrico de 0,75kW . . ] ]
contendo sistema de matriz aguecida, vedada e de movimento sem rotor e com mi- 8439.30.20 |Ex 006 - CombinagBes de maquinas automaticas e continuas para aplicar (impregnar)
crocomputador resinas e outros produtos em papel com largura igual ou maior gue 1.900mm compostas
de: unidade de preparacao de resinas, desgobl nador continuo de alimentacdo de papel
"o sustemadeemlenga dade de rebarb: hidréul licadora d
. S H o ; ; i "non-stop” e controle de tensdo com unidade de rebarba e mesa hidraulica; aplicadora de
&%I %p&ciggrgﬁﬁg%%&gag%ﬁgﬁm g"p%?.“ ras de borracha (cintura 0°) com fios de ago em tambor resina atPavés de banho e cilindros de contato; sistema de secagem, com 2 O?meals zonas
2 : = de secagem, atraves da unidade de insuflamento de ar
CODIGO | EX . ___DESCRICAO quente; mini-zona de resfriamento a ar; unidade de impregnagso (segundo banho), com
8477.90.00 | 701 |1 estrutura dorsal aérea para tiras de borracha, de roldanas de passagem ou sem sistema de rolos gravados, sistema de secagem (segundo bgﬁﬂog, com 2 oU mais
8479.89.99 | 835 |1 conjunto aplicador de tiras de borracha, com motor de comando, 02 bandejas de zonas de secagem; zona de resfriamento a ar; sistema de alinhamento do papel; res-
aplicacao e roldanas de passagem . friador a a?ua' através de cilindros resfriadores; cortadeira de papel rotativa
8479.89.99 | 836 |2 estruturas compostas de porta-bobina para desenrolamento de tiras de borracha sincronizada, com capacidade de corte de 1.200 a 5.800mm de comprimento, e de 600
e porta-bohinas para recolhimento do plastico isolante, de pulmées para sin- a 2.300mm de largura; mesa elevadora de armazenamento e paletizagdo dos papéis, com
cronismo da aplicacao das tiras e plasticos, roldanas de passagem e grades/portas barras ) )
de protecéo . . . L, ionizadas, descarga automética dos paetes, sistema de exaustdo de gases; centra de
8537.10.20 | 865 |1 armério de comando elétrico/eletronico com controladores 16gicos programavels comando e comunicacao via controladores programaveis
(CLP's) e painel de operacdo digital remoto 8439.91.00 |Ex 001 - Peneiras cilindricas (cestas peneiras), com furos cilindricos ou conicos de
8537.10.90 | 761 [1 painel de seguranca diametro igua ou inferior a 4,5mm ou rasgos de largura igual ou inferior a 1mm,
8544.49.00 | 701 [1 conjunto de cabos e componentes elétricos aro,p?as paréi maqlélI nas classificadoras de fibras celuldsicas ou de fibras provenientes da
eciclagem de pap
8443.13.90 Ex3907' 5 Izmprras of sete alimentadas por folha de ijg&mato,méximo igual ou superior
Art. 52 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex- a of X oaCM, para uma ou mals cores, com capaciaade mexima igual ou supexior a
tarifarios da Resoluggio CAMEX ne 25, de 6 de maio de 2008, publicada no Diério Oficia da Uni&o de 509%8 éoélhlfsstepgg ,Q‘gr%egg{,? g'u%e,%né% Coe aimentagdo araves de umma dnica Cinta de
7 de maio de 2008, prorrogado pela Resolugdo CAMEX ne 82, de 18 de dezembro de 2008, publicada 8443.19.90 |Ex 058 - Maquinas de impressio industrial por injego de tintas "single pass’ para a
no Diério Oficial da Uni&o de 19 de dezembro de 2008, e pela Resolu¢do CAMEX ne 78, de 15 de decor: digital de revestimentos ceramicos qué empregam tintas ceramicas, com
dezembro de 2009, publicada no Diério Oficial da Unido de 16 de dezembro de 2009: velocidade iglial ou superior de 34m/min com uma definicao Igual ou superior de 923dpi
no sentido do avanco das pegas, com capacidade para serem integradas em uma linha de
NCM DESCRICAO producédo de revestimentos ceramicos . ~ . .
8428.90.90 |Ex 066 - Combinactes de maquinas para resfriamento, empilhamento e movimentagao 8443.39.10 |Ex 014 - I\él_?_qw nag a{:ie |mpdr de Jt?ta(l) de tinta com fungbes cumulativas ou ndo de
de chapas de fibras qu particulas de madeira e formacao de pacotes, compostas de: marcar, codificar, datar produtos e embalagens . . :
sistema de alimentagdo de chapas, sistema de rejeicdo de chapas defeituosas, trans- 8443.91.91 |Ex 026 - Dobradoras para acoplamento em.linha com impressoras rotativas ofsete,
portadores de rolos, resfriador de chapas, por. vertilacio natural. Sstema de empilha. alimentadas por_bobinas, para a producéo de jornais, tebloides, revistas ou livros
mento de pacote e sistema de transporte de pilha de pacotes para area de estocagem 8443.91.99 |Ex 006 - Maquinas para vincar e picotar papel cartaod praprias para operarem acopladas
8448.32.19 |Ex 004 - Conjuntos de pré-limpeza para cardas, compostos por: 2 capotas de ,asplr%éo em impressoras rotativas, formadas por modulos de cilindros acionados hidraulica-
CPT; 1 elemento guig; 1 capota aspiracao pré-abridor; 1 suporte da faca para pre-abridor; mente — - = —
1 perfil cobertura preabnﬁor 8443.91.99 |Ex 007 - Maguinas para vincar papel cartdo, proprias para operarem acopladas em
1 inferior; 1 perfil cobertura pré-abridor 2 inferior; 1 elemento_cardante fixo; 1 régua mpressoras rotativas, formadas por modulos de cilindros acionados hidraulicamente
cardante; 1 c%oota_aspwagao_f)reabndor 3CPT; 1 wg_a de medicdo; 1 perfil de cobertura 8443.91.99 |Ex 008 - Maquinas para vincar, furar e picotar papel cartdo, proprias para operarem
ré-abridor 2 traseiro; 1 perfil cobertura pré-abridor 3inferior; 1 perfil de coberturaMTT acopladas em impressoras rotativas, formadas por médulos de cilindros acionados hi-
raseiro inferior; 1 perfil cobertura pré-abridor 3 superior; 1 perfil draulicamente L _ ) . . ,
cobertura pré-abridor 2 frontal; 1 cilindro pré-abridor 1 (com agulha) 8443.91.99 |Ex 027 - Maguinas automaticas CPara colocacap de insertos em jornalsollvrqsd catdlogos
8465.99.00 |Ex 028 - CombinagBes de maguinas para lavagem de cavacos de madeira, com ca e listas telefonicas, com capacidade maxima igual ou superior a 15.000unidades/hora,
pacidade maxima igtal ou superior a 20toneladas’hora de cavacos, compostas de tanque com empilhador . ~ i
de imersdo provido de agitador e camara para extracao de particulas grosseiras, bomba 8443.91.99 |Ex 028 - Maguinas para vincar e furar papel cartdo parg embalagens, proprias para
centrifuga, hidrociclone para extragdo de pedras e rdsca tripla para drenagem da agua operar ”accgﬁgfggs em impressoras rotativas, formadas por modulo decilindros acionados
8443.91.99 |Ex 029 - Ma léit_nas p?ra %%rfurar pap,e(l1 (I:art%o, p{_épéias para ggerahean a(lzoplada? em
Art. 62 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex- Mmpressoras rotalivas, Tormadas por IMoauios de ClIINCros acionatos hidraulicamente
tarifarios da Resolugido CAMEX ne 32, de 27 de maio de 2008, publicada no Diario Oficial da Unizo de 8448.49.90 |Ex 001 - Dentes estampados, tipo tinel, para pentes de teares a jalo de a para
28 de maio de 2008, prorrogado pela Resolucdo CAMEX n2 82, de 18 de dezembro de 2008, publicada 8456.10.19

no Dié&rio Oficial da Unido de 19 de dezembro de 2008, e pela Resolugdo CAMEX ne 78, de 15 de
dezembro de 2009, publicada no Diério Oficia da Unido de 16 de dezembro de 2009:

Ex 009 - Mé&quinas autométicas 8ara corte, gravacdo ou perfuracdo a laser, de comando
numérico computadorizado (CNC), com laser tipo semi-selado, de fluxo axial lento ou
répido, com reciclagem do meio ativo, com potencia igual ou superior a 250 watts

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010121500012

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8464.90.19

Ex 025 - Aparelhos para centrar e blocar lentes oftdlmicas, posicionando corretamente
para biselar com interface, para uma ou mais biseladoras de controle numérico

8466.93.30

Ex 009 - Cilindros de sujei¢do, com passagem, hidréulicos, proprios para placas e pingas
de fixacdo de tornos

8466.93.30

Ex 010 - Guias de esferas, compostas de trilho e carro, utilizadas em tornos, préprias
para promover deslocamentos lineares

8474.39.00

Ex 004 - Usinas méveis para producdo de concreto, com sistema de mistura por
dosagem volumeétrica, cagacldade de producao de 46ms3/h de concreto continuamente,
capacidade nominal de 7,7 e 6,1m3 de carga elétrica, transportador com 60cm de largura
e misturador continuo com 2,74 e 3m de comprimento e 30 a 40cm de diametro

8477.10.91

Ex 001 - Mé&guinas automaticas para perfurar, moldar e injetar tampa pléstica di-
retamente sobre embalagens cartonadas, proprias para trabalhar em conjunto com ma-
quina de envase de produtos alimenticios, com capacidade gual ousuperior a 60
unidades por minuto, dotadas de controlador 16gico programavel (CLP)

8477.20.90

Ex 026 - Combi nﬁﬁ% de méaguinas para extrusdo de banda de borracha ndo endurecida,
tipo nariz arolo (NAR), com cilindro de 150mm de diametro, utilizadas para fabricagao
de pneus para veiculos de engenharias civis, constituidas por unidade de aprovisio-
namento, unidade

de reutilizacdo de borracha, unidade de trabalho, de homogeneizacdo, extrusio e per-
filagem da borracha, unidade de resfriamento da banda de borracha; unidade de aque-
cimento/resfriamento da agua, unidade de transporte da banda de

borracha, balanga de pesagem das amostras; forno de ferramentas; controle central com
08 0es manuals e/ou automaticas de operacd0 com controlador logico programav
(CLP), quadros elétricos de distribuicdo e interface homem-maquina

8477.30.90

Ex 019 - Maguinas para moldagem por insuflagdo de frascos termoplésticos tipo "In-

jection Blow", com capmldadeage injecao |§zual ou superior a 90g, plastificador vertical

ou horizontal igual ou maior que 20mm {0,787 polegadas), com controlador |6gico
es

programavel (CLP), sem mold

8477.51.00

Ex 005 - CombinacOes de méguinas para fabricacdo da primeira etapa de carcaca de
neus de engenharia civil de diametro entre 25 e 35 polegadas, constituidas por: ca-
ote de sustentacao e de sistema de giro do tambor, conira ponta de sustentacéo do
tambor, conjunto de spots
laser, plataforma com regglagem ergondmica para o operador com interface homem-
méaguina, posto de colocatao da lona metalica, mesa rotativa com 8 postos de colocacdo
de produtos planos, sistemas de roletas smétrico e central, conjunto
de cortar, estocar e aplicar sobre tambor o produto perfilado, plataforma de acesso a
parte traseira, conjunto de protegoes, tambor de confeccdo de carcagas, controle central
(cgrE]Pc))pgoes manuals e/ou automaticas de operacéo com controlador 16gico programavel

8477.51.00

Ex 006 - CombinacBes de méquinas_para fabricacdo da segunda etapa de pneus de
engenharia civil de didmetro entre 25 e 35 polegadas, constituidas por; cabecote de
suStentacao e de sistema de giro do tambor, contra ponta de sustentacdo do tambor,
conjunto de spots laser

, plataforma com regulagem ergondmica para o operadagr com interface homem-maquina,
plataforma de acesso, posto de colocacao de lonas metdlicas de topo, posto de colocacao
de pequenos produtos, conjunto de roletas e de medicao da

circunferéncia do pneu, conjunto de roletas da lateral da carcaca, posto de coloc§éo de
banda perfilada, conjunto de protecOes, tambor de acabamento, controle central com
opgOes manuals €/ou automaticas de operagao com controle l6gico programével (CLP),
posto de colocacao de laminas de borracha

8477.51.00

Ex 009 - Maguinas de moldar, por vulcanizacdo, carcacas de borracha ndo endurecida
para a fabricacao de pneus de engenharia civil, com diametro externo de até 1.960mm,
constituidas de cinta de travamento

, cuba de vulcanizaggo, médulo de aprovisionamento com pinca de alcar a carcaca, eixo
centraldde alimentacao de fluidos, sistema de siliconagem, grupo hidraulico e painel de
comando

8477.51.00
8477.80.90

Ex 016 - Maguinas autométicas de moldar carca%as de pneumaticos por vulcanizaggo,
com diémetro de aros compreendidos entre 12 e 24,5 polegadas

Ex 135 - Mé&gquinas automaticas de inflar pneuméticos fés vulcanizados, com diametros
de aros compreendidos entre 10 a 22 pole?adas, com 2 transportadores de roletes livres
com dispositivos de parada de pneus, 1 fravessa rotativa de 4 postos de _flxa%ap dos
pneus, 1 estrutura principal, 1 painel de comando e 4 postos de inflagem simultaneos

8479.89.12

Ex 024 - Equipamentos_autométicos para preparacdo de amostra para ensaios imu-
noenziméaticos, com funcao de pipetagem (dispen 2 lavagem e incubacao utilizando
tecnologia "Elisa’, para‘até 4 microplacas independentes de 96 cavidades (pocos) cada

8479.89.99

Ex 356 - Méaguinas para perfurar e aplicar fitas de auminio na abertura de embalagens
cartonadas, proprias para acoplar em maguina de envase de produtos alimenticios, com
capacidade de producdo compreendida de 5.500 a 8.000embalagens/ hora, volume da
embalagem compreendida de 200 a 1.500ml, poténcia 0,6kW

8479.89.99

Ex 485 - Equipamentos sacudidores para vibrar o rolo cabeceira de méquinas de fa-
bricacdo de papel ou de celulose, com acionamento mecanico realizado por 2 servo-
motores que acionam dois pares de massas girantes de maneira sincronizada

8479.90.90

Ex 003 _- Cintas em aco inoxidavel, para uso exclusivo em prensas continuas, para
fabricacdo de painéis de particulas, fibras ou lascas de madeiras, de comprimento igual

ou superior a 30.000mm, espessura igua ou superior a 1,9mm e largura igual” ou
superior a 1.850mm

8481.20.90
8503.00.90

Ex 003 - Vavulas seletoras para sistema hidraulico, para pressdo maxima de trabalho
igual ou superior a 6.900kPa

Ex 002 - Rotores tipo "gaiola de esquilg" em chapa siliciosa de Ot;brgos orientados do tipo
E-230 e acabamento C4 com perdas de 6,84W/kg e fluxo de 15.000Gauss, injetados com
liga de aluminio a 99% de pureza, com poténcia.nominal de 0,37 a 67kW, resfriados por
furos passantes de refrigeracao especifica para eixos excéntricos, para uso exclusivo em
compressores semi-hermeéticos de refrigeracao

9031.80.99

Ex 003 - Comparadores eletrénicos de grandezas dimensionais mecanicas, para medir
pe%@s metdlicas durante o processo de usinagem em maguinas retificadoras, com escala
de50-0-10 milésimos de milimetro e comutagao automatica para ¢ a dez vezes maior,
composto de unidade eletronica com indicacao por meio de ponteiro, cabeca de med

icao,
carro hidraulico, bragos e apal padores ¢

Art. 9 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-
tarifarios da Resolugdo CAMEX n2 13, de 13 de margo de 2009, publicada no Diario Oficia da Unido
de 16 de margo de 2009:

NCM

DESCRICAO

8424.30.10

Ex 009 - Combi na&ﬁes de maquinas para limpeza, de superficie metdlica, montada em
"skid" compostas de: maquina Bgra limpeza por jato de aguga, com acionamento por
motor diesel, press3o de 55.000PSI, sistema de limpeza por vacuo

8430.41.90

Ex 002 - Maquinas para perfuracéo de rochas, com chassis articulado, autopropulsoras,
sobre rodas, com um ou mais bragos hidraulicos dotados de perfuratrizes rotoper-
cussivas

8443.39.10

Ex 025 - Maquinas de impressdo a jato de tinta piezoelétrica, para imprimir couros e
peles acabados e semi-acabados, com 4 ou mals cores, com mesa de apoio do material
e regulagem da altura do cabegote até 30cm, com resolucao maxima de 2.880dpi

8454.30.90

Ex 019 - Combinac6es de maquinas para fundi¢do continua de vergalhdes de cobre, com
diametro de 8 a 20mm capacidade maxima de producdo 10.000tonél adas/ano, compostas
de: 1 sistema de carga automatica de catodos; 1 forno de fundicdo do tipo canal
basculante, com ] ] )
uecimento por inducdo, capacidade_nomina de 10 toneladas de cobre e poténcia de
500kW; 1 unidade hidraulica, 1 estacdo de fundicdo continua vertical de 10 velos com
extratora para vazamento continuo de vergalhoes e sistema de_ i
resfriamento por agua; 10 bobinadores com controle de velocidade e de didmetro das
bobinas; 1 dispositivo dpara aplicacap de cera; 1 sistema de resfriamento com bombas,
controles, trocadores de calor e vavulas, 1 cabine principal de painéis de forca e
tcorlnando para operacdo dos equipamentos com sistemas de computacéo e 16gica, con-
roles
, trocadores de calor e vélvulas e UPS para suprimento ininterrupto de energia

8462.41.00
9018.90.10

Ex 016 - Méﬁumas para puncionar chapas metdicas de comando numérico compu-
tadorizado (CNC), com trocador automatico de 4 ou mais ferramentas

Ex 001 - Aparelhos microprocessados para extrag8o, circulagdo, separacdo e coleta de
componentes do sangue, de fluxa continuo e sistema fechado, com capacidade para
{_eahzartpr%cedmentos com puncdo dupla e para administrar anticoagulante automa-
icamente, de

acordo com eParémetros individualjzados de cada doador ou paciente, com fluxo continuo
de acesso/retorng sangliineo maximo igual ou_superior a 130ml por minuto, com, con-
trole e informacdo do processo de leucoreducdo "on-line" e painel de controle movel

9018.90.10

Ex 006 - Equipamentos para extracdo, circulagdo, separacao e coleta automaticas e
simultaneas de multiplos componentes do sangue, computadorizados, com controle, do
tipo "touch-screen”, das fungoes automaticas, para servigo de hemoterapia

9027.80.99

Ex Q78 - Anaisadores automatizados_e computadorizados de hemostasia de acesso
randomico, com capacidade de realizacdo de 2 metodologias simultaneas, sendo leitura
optica e leitura mecanica padréo ouro chamada "Método Ball”

(SI-735) : Sistema nt%grado para extrusdo quadrupla de perfis de borracha utilizados na fabricagéo de
pneumdticos, constitui

0 por:

CODIGO

EX DESCRICAO

8424.89.90

727 |1 sistema de resfriamento, com um tdnel de resfriamento em dois njveis por meio

de aspersdo de agua, com sistema de ventilagcdo_para secagem, sistema de cir-

8ulagao de &gua de resfriamento, estrutura metdlica e conjunto de transporta-
ores

8428.90.90

707 |1 posto de carregamento de esvaziamento do sistema de enrolagem, com dis-
positivo transportador de bobina e dispositivo de deteccao de dobras

8477.20.90

755 |1 grupo de extrusdo formado por quatro extrusoras (trés a frio e uma a quente),
uatro alimentadores de borracha, uma cabeca de extrusao, dispositivos de mé-
ICa0 e temperatura, aPre%o e termoregulagdo, conjunto de ferramentas e sistema

de manipulacdo, plataforma de sustentacdo e sistema hidraulico e de lubrifi-

cacao

8477.80.90

774 |1 conjunto de pré-aquecimento, formado por uma cortadeira rotativa de banda de
borracha, uma cortadeira de placas de borracha reciclaveis, dois transportadores
por correia, um misturador de parafuso, um misturador de cilindros, um dis-
JOSHISItVO de termoregulaco, sistema de comando eletronico e sistema de corte de
amostras

8479.89.99

8537.10.20

704 |1 posto de enrolagem, para enrolar a borracha extrudada em bobinas, com con-
junto de transportadores, sistema de medicao de largura, sistema de corte trans-
versal, sistema de enrolagem e dispositivo’ de transporte

776 |1 sistema de comando eletrénico, com controlador 16gico programavel (CLP)

9031.80.99

780 |1 conjunto de verificagdo, marcacgo e transferéncia com unidade de exaustéo,
com marcadores de produto e de codigos, balanca de pesagem continua, sistema
de medicdo e sistema de estriagem

Art. 10. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-
tariférios da Resolugdo CAMEX ne 22, de 8 de abril de 2009, publicada no Diario Oficia da Uni&o de
9 de abril de 2009:

9027.50.20

Ex 011 - Aparelhos autométicos J)ara ensaios imunoenziméticos, utilizando a tecnologia
"Elisa" - absorbancia, por meio de fotometria em microplacas, com capacidade maxima
de processamento igual ou superior a 2 microplacas simultaneas e quantidade méxima de
ensaios igual ou superior a 6 por microplaca

9027.50.20

Ex 011 - Aparelhos autométicos CPara ensaigs imunoenziméticos, utilizando a tecnalogia
"Elisa" - absorbancia, por meio de fotometria em microplacas, com capwdade,maxma
de processamento igual ou superior a 2 microplacas simultaneas e quantidade maxima de
ensaios igual ou superior a 6 por microplaca

9027.50.20

Ex 022 - Aparelhos automéaticos para ensaios imunoenzimaticos, utilizando a tecnologia
"Elisa", por meio de fotometria, com 6 suportes de microplacas independentes entre’s,
para incubagao e agit. em temperaturas diferentes, com leitor de codigo de barras
para amosiras e reagentes e duas estacoes independentes para lavagem e l&itura

9027.50.20

9027.50.20

Ex 023 - Aparelhos para ensaios imunoenzimaticos, utilizando tecnologia "Elisa’, por
meio de fotometria em microplacas, com capacidade de desempenhar simultaneamente
as funcoes de dispensacdo, lavagem, incubacdo e leitura, processando até 12 ensaios
(andlises) por vez, com capacidade maxima de 360 amostras em 12 microplacas e
Sistema de dispensacéo com 2 agulhas independentes

Ex 025 - Equipamentos para leitura/andlise de ensaios imunoenziméticos, em micro-
pléapas, utilizando a tecnologia "Elisa’, com 8 posicOes de leitura através de foto-
metria

9027.50.20

Ex 027 - Fotdmetros constituidos por aparelho automético ,;tJarg efetuar dosagem de
proteinas em liquidos biologicos, por reagdes de imunoprecipitagao e imunoagl utinacao
gmpl)mcad?stpor latex em nefelometria, ‘capazes de operar nos modos aleatorio (ran-
lom), por lote,

acesso_perfil, acesso continuo e por introducdo de amostras urgentes (Stat), com iden-
tificacao de amostras, reagentes, calibradores’e controles por meio de leitor de codigo de
barras, placa refrigerada de reagentes para a armazenagem em repouso, com mesa
giratdria_contendo 4 setores com 20 posi¢es de amostras cada, 240 paosicdes para
prédiluicdo de amostras, com mesa de reaggo aguecida a 37°C com posi¢ao para 120
cubetas, leitura por fotbmetro a laser e monitor incorporado e PC incluso

9031.49.90

Ex 011 - Méaguings para ingpecionar garrafas vazi tas averifica%ao~ de cor, dtur
diémetro, fu?]c(]jo, |I'Qlﬁd0 rws'%ual e faFna transparegltse,agotadas de controle eletrénico &

NCM

DESCRICAO

8424.89.90

Ex 066 - CombinagBes de maquinas para aplicacdo de verniz a base de &gua, ele-
trostatico, compostas de: pistolas autométicas "arless' montadas sobre um robo, com
leritor Optico para leitura da peca e orientacéo das pistolas conforme o tamanho da peca;
gerador eletrostatico; sistema de parede dupla de refrigeracao para diminuicao da perda
€ recuperacao de verniz, com barreira para emissores Infravermelho

8443.39.10

Ex 015 - M&guinas de impressao de jato de tinta para marcar, codificar, personalizar,
end_er&ar e datar produtos e embalagens, com cabecote de impressao conectado ao
abinete por condutor de tinta e sinals elétricos, dimensdes do cabecote 248 x 46 x
mm, volume da embalagem compreendida entre 100 e 1.000ml, e controle de vis-
cosidade automatico

8453.10.90

Ex 006 - Maguinas hidraulicas de estirar e enxugar peles caprinas, com rolo cromado
aguecido ou mangote de feltro e largura Util igual ou inferior 1.800mm

8460.21.00

Ex 073 - Retificas cilindricas orbitais de externos para virabrequins, com comando
numerico computadorizado (CNC), para retificacao de moentes com o virabrequim
rotacionado sobre a linha de centro dos seus muhhdes, dotadas de 2 cabegotes porta-
rebolos programaveis - ) )
independentemente capazes de utilizar rebolos de CBN (nitreto cibico de boro) de até
600mm de diametrg, com velocidade periférica de 160m/s, com 2 medidores de didmetro
"in process’, rotagdo maxima do virabreguim de 300rpm, com

controle de velocidade periférica do rebolo e balanceador automético

8479.89.12

Ex 038 - Mé&quinas dosadoras de congervante a frio para bebidas ndo alcodlicas, com
aguecimento, medidor de vazdo magnetico indutivo, cabine em aco inox ou nao, panel
de controle, bomba dosadora e alimentacéo com garrafas de 25kg ou 3kg

8602.90.00

Ex 001 - Locomotivas com acionamento diesel-hidrostatico, dotadas de conversor ca-
talitico, filtro de particulas e sistema de video com fio, utilizadas para rebocar vagoes de
carga e de gal dentro de tdneis em construcdo, com velocidade maxima &gua_l ou
superior a 25km/h, poténcia do motor de 286kW a 2.100rpm, para linha férrea de bitola
de 900mm, com peso igua ou inferior a 40 toneladas

9027.80.99

Ex 081 - Contadores hematol 6gicos para andise.de até 20.000 células em uma Unica
d|IU|%ag atraves de tecnologia "MA " (Multi-Angulo de Dispersao e aracéo da
Luz Polarizada) utilizando Taser azul polarizado de ata resolucdo, com 4 detectores
Opticos para andlise e

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010121500013

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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(cji tometgit a ded f|Lé)t(Q {Io%otre%cmtet,, Ia_xce&olcontigici 5e ranggmic%, modo aberto e ((ﬁrregadglr NCM DESCRICAO
+ec%r2%g§ﬁ dee ereitrob|a§to%sc3,{1'\z,ae|‘é%3%% de 16'6 %mcl’éaFa.semograma com diterenc 8207.30.00 |Ex 003 - Ferramentas intercambidveis de ago inoxidavel para maguina-ferramenta de
por hora e hemograma_com diferencial + contagem de eritroblastos + contagem de estampar, em forma de chapas planas de largura igual ou superior a 2.000mm, tex-
reticulocitos com velocidade de 69 amostras por hora, .com capacidade de armaze- turadas, endurecidas, e polidas com tolerancia de espessura igua a 0,24mm ou melhor,
Qg{j‘f;e'gg?n d‘iz%oggrﬁ{éﬁj‘ét%da%% gom graficos e até 25 arquivos de controle de qualidade proprias para o processo de acabamento de painéis de fibras, particulas ou de lascas de
2 FX it — - adeira
9031.10.00 |Ex 026 - Maguinas automaticas controladas por comando numeérico computadorizado m - - - — - ——
(CNC) parga%alanpe_ar virabrequins para motores de quatro cilindras, o e o 8408.90.90 |Ex 001 - Motores diesel para locomotivas dieselelétricas ou diesel hidraulicas, de
2 gr%rgglm%%mrlnch irrlT%di(au%Iarg virabrequins com diametro de giro maximo de 310mm e poténcia maxima igual ou superior a 800HP
: " " 8413.50.10 |Ex 001 - Bombas volumétricas alternativas de pistoes, de fluxo variavel para acio-
1. t tre 2 - ) e o b ~ | .
e ey o ol B S B T TV P renc e con v 0l o s 10 por o e tor o
nimum guantity lubrification
8413.50.90 |Ex 001 - Bombas hidraulicas de pistdes axiais, com disco inclinado e deslocamento
. i . . . . volumétrico méximo igual ou superior a 40cmd/revolugdo para acionamento hidrostético
Art. 11. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex- de motores hidraulicos de pistfes axiais
tarifarios da Resoluggo CAMEX ne 27, de 15 de maio de 2009, publicada no Diario Oficial da Uni&o de 8413.50.90 |Ex 016 - Bombas hidraulicas de pistdo axial, disco inclindvel, sensivel a carga vazio
18 de maio de 2009: varidvel até 560 litros por minuto, pressd méxima de corte 35.000kPa, utilizadas no
NCM DESCRICAO acionamento de implementos e locomogdo de maguinas rodoviérias
8412.21.90 |Ex 006 - Motores hi_dréul_icos de plsté&c axias tlpO axo incunmoy de dqﬂocamento 8414.80.12 |Ex 004 - Elementos compressores, isentos (_:Ie Oleos, compostos de carcaca, rOtOr_de
volumétrico fixo maximo igual ou superior a 5cms por revolucao, torque maximo igual parafusos, com ou sem redutores de velocidade, para compressores de ar, do tipo
ou superior a 24,7Nm e pressdo méxima nominal igual ou superior a 350bar | parafuso, com pressdo méxima de trabalho igual ou superior a 3bar e vaz&o maxima
8414.80.12 Eé(l OQZ‘a-dEIementos oomprreg (carcg(;a e rgftor d(la %ar]zcajgasgs), C?om ou sem redutor ge igual ou superior a 7m3/min
velocidades para compressores de ar dé parafuso lubrificado, de pressdo maxima de oA ; ;
trabANG 1004 Od SUDETIOr 2 Bbar e vazao [r)naxima igual ou sperior & 0 amymin 8416.30.00 |Ex 001 - Grelhas dinamicas em degraus, destinadas a montagem em caldeira, para
8419.90.39 |Ex 002 - Placas corrugadas, consiruidas em titanio, proprias para trocadores de calor de distribuicgo e avanco de combustivel sélido granulado (biomassa), com empurradores
placas, com espe_sajrala cor(1)1 r2er$d| da entre 0,4 e 1,2/mm e superficie de troca térmica de hi grauélc%s rt;esfrladaS,a aguaalcom tempermu% cgmpreendltaig entre 1%? e;d130°C,fpr0-
area superior ou igual a 0,8 . . . vidas de bomba, com éreaigual ou superior a 30m? e empurradores construidos em ferro
8422.30.29 Exblazlc? - Méqumasdautomatl cas para _encaldxotar cartuchos de cgrtao ou rgcroggguladp fundido com alto teor de c?omo P P
Xiomra igjaf"gﬁ'?,ﬁ)‘;eri'g?‘g%%%&‘&;ﬁ'ﬁg#g_gﬁo@moorte’ operando com velocigade ma- 8419.32.00 |Ex 002 - Secadores de particulas de madeira com capacidade de evaporagdo de agua
8424.30.90 |Ex 029 - Maguinas para limpeza automética de componentes de motores, com robd de igual ou maior que 18 toneladas por hora, com vazéo de particulas de madeira igual ou
6 eixos, estacao de pré-lavagem com bicos orientados para lavagem de precisdo, estacao superior a 17.500kg/h, umidade inicial das particulas na entrada do secador de 105%satro,
B L TS Y VAR T oy (T mnr oo e i o 211050
a2 , i - = . — -
8424.30.90 |Ex 030 - Maguinas para limpeza automéiica de componentes,de motores, com mesa 8419.39.00 |Ex 002 - Condicionadores de couros de acéo continua, com injecéo de ar a alta presséo
rotativa para transporte das pecas dentro da ma%gl na, com robo de 5 eixos, &stﬁao de por convecgdo forgada, sem sistema de expansdo dos couros, transporte dos couros por
g?rggg ggl@gargg lgggg& cé/eoﬁrelavagem com bicos orientados para lavagem de pre- 3 ou mais esteiras sobrepostas instaladas dentro dos condicionadores
, €Slacao e lave ~ ~ L . 8419.50.10 |Ex 007 - Trocadores de calor combinados, de placas de aluminio brasado com aetas
rebarbacdo por injecdo de alta_pressdo, pressdo maxima menor ou igual a 2.000bar, ; e A G
estanéugg de e%xéqujéegqeral, estarﬁgs de sopeo e controlador 16gico proq?amélvel (CLP) internas, c_on§t|tU|dos por um trocador ar-6leo e um trocador arar comprimido formando
8438.50.00 |Ex 045 - Maquinas removedoras de membrana jntermuscular de cortes bovmogbd,otadas corpo Unico”, para pressdo maxima igual ou superior a 13bar
de rolo (cabegote) estriado sem dentes, com sistema pneumatico localizado abaixo do 8419.50.10 |Ex 009 - Trocadores de calor de placas de aluminio brasadas, contendo aletas internas,
malr%' Paa Ir%%%%lg%colamento da membrana da superficie do rolo, com dispositivo compostos por trocadores do tipo ar-6leo ou trocador ar-ar comprimido, apresentados na
Pémina sem a necessidade de parafusos, construidas em chapas de 3 a 10mm, de R’?a de "corpo Unico", destinados a trabalhos em pressdo maxima igual ou superior a
eg)essjra, com largura de corte superior ou Iqual a 554mm, velocidade de corte de ar - - —
36, 7/m/min, acionadas por motor elétrico de 0,75kW . . 8420.10.90 |Ex 002 - Prensas continuas, tipo calandra, para enxugar couros, por meio de 2 cilindros
8477.80.90 |Ex 091 > ComIfO.I ngﬁes de maquinas para fabricacéo alde luvas dart%veis de rfglletllego revestidos de feltro, com capacidade méxima igual ou superior a 65 toneladas e largura
Sﬂa'é‘ﬁ’mﬁf‘”éomasfng?u&?é? Sobrepostos, por calor e pressyo sobre uma lamina de atil igual ou superior a 1.700mm, providas de sistema de lavagem do feltro
|r%[())rmativ com capacidade de 120 ciclos por minuto, com controlador 16gico pro- 8420.10.90 |Ex 004 - Prensas hidréulicas continuas, tipo calandras, para acetinar e gravar couros,
ramavel (CLP), compostas de deshobinador de papel com controlador de tenséo, des- com sistema de armazenamento €/ou troca de rolos, com sistema de aguecimento de
OPletnqder% dH érqo?eeﬂrletnwll% 9%% %(gl%;regg, rr%%dlljloo le moldagem e selagem da luva de rolos, com largura Gtil ou igual ou superior a 1.600mm
poitett inrert 5, hodu ; % ; 8420.10.90 |Ex 005 - Prensas hidréulicas rotativas, tipo calandra, para estirar e estampar couros e
ﬂ%&ﬁn ?Jga&??g & selagem da luva de polietileno superior e remogao das aparas e unidade peles, com rolos aquecidos e controlador 16gico programavel (CLP) e com largura (til de
8501.64.00 |Ex 007 - Geradores elétricos trifasicos, de corrente alternada, poténcia compreendida trabalho igual ou superior a 1.600mm
gétffg?(%o ?rgggg]\c/é égtoéo?_'ezPoég?a%%sd%g%%t&(%g@%% dgxgi't QrPVTb rg|2 dggéogé tﬁ”a%? 8420.10.90 |Ex 006 - Prensas hidraulicas continuas (calandras), para roletar, aplainar e alisar couros
formacao, sistema de controle, sistema de dleo de selagem, sisttma de refrigeracio do de sola, com forca de prensagem maxima superior ou igudl a 36 toneladas
hidrogenio, transformador de corrente, instrumentacéo € sistema de protecéo 8420.10.90 |Ex 007 - Maguinas rotativas de rolos (calandras), hidraulicas, para estirar e enxugar
9007.19.00 Egnegrlsér%%atfes ](:‘,IZ ngrriit%?trgl ggﬁq drlgsl(t)?lus ((%&sm'_'sl%nsi)lr< %(391 P?uec(::lgl rr?sodssei glflalrgga 0d(;odng couros, de largura (il igual ou superior a 3.200mm, providas de 2 mangotes de feltro,
Seida de darios ou seidas HD 8D (“sinqle'g elou "dud link") . p ?ethe"n;?dde reversdo do movimento "retorga’ e sistema de encosto do cilindro de face
9027.50.20 1 - Analisadores de enxofre total "on-ling" para combustiveis, com detector por p— - - — -
fluorescéncia ultravioleta pulsada (PUVF), injecao de amostra de um microlitrg, controle 8420.10.90 |Ex 008 - Méaqguinas para estirar sola de couro, tipo calandra, com cilindro de estiras
automatico de intensidade de lampada UV, camara de mistura utilizando ar, pirolizador, duplas bielicoidais e sistema de inversdo do movimento "retorga’, com velocidade
para uma ou duas correntes de processo, para uso em area classificada consistente com requléavel de 0 a 30m/min ou superior
método ASTM D-5453 - p h - - -
9031.10.00 |Ex Q01 - Sistemas para balanceamento dinamico de rebolos, compostos por unidade 8421.29.90 |Ex 016 - Filtros autométicos rotativos para mondmeros e/ou polimeros fundidos, para
eletronica, com teclado, membrana e display de cristal liquido, cabeca balanceadora e obtencéo de fibras, filmes e granulados, constituidos por disco giratorio de tela, com
9031.80.99 sEe;(nszogode ,\\;ll bragao, [c)iara Zad'erp em?reoéf os’junto a ntwaq[w r&as ret|)‘|cztljo(;as q%b metal pressio operacional constante
-0U. - viaduings .ge medicco autometlca, para controré dmensona oe viraoreguirs, 8422.40.90 |Ex 186 - Méaquinas autométicas para enfitar (empacotamento) condensadores elétricos,
33?(,"%‘,?5’5'333"'10 i'ggsp{,%%ﬁﬁg‘g‘ée'u&c'_-")' com sensor termi co‘ambl ental para corfecao com di spositiyosf de d&ecarq'a' automética em caixas do mate_rial enfitado :
campo de 15 a 40°C com variagdo maxima de +/-2°C/hora, equipadas com uma estacdo 8424.89.90 |Ex 013 - Maquinas automaticas para aplicar metal pulverizado em bobinas de con-
de medicao com garfos de~med|<f;ao e suporte em V para referenciacéo da peca, estacao densadores elétricos, por meio de metalizagdo a quente por projegdo de metal em fusdo
de marcacdo para gravagdo .a laser, grupo de segregacdo automatica para as pegas (magaricos oxi-acetilénicos ou arco elétrico combinados com jato de ar comprimido)
rejeitadas ‘equipado com manipulador € deposito de - - - : =
pecas reprovadas, sistema de identificacio automéatica da correta marcacio das pecas 8427.20.90 |Ex 001 - Empilhadeiras acionadas por motor a diesel, para elevacéo, transporte e
com telecamera, impressora e dispositivo de carga e descarga, para virabreguins com armazenagem de carga, com capacidade méxima igual ou superior a 4.000kg, mas ngo
comprimento méximo de 800mm, didmetro concéntrico de até 100mm, didmetro ex- superior a 6.500kg
centfico de at€ 70mm curso de até 2 x S5mm 8427.20.90 |Ex 004 - Empilhadeiras acionadas por motor & gasolina ou GLP (gés liquefeito de
petroleo), para elevagdo, transporte e armazenagem de carga, com capacidade maxima
Art. 12. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex- igual ou superior a 4.000kg mas n&o superior a 6.500kg -
tarifarios da Resolucdo CAMEX ne 31, de 9 de junho de 2009, publicada no Didrio Oficial da UniZo de 8428.90.90 |Ex 060 - Méquinas de transporte, contagem, empilhamento com compensagéo e pren-
18 de junho de 2009: Z;egjm en?galp;ggl*lntos impressos, a serem utilizadas na saida de maguinas de encadernacéo
NCM ] ] DESCRICAO ] i i 8430.41.20 |Ex 005 - Perfuratrizes rotativas, autopropulsadas sobre esteira, dotadas de sistema de
8456.10.90|Ex 009 - Maguinas automaticas para gravacdo a laser, para plasticos, metais ou matérias avango hidraulico com peso sobre a broca superior a 54.000kg, cabegote de torque
sinteticos, por eliminacéo de materia, Controlada por computador méaximo igual ou superior de 24.000Nm com rotagdo de até 87rpm, compressor de ar
com vazdo igual ou superior a 90m3/min e presso igua ou inferior a 110psi
— - — - — A 8430.41.20 |Ex 006 - Perfuratrizes rotativas, autopropulsadas sobre rodas, dotadas de cabeca rotativa
SI-464) : Sist tegrad fabi d d tilizad adl etdl g " ;
(Haed) ¢ DIt e entre 17 5 8 B B polegatias, o tUide por- - Prieus radials MeEtaicos com com impacto de fundo (DTH), para furos com diametro compreendido entre 152 e
. - 508mm, com torque igual ou superior a
CODIGO | EX DESCRICAO 8.000Nm, forca de retragdo igual ou superior a 22.000kg, compressor de ar de vazio
ggggggg g% 1 g g}%%ag%n&%%i r%ﬂg:ig e igual ou supe?ior a 25ma3%mi nge pressio Fi)qual ou inferiorga 350;% >
Nl R o = : = = 8430.41.90 |Ex 003 - Equipamentos para perfuracdo de rochas e instalagdo de cabos de ago, au-
84798999 | 776 &gnagéwg gc%‘achrﬂfg_c emgodgr 8escar(_je aé;g,aﬁ%mngﬁgade 'Conforn.ﬁa(;ao @ unido de topropelidos, sobre rodas, eguipados com dois bragos independentes, sendo um braco
8479.89.99 | 777 |1 méqui na propria para efetuar aplicagio de tira de tecido téxtil emborrachado gar a perfuragéo, dO(tjagO de perfuratriz de ) » do cebo d
nos aros de aco idmetro compreendido entre 51 e 89mm, e outro braco para a instalagdo do cabo de
347?-?9-89 77% % sistema dg alimen_tacgo do fio de arame 5 e aco, com cha:gsi articulado e sistema automético de pg;'furgcéo e instalacio
8537.1020 | 84 prggpejaumnétn?eis?(%?_%?s e acionamento € comando com controladores logicos 8430.41.90 |Ex 013 - Perfuratrizes rotativas, autopropulsadas sobre rodas, dotadas de cabega rotativa
com impacto de fundo (DTH) de rotagdo méxima igua ou superior a 110rpm e torque
maximo de 10.848Nm, com forca de
Art. 13. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex- retragdo (pullback) igual ou superior a 49.000kg, compressor de ar de 350psi, com

tariférios da Resolugdo CAMEX n2 39, de 10 de julho de 2009, publicada no Diario Oficia da Unido
de 13 de julho de 2009:

sistema de manuseio de revestimento com capacidade de icamento igual ou inferior a
3.500kg

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010121500014

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8430.41.90

Ex 014 - Perfuratrizes rotativas, autopropulsadas sobre rodas, dotadas de cabeca rotativa
com impacto de fundo (DTH), para furos com profundidade igual ou superior a 40
metros com didmetros compreendidos entre 103 e 254mm, com guincho auxiliar e
unidade compressora de pressdo igual a 350psi

8453.10.90

Ex 045 - Méaquinas hidraulicas rebaixadeiras de couros ou peles, com largura Util de
trabalho igual ou superior a 3.000mm

8430.50.00

Ex 003 - Equipamentos de demolicéo eletro-hidraulicos ou diesel-hidréulicos, auto-
propelidos, operados por controle remoto, com macacos de apoio, mesa giratéria com
rotagdo igual ou superior a 245° dotados de braco articulado de 3 segmentos com
conexdo para varios tipos de

ferramentas e unidade de poténcia igual ou superior a 4,0kW, mas inferior ou igua a
32,0kW

8453.10.90
8453.10.90

Ex 046 - Mé&quinas rotativas hidrulicas para polir e alisar couros ou peles, com cilindro
de pedra ou de feltro, com largura Util igual ou superior a 1.800mm

Ex 050 - Maquinas pigmentadoras, do tipo multiponto, para couros macios e finos, com
mecanismo de régua curva para introducdo das peles, dispositivo de alimentagdo e
estiragem (spreader) e cilindros reverse tipo "G", sistema de rolos de escova na saida
principal, com largura Util igual ou superior a 3.400mm

8430.50.00

Ex 007 - Equipamentos autopropelidos, articulados, equipados, com |amina "bulldozer"
e brago articulado com rompedor hidréulico, para deslocamento de rochas soltas no teto
de minas subterréneas

8458.11.99

Ex 004 - Tornos horizontais, de comando numérico computadorizado (CNC), mo-
nofusos, com cabegote principal mével, do tipo "Swiss Type', para aimentacdo si-
multénea de pegas com carro superior porta-ferramentas multiplo, para ferramentas
acionadas ou ndo, tipo "gang", e fuso traseiro

8436.99.00

Ex 001 - Cabecotes florestais para corte e desgahe de arvores plantadas ou de re-
florestamento

8460.90.90

Ex 008 - Méaguinas autométicas para rebarbar superficie metalizada de bobinas de
condensadores elétricos, por meio de cesta metdlica vibratéria

8439.10.30

Ex 008 - Desfibradoras auto-pressurizadas para a producédo de fibras, a partir de cavacos
de madeira, com roscas conicas de alimentagdo e descarga, com pré-aguecedor digestor,
com vavula bi-direcional, com didmetro de discos de 1.100 até 2.000mm, com pressdo
de projeto maxima superior ou igual a 12kgf/cm?

8462.10.90

Ex 021 - Maguinas automéaticas para fabricagdo de parafusos, porcas, pinos, anéis e
artefatos semelhantes, por estampagem, a partir de arames de metais comuns

8462.39.90

Ex 010 - Méaquinas autométicas para pré-formar (dobrar) e cortar terminais de con-
densadores elétricos

8439.10.90

Ex 013 - CombinagBes de méaguinas para dosagem continua e mistura de particulas ou
fibras de madeira, compostas por caixa dosadora com dispositivos de pesagem com ou
sem remog&o de particulas ferrosas, misturador estatico de componentes quimicos, mis-
turador de fibras e componentes quimicos (encoladeira), unidade de controle eletronico
do misturador, e controlador légico programével (CLP)

8464.90.19

Ex 003 - Mé&gquinas-ferramenta autométicas para biselar, desbastar e acabar lentes of-
tdlmicas de vidro, capazes, também, de trabahar lentes de pléastico, de comando nu-
mérico, com sistema centralizador blogueador de lentes acoplado

8464.90.19

Ex 008 - Méaquinas-ferramenta autométicas para biselar, desbastar e acabar lentes of-
talmicas de vidro, capazes, tambem, de trabalhar lentes de plastico, de comando nu-
mérico

8439.91.00

Ex 004 - Segmentos (setores de circulo com barras e ranhuras) para discos de re-
finadores (desfibradores) de matérias fibrosas celulsicas

8440.10.90

Ex 009 - Mé&guinas autométicas para grampeagdo e corte trilateral de revistas e livros,
com ou sem dobra, com ou sem alceamento

8465.91.20

Ex 004 - Serras circulares autométicas duplas ou trlplas de dta premsao para corte
transversal de painéis de madeira em movimento, tipo "flying saw", com transportador
de alimentag&o e de descarga e velocidade de corte igual ou supenor a 40m/min

8443.13.29

Ex 011 - Impressoras ofsete alimentadas por folhas de formato maximo inferior a 37,5
x 51cm, para uma ou mais cores, com capacidade maxima igual ou superior a 10.000
folhas por hora

8443.13.90

Ex 002 - Impressoras of sete alimentadas por folhas de formato maximo igual ou superior
a 37,5 x 51cm, para uma ou mais cores, com capacidade méxima igual ou superior a
11.000 folhas por hora

8465.91.90

Ex 006 - Maguinas de serrar painéis de fibra ou particula de madeira e laminados
plésticos "cut-to-size", com uma ou mais linhas de corte, de comando numérico, con-
tendo empurrador automético, regulagem

eletrénica de ferramentas, uma ou mais serras em cada linha de corte (capaz de realizar
cortes de atura Util igua ou superior a 150mm) dotadas de sistema automético de
empilhamento e formagdo de pacotes de chapas, sistema automético de cintamento,
acionador, controle, alimentacdo, descarga e sistema de exaustéo

8443.13.90

Ex 009 - Maquinas impressoras tipo ofsete, por processo digital, com area de impressdo
igual ou superior a 120cm?, com controlador l6gico programével (CLP) e estagdo
computadorizada para a impressdo a quatro ou mais cores

8443.13.90

Ex 010 - Impressoras of sete alimentadas por folhas de formato méaximo igual ou inferior
a 36 x 52cm, para 1 ou mais cores, com sistema de transferéncia por pingas acionadas
por excéntricos para transporte do papel a partir das pilhas até as pingas do sistema de
entrada do cilindro, com capacidade méxima igual ou superior a 8.000 folhas por
hora

8443.13.90

Ex 015 - Mé&quinas impressoras of sete, alimentadas por folhas de formato méaximo igual
ou superior a 485 x 660mm, para quatro ou mais cores, com capacidade maxima ou
superior a 10.000folhas/hora

8465.93.10

8465.93.10

Ex 005 - Lixadeiras continuas para chapas de fibras ou particulas de madeira, apre-
sentadas em corpo Unico ou como linha de lixamento com 2 ou mais unidades, com
velocidade maxima igual ou superior a 60m/min, largura (til de trabalho igua ou
superior a 1.800mm e precisdo fina na espessura da chapa igua ou inferior a
0,075mm

Ex 010 - Lixadeiras acetinadoras eletronicas para acabamento fino de chapas duras de
fibra de madeira e painéis, com velocidade de trabalho de 60m/min, compostas por
patins setoriados eletronicos de extrema sensibilidade para lixamento de vernizes apli-
cados sobre papel melaminico, com lixas abrasivas de 4.600mm e dispositivo au-
tomético

8443.19.90

Ex 017 - Mé&guinas rotativas de impressdo por processo ionogréfico ou digital, ali-
mentadas por folha ou bobina, com ou sem unidade controladora

8475.29.10

Ex 002 - Mé&quinas rotativas autométicas para fabricagdo a quente de frascos de vidro
(flaconetes) com didmetros compreendidos entre 8 e 33mm, com 20 ou mais estagoes de
trabalho

8443.19.90

Ex 017 - Méaquinas rotativas de impressdo por processo ionografico ou digital, ali-
mentadas por folha ou bobina, com ou sem unidade controladora

8443.19.90

Ex 020 - Méquinas autométicas para marcagdo (carimbagem) em fitas de PVC para
condensadores elétricos, com controlador 16gico programéavel (CLP), de velocidade mé&
xima de impressdo igua ou inferior a 3m/s

8443.19.90

Ex 026 - M&qguinas impressoras para gravacdo de etiquetas ou embalagens flexiveis, por
termo transferéncia, com resolugéo igual ou maior que 200dots/polegada e velocidade
méaxima igual ou superior a 500mm/minuto

8475.29.90

Ex 004 - Combinagdes de méquinas para acabamento e embalagem de flaconetes de
vidro com didmetro externo entre 8 e 22mm, didmetro interno de gargalo maior ou igual
a 5mm, e comprimento de 35 a 110mm, constituidas por unidade de sincronismo para
gjuste da posicdo

dos flaconetes, correia de transferéncia, transportador com ventilador, estacéo de con-
trole dimensional eletronico, estagdo de impressdo por silkscreen, forno elétrico para
vitrificagdo da tinta, descarga e embalagem, com capacidade

de producéo maior ou igual a 2.200 frascos por hora

8443.19.90

Ex 027 - Mé&guinas para impressdo, por processo a seco, de imagens médicas originadas
de eguipamentos para diagnéstico médico

8443.91.99

Ex 009 - Mé&guinas autométicas para contagem, amarracéo e embalagem de jornais e
impressos, com unidade de enfardamento com amarracdo automédtica de pacote

8443.91.99

Ex 011 - Maquinas desintercaladoras de cadernos impressos, compostas por esteira e
dispositivo de desintercalag@o na saida de impressora, com velocidade méxima de trans-
porte de 85m/min

8443.91.99

Ex 015 - Méguinas de transporte, contagem, empilhamento, prensagem e compensacdo
de cadernos impressos, para ser conectada na saida de impressora rotativa alimentada
por bobina

8477.20.10

Ex 036 - CombinagBes de méquinas para fabricagdo do primeiro estégio de carcaga de
pneus de carga entre 17,5 e 22,5 polegadas, compostas por: 5 postos e alimentadores
montados em linha para colocagdo de produtos

planos, perfilados e metdlicos; 1 posto de rebatimento das abas das carcagas com carro
de transferéncia; 1 carro de evacuagdo e 1 carro com sistema de translagdo e mandril
para recebimento dos produtos dos postos com sistema de posicionamento controlado
por automatismo e conjunto de armarios,

com controlador 16gico programavel (CLP)

8443.91.99

Ex 020 - Mé&qguinas autométicas para formar barras de cadernos impressos por meio de
prensagem e encintagem, para serem conectadas na saida de impressoras rotativas ali-
mentadas por bobinas, com transportadores de fluxo escalonado, na entrada, com ou sem
paletizador na saida

8477.30.90

Ex 003 - Méquinas autométicas rotativas para moldagem de garrafas de PET (po-
litereftalato de etileno) por estiramento e sopro, com capacidade de produgdo méaxima
igual ou superior a 18.000 garrafas por hora

8477.30.90

Ex 005 - Mé&quinas de moldar garrafas de PET (politereftalato de etileno) por insuflacao,
contendo estagBes de manuseio, aguecimento em tunel fechado e sopro das pré-formas,
com capacidade de producdo igual ou superior a 12.800 garrafas por hora

8446.21.00

Ex 001 - Teares de langadeira, para producéo de telas sintéticas de monofilamento ou
multifilamentos com largura méxima de tecelagem igual ou superior a 5m

8451.80.00

Ex 020 - Endireitadores automaticos de trama com medi¢&o fotoelétrica, cilindros en-
direitadores diagonais e curvos, com largura compreendida entre 1.000 e 4.000mm

8453.10.90

Ex 002 - Maquinas autométicas continuas para perfurar couros de largura igual ou
superior a 550mm, com ferramentas de perfuragdo transversais, servo-sistema para al-
terar o espacamento das perfuracBes e regulagem de velocidade de perfuracdo

8477.59.90

Ex 001 - Combinagdes de méguinas, formando corpo Unico, destinadas a corrugar

(sanfonar), compactar e embalar filmes tubulares flexiveis utilizados no embalamento de

produtos carneos e derivados, compostas por bastidor, mordagas para sustentar o man-

dril, mandril, desbobinado

r do filme, unidade de corrugacdo, braco compactador, unidade de fechamento da

gtremidade dos tubos, unidades de translagdo dos tubos, empacotadora e armérios
étricos

8453.10.90

Ex 036 - Mé&guinas de lixar couros e€/ou peles, com velocidade varidvel do rolo de
transporte, com largura Util igual ou superior a 1.800mm, sem sistema de filtro de
mangas para abatimento e compactacéo de p6

8477.80.90

Ex 021 - Maquinas para serrar anéis multicamadas de filme de poliéster metalizado, para
fabricagdo de condensadores elétricos, incluindo ou nédo dispositivos para aplicar tensdo
elétrica, medir e selecionar as pecas

8453.10.90

Ex 038 - Méguinas para retirar pés de peles e/lou couros, com largura Util igual ou
superior a 1.800mm, com cabegote para aspiragéo de residuos sdlidos, tapete antiestético
para transporte das peles, sem sistema de filtro de mangas para abatimento e com-
pactagdo do po

8453.10.90

Ex 039 - Maquinas hidréulicas, continuas, para enxugar couros curtidos inteiros, de
largura til igual ou superior a 3.000mm, com cilindro de estira e correia de feltro para
enxugamento, de capacidade méaxima de prensagem igual ou superior a 80 toneladas

8477.80.90

Ex 109 - Méaquinas para conformagéo e acabamento de carcaca de pneus com diametro
compreendido entre 17,5 e 22,5 polegadas, com cabegote de sustentagdo e sistema de
giro do tambor, base de apoio da mesa, mesa girante para suporte dos postos de
colocagéo de produtos planos

, perfilados e tecido metdlico e conjunto de colocagdo de bandas de rodagem, portico e
plataforma para operagdo, carrinho de alimentagdo de carcaca com trilho, sistema de
posicionamento, armario, com controlador |6gico programavel (CLP)

8453.10.90

Ex 040 - Mé&quinas hidraulicas continuas, para enxugar e estirar couros €/ou peles, de
largura (til de até 3.300mm, com cilindros de estira e correias de feltro para en-
xugamento

8453.10.90

Ex 041 - Méaguinas hidraulicas para cilindrar couros de sola, com rolo operador de
largura compreendida entre 300 e 350mm e curso de 2.600mm

8479.30.00

Ex 005 - Méaquinas continuas para pré-compactagao de colchdes de fibras e/ou particulas
de madeira, contendo cintas de fibra sintética, dois ou mais rolos de pré-compactacéo,
quatro ou mais rolos principais de pressdo, sistema para gjuste de altura e nivel, cilindros
hidraulicos, cabegotes de corte, sistema de exaustéo e filtros para recolhimento de
detritos

8453.10.90

Ex 043- Mé&qguinas para descarnar couros e peles, com acionamento hidréulico do rebolo,
rolos de transporte e de apoio com motores hidraulicos independentes, largura Gtil de
trabalho igual ou inferior a 1.800mm e velocidade méxima de extragdo igua ou superior
a 50m/min

8479.30.00

Ex 007 - Prensas hidréulicas, continuas, para fabricag@o de chapas de fibras ou particulas
de madeira encoladas, aguecidas por 6leo térmico e com controle automético de pressao
e temperatura

8479.30.00

Ex 009 - Mé&guinas para formagdo continua de colchGes de fibras ou particulas de
madeira encoladas, com dosadores, correia transportadora, calha e raspadores rotativos

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010121500015

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8479.30.00 |Ex 010 - Cepilhadores de anel de rotacdo antagbnica, com alimentador vibratério, imé 8483.40.10 |Ex 012 - Caixas de transmissdo automdtica ou semi-automética, para veiculos de mo-
rotativo, separador de particulas pesadas e capacidade igual ou superior a 16 toneladas vimentacdo de carga, equipados com dispositivos de elevagdo, para maguinas e apa-
secas de cepilhos de madeira por hora relhos de terraplenagem, nivelamento, carregamento, raspagem, escavagao, compactagao,
8479.81.90 |Ex 028 - Combinagdes de maquinas para esmaltagem horizontal para fios metélicos com extracdo ou perfuragéo daterra, de minerais ou minérios, e para méquinas e aparelhos de
diametro méximo de entrada de 2,4mm, e didmetro de saida do fio esmaltado com- colheita ou debulha de produtos agricolas : :
preendido entre 0,15 a 1,2mm, com sistema 8501.64.00 |Ex 005 - Geradores sincronos de corrente aternada, com sistema de resfriamento,
de estiramento integrado e sistema de teste de continuidade em alta tensio, com ve- poténcia superior a 25.000kVA, tensZo de 13,8kV, freqiiéncia de 60Hz e rotacéo de
locidade méxima de operagdo de até 1.400m/min, compostas por: 2 desbobinadores de 3.600rpm (2 polos), para uso em turbo gerador a vapor _
fio nu, residente em cesto, contendo roletes endireitadores; 2 subsistemas para lavagem 8515.80.90 |Ex 012 - Méqguinas automaticas para soldagem de condensadores elétricos, com ve-
dos fios trefilados, contendo tanque para locidade maxima de producéo |qu_a| ou inferior a 125pe(;as/pﬁ|n
agua quente, bombas e filtros; 2 fornos de recozimento para fio trefilado, do tipo 8543.20.00 |Ex 004 - Mddulos geradores de sinais de teste para televisio _
horizontal, aquecidos eletricamente, contendo polias e aspirador de vapor; 2 aplicadores 8543.20.00 |Ex 008 - Geradores de sinais de teste e referéncia de video nos padroes SDI e HD-SDI,
de esmaltes sobre o fio nu, acompanhados de trés caixas de alimentagao com bombas; 2 com capacidade de geracio de sinais multi-formatos anal6gicos e digitais
fornos de esmaltagem, aquecidos 9018.12.90 |Ex 002 - Aparelhos de diagnéstico por ultra-som, para biometria ocular
por resisténcias elétricas e pela queima de solvente e‘/aporwo do esmalte, contendo 9018.50.90 |Ex 015 - Facoemulsificadores com irrigacdo e aspiracdo, para cirurgias oftalmol6gicas
dispositivo de aspiracdo e catalisador; 2 subsistemas de resfriamento de fios, por ven- 9018.50.90 |Ex 016 - Aparelhos para cirurgia oftalmolégica de retina e corpo vitreo
tilacdo forgcada, do fio esmaltado curado; 2 bobinadores para enrolar, 9018.50.90 |Ex 019 - Aparelhos para cirurgia oftalmol6gica do segmento anterior do olho, incluindo
em bobinas, o fio esmaltado; 1 painel de comando com controlador 16gico programavel; a extracdo do cristalino __ _ __
1 mesa de comando, contendo microcomputador e programa apropriado, destinado a 9027.50.10 |Ex 013 - Aparelhos automatizados e colorimétricos para identificagéio e sensibilidade de
monitoragdo do processo de esmaltagem; 2 trefilas em "tandem” para estiramento dos bactérias e leveduras em amostras clinicas
fios e 9027.50.10 |Ex 014 - Aparelhos modulares totalmente automatizados para deteccdo de microor-
respectivos portas fieiras para passagem dos fios necessérios e cones para puxada de ganismos em amostras de pacientes com suspeita de bacteremia, fungemia e/ou mi-
fios, 2 subsistemas para aplicagdo de lubrificante no fio esmaltado a ser enrolado em cobacteremia, cujo processo ocorre por uma reagdo colorimétrica baseada no cres-
carretéis e 2 sistemas de testes de continuidade de isolagdio em alta tensdo DC cimento dos microrganismos ] i ]
8479.81.90 |Ex 029 - CombinagBes de maquinas para esmaltagem vertical para fios metdlicos de dentro de um recipiente de policarbonato completamente fechado e inquebravel cujas
perfil redondo maior ou igual a 2,0mm e menor ou igual a 5,2mm e perfil retangular amostras com suspeita de diferentes infecgdes podem ser colocadas simultaneamente
maior ou igual a 10mm? e menor ou igual a 100mm? com velocidade méxima de dentro do sistema _ _ _
40m/min, composta por 9027.80.99 |Ex 022 - Aparelhos autométicos para contagem das células sanguineas com deter-
: desbobinador de fio nu, residente em bobinas e dispositivo de troca répida; subsistema g}lnat;ao Iqief cdulas vermethas, de plaguetes e de leucdeitos (neutrdfilos, células me-
para lavagem dos fios laminados ou trefilados, contendo tanque para &gua quente, ianas e linfécitos) — . _ —
bombas e filtros; forno de recozimento acoplado ao forno de esmaltagem, de fio 9027.80.99 |Ex %?15‘ - chlnador&s hematog%glcoss?e 23 OUh mais Patf ametroség'loqé“n;locg%)owg ICa‘
laminado ou trefilado, do tipo vertical, aquecido eletricamente, contendo polias e as- pacidade 1gual Ou superior a 9 amosiras por hora, contagem media de 0. ceulas,
pirador de vapor acompanhgdo de rm\?la]térios de &gua desmineralizada; %cumulador armazlez%amen;[o dg 185%00 rggjltados com graficos, 20 arquivos de controle de qualidade
X a0 ! ; : : com pontos de dados cada
gr))g:’rg?)oﬂganrﬁ amazenagem de fios, compostos de torre e polias; gplicador de esmalte 9027.80.99 |Ex 036 - Equipamentos para a determinagao de até trés eletrdlitos dentre sodio, potassio,
, acompanhado de trés caixas de alimentagdo com bombeas; forno de esmaltagem, aque- %"Iaﬂ&éﬁ%aggﬂ ctlrccj)rce;odg JTI]teIrOr;bE)é)rl;a;ﬂeIO de eletrodo fon seletivo, com eletrodos sem
gli(ggog?{vge%g?sgﬁggrg;;@gﬁagggdggﬁ;vggte evaporado do esmalte, contendo 9027.80.99 |Ex 051 - Analisadores hematoldgicos totalmente automatizados para contagem e di-
- . . . . : ferenciagdo de células sanguineas, com andlise de até 26 parametros com a tecnologia
resfriamento de fios, por ventilacéo forcada, do fio esmaltado curado; bobinador para DHSS (Sistema Seqjiiencial Hidrodinamico Duplo) combinando citoquimica, impedancia
Sglrr?le?r dggoﬁqoggfcgnilgom%ﬁol OZ?QéeBEgg?gxgg%adgrmlggcgepgg%mgv e(lao(rgelz_nz)o e citometria de fluxo e sistema mdiltiplo de distribuicio de amostras (MDSS)
O 9027.80.99 |Ex 052 - Analisadores hema[ologlcos totalmente automatizados para contagem e di-
m;trocte)mputador e programa apropriado, destinado a monitoragéo do processo de es- ferenciacdo de células sanguineas, com andlise de até 18 parametros com metodologia de
g - - - - — - impedancia e fotometria, utilizando volume da amostra de 10yl por teste
8479.82.10 5" 004 - M|sturag|or_es d’fj tintas para Ia,tla_S Ide capxldadag igual O‘é |Infer|or a 20 litros, 9031.49.90 |Ex 074 - Andisadores de defeitos, tamanhos e forma de gréos de polimeros através de
Ispostas em prateleiras, de agitagao multipla, com agitadores modulares andlise Gtica com utilizagdo de cameras digitais e controle digital microprocessado,
8479.82.90 |Ex 010 - Peneiras vibratorias para virutas de madeira destinadas a fabricagéo de chapas montados em base metélica
de madeira aglomerada, contendo 2 ou mais estagios de peneiramento, 3 ou mais decks 9031.49.90 |Ex 075 - Méquinas autométicas para inspegéo de pasta de solda em 3D, por meio de
e 4 ou mais fragdes, com area de peneiramento igud ou maior que 76m” e capacidade cAmara de video digital, computadorizadas, com sistema de fungBes X/Y com ser-
igual ou maior que 135m¥hora vomotores, com precisio de altura de 2 micro metro e resolugéo de altura de 0,2 micro
8479.82.90 |Ex 027 - Separadores de cavacos e particulas pesadas como pedras e pedregul hos, metro
compostos por sistema de alimentacdo, tela inclinada, canais zig zag, tubo de succéo 9031.80.12 |Ex 005 - Equipamentos de medicdo de rugosidade, com filtro "cut-off" de
conectado &o ciclone, dispositivo de saida para particulas rejeitadas, sistema de descarga 0,08/0,25/0,8/2,5/8mm e automético, com unidade de avanco e apalpador, sistema de
para poluentes pesados, ventilador e ciclone para particulas aceitas no processo avaliacdo via computador
8479.82.90 |Ex 030 - Méguinas para classificagio de fibras ou de particulas de madeira, por flui- 9031.80.12 |Ex 006 - Equipamentos de medi¢do de rugosidade e contornos, com filtro "cut-off"
dizacdo, com ventilador, cAmaras, separador e sistema de descarga 0,35/0,8/2,5mm, com unidade de avanco, para medicéo de rugosidade e contornos com
8479.89.12 |Ex 004 - Méquinas autométicas doseadoras de resina para enchimento de condensadores capacidade de medicdo de 1 a 200mm de comprimento (eixo X) e 100mm de altura
elétricos, com cura por aguecimento em estufa continua, com capacidade maxima de (eixo Z), com sistema de avaliaggo via computador
producdo igual ou superior a 360pecas/min 9031.80.12 |Ex 007 - Equipamentos para medicdo de rugosidade e contornos, dotados de duas
8479.89.12 |Ex 015 - Dispensadores autométicos de tintas, com bombas volumétricas de engre- unidades de avanco, sendo uma para medicao de rugosidade e uma para medicéo de
nagens, controlador I6gico programével (CLP), e controlador de vazéo contornos, com filtro "cutoff* de 0,08/0,25/0,8/2,5/8mm, capacidade de medicdo de
8479.89.12 |Ex 016 - Dispensadores de tintas, vernizes, pastas e/ou concentrados, com reservatorios (Z:S%rglr}?aggrcomprlmento (€ix0 X) e 50mm de altura (eixo Z) e sistema de avaliagao via
ﬁltlrr;r;a(iigilzlé\%spostos na forma de carrossel, para embalagem com capacidade de ate 20 9031.80.99 |Ex 016 - Maquinas de medicdo dimensional sem togque, computadorizadas, com sistema
8479.89.12 |Ex 0’20 - Dosificadores autométicos de tintas, vernizes, pastas e/ou concentrados, com de visio artificial, por cameras digitais de estado SOlido CCD de alta resolucao
tecnologia de dosificacio com bombas volumétricas de di afragma ou fole, reservatorios 9031.80.99 |Ex 023 - Equipamentos de termografia, microprocessados, para andlise e monitoramento
s b ! : = de equipamentos e instalacOes através de radiacéo infravermelha para detecgéo, ve-
para acondicionamento de insumos que podem ter capacidades variadas, com operacdo ifi det NVerifi d di 16 do material ad
de dosagem seqiiencial ou simulténea, para trabalhar com embalagens com capacidade rificagéo e deteccinjverificacsn das condigfes termicas do material inspecionado, com
de até 20 litros, com controlador 16gico programéavel (CLP) {alxa de operagéo térmica compreendida entre -40 a 3.000°C, linhas A, B E, SC, T e
8479.89.99 |Ex g44k afl\{!'a'quinas para posicionamentoi abertura e dapl7ié:a¢;éo de sacos valvul a‘tjgf de 9031.80.99 |Ex 107 - Léitoras tracadoras - aparelhos para medir forma, curvatura e profundidade de
gap r ik para alsacos com compirlzmog1 0 maX|moh e 78cm, em ensacadoras rotativas calha de armacdes de 6culos, por meio de apal padores, com interface para uma ou mais
€ capacidade 1gual ou superior & 2.cU) Sacos por nora___ . . biseladoras, de controle numérico
8479.89.99 |Ex 293 - Maqw nas paralmpregnat;ao de componentes elétricos e eletrnicos com resina 9031.80.99 |Ex 197 - Equipamentos de medicio de contornos com unidade de avango com ca-
epoxy em po ou liquida, através da fusdo do pd ou liquido na superficie dos com- pacidade de medicdo de 1 a 200mm de comprimento (eixo X), através de transformador
ponentes, com sistema de controle . : : indutivo com alta precisio e linearidade, e 50mm de altura (eixo Z), com apalpadores
8479.89.99 |Ex 295 - Méguinas autométicas para metalizacdo a véacuo de filmes plésticos para para medicOes internas e externas, com sistema de avaliagdo via computador
condensadores elétricos, com velocidade maxima de producdo igual ou superior a
20m/s [€ szt?iz)d Sistema integrado para confecg@o de revistas a partir de folhas soltas de papel impresso,
8479.89.99 |Ex 296 - Méaguinas automaticas para montagem de condensadores elétricos, com ve- consiittiido por: -
locidade méxima de producgo igual ou superior a 25pecas/minuto 8%%3%8?0 7E(%(2 — 4 o S EMESCRICAO
8479.89.99 |Ex 300 - Maquinas autométicas para montagem de terminais em disco de condensadores -59. eira de saida de revistas acabadas
elétricos, corp c_anacidade maX| ma de prqduréo igual ou super_ior a 25pecas/minL_Jto : 84401090 | /03 %O%Jgss%?{ggégrg%%%ﬁ:% rr}?axmrlrr\]ianrguél eoﬂowrggll(r)rrloaﬁlt%ro%smde aceamento de
8479.89.99 |Ex 303 - Maguinas autométicas para aplicacéo de resina adesiva em placas de circuito 8440.10.90 | 704 |1 unidade %ollca(;ao de grampos em con| éunto de folhas alceadas com posterior
impresso, para montagem de componentes eletrdnicos aplicacdo de dobra, operando por meio a 4 cabecotes de grampo, com
. p» - velocidade igual ou superior a 2.500 jogos por_hora
8479.89.99 iEr;(pfae; Méquinas automaticas para montagem de componente em placas de circuito 8441.10.90 | 711 |1 guilhotina de corte frontal através de facas para aplicacao de refil em revistas
€SSO
8479.89.99 |Ex 307 - Mé&guinas autométicas para aplicagdo de pasta de solda em placas de circuito
impresso, pgﬁmeio de esténcil para & P P . Art. 14 Fica prorrogado, at¢ 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-
8479.89.99 |Ex 323 - Méaquinas para remontar e balancear navalhas de cilindros, com comprimento g%ml%” 82 ggogtﬂggggogAMEx n? 42, de 12 de agosto de 2009, publicada no Diario Oficial da Uni&o
igual ou superior a 3.400mm, de descarnadeiras e rebaixadeiras de couro ’
8479.89.99 |Ex 348 - Méquinas para preparagdo de laminas de sangue (esfregagos) para uso em NCM DEb(,RICAO
contadores hematol 6gicos 8422.40.90 Fx 001 - Méquinas automaticas pd , amp g datg/dz-x:uczi pgra carnes SE\lllermelhgls
8479.89.99 |Ex 376 - Equipamentos autométicos de reoxidacdo de condensadores elétricos, com S e % Bs & quaijos Industrializados, dotadas de barras de o ade

sistemas de aguecimento e de controle e conjuntos de "jigs' e exaustéo

1.500mm de comprimento, distancia entre as barras de 755mm, utilizando uUnidade
controladora de solda individual, para

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010121500016

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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embalagens de dimensdes maximas, de 745mm de comprimento e 225mm de altura,
com sistema de vacuo com dupla vavula combinada, com remogao de aparas, sensor
de presenca e sistema de seguranga por cortina de luz, com

controlador 16gico programavel (CLP)

NEMA 4 polegadas climatizado, para uso gera ou pressurizado com ar e certificado
para &reas classificadas, tensdo de operagao 110/220Vac/60Hz; sistema de monito-
ramento de estabilidade; unidade PC industrial para controle do instrumento, com ou

sem caixa /O para

84224090 |[Ex 235téd Comtc)ji nata;%%s de tmaqétw nas para embal emtdg tUb(()a?j dedago, composttas ﬁe: 8%”?#&1]1003(260)(”;;; r%r&gl% g% mg& em, SC%%OCgﬁg'[g‘f;%o C}’gg ca g@naaloitica de ultra baixo teor
empacotadora de tubos automati ara empacotar tubos redondos em pacotes he-
xag%nais com correntes de transpcg’rtg, carrinrﬁ)o P 9027.80.20 |Ex 001 - Espectrometros de massas, triplo-quadrupolo de bancada, interface por cortina
de eyacuatééo mavel e transportador |ateral motorizado; estagdo de alimentacio manual de gas, quadrupolo de focalizacdo QO e célula de colisdo quadrupolar Q2
de cintas de 32mm de largura e 0,9mm de espessura para 0 sistema de cintamento de 9027.80.20 |Ex 005 - Espectrometros de massas triplo quadrupolo de bancada, com faixa de massa
pacotes de tubos, atraves de controle e pedal; dispositivo de cintamento manua de variando de 5 a 1.250 unidades de massa E)_on; carga, interface por cortina de gas,
pacotes de tubos; estacéo de pesagem dos pacotes de tubos quadrupolo de focalizacéo QO e celula de colisdo Q i i
8424.30.90 |Ex 032 - Mé&quinas para lavagem automética de anel de facas (ferramenta para corte de 9027.80.20 |Ex 027 - Espectrémetros de massas de bancada, com bomba de seri nga integrada e
madeira), por meio de jato de agua de alta pressao, propria para remogao de resinas e vévula desviadora, guia de ions, cortina de gas e taxa de fluxo compativel de 5a 3.000
incrustagoes de madeira, com sistema de filtragem e bombeamento microlitros por minuto
8438.50.00 |Ex 129 - Maquinas autométicas removedoras de couro, de gordura e membrana de
cor%eﬁdbogllsrzlos suinos %d aves, com testeél rg\t de alimentacao e C?ﬁc_%\rﬂ(a,wcom largura de
corte de 554mm, acionadas por motor elétrico com poténcia de 1, ) . . S ) s
8456.10.90 |Ex 010 - Maguinas para gravacao a laser para lentes oftamicas, 100-230V e 50/60kHzZ, Art~. 16. Fica prorrogado, até 30 de abril de 2011, o prazo de vi genc!g_dos seguintes EthNanfarlos
origem Co? da Resolugdo CAMEX ne 52, de 17 de setembro de 2009, publicada no Diario Oficial da Unigo de 18
8462.10.90 |Ex 039 - Méquinas para estampar, do tipo universal, destinadas a producéo de pa- de setembro de 2009:
rafusos, porcas e produtos semelhantes na linha de fixadores metélicos, contendo 3 ou
mais estagoes de conformacéo, sistema de lubrificacao e painel de Controle NCM DESCRICAO
8464.90.19 l%c?azé)as pmaggmﬁta%%rf g&ﬂfggdegg ddee dllfanst&gak?ééglsm&gagl c?omer%uc%ndlglssgé%qe?aes 8455.21.10 |Ex 003 - CombinagBes de maquinas d)ara laminag8o continua a quente de placas de aco
' irei A com largura compreendida entre 750 e 2.050mm, espessura compreendida entre 210'e
gumaetparzé cglda cab G S%ungrgda e direita), didmetro das lentes de 38 a 85mm, 360mm, para producio de bobinas com largura
iametro de blogueio de 36 a 68mm, ~ o , pa ]
R A U el o e 0 VT, S e B AR TS L 6
q 0 oS o — : - 1.300m/min, compostas de: mesa de entrada do descarepador primario; descarepador
8474.10.00 |Ex 004 - P?na ras A\lllé)?riatona%j deaI :illtafrequer\%cllgilj dek?o_w Crinentodllntear, cect)m 4.§|379mm de primario; mesas JZ:.O aproximacao
comprimento por 4.371mm de altura, com lecks’ independentes, retangulares, com ! . . : : f
3 mblore de 2 e poteia ¢ 1 800rp, w2 i o o0 GrenLIOmEica C enteca e saida do destrutalr Loy destectalr co gl ltaeis e roge e
2o T P e : : de acabamento; sistema de remocao de tirg; cobertura térmica; rolo de medicao da tira;
8474.10.00 |Ex 015 - Maquinas para separar minerais solidos, (peneira de rolgs), com eixos AU i i =
fFansVersais pgr]al_elos ge ,dlss_t%%ua enire. contro fixa, égwpaQas,cqm dI%COS entados Ej%eoura de pontas com mesa de Tolos; guias laterais de entrada e sistema ge remocao
|2 nztErv?lalados e acionados individualmente por motores de poténcia igual ou superior a descarte; descarepador da linha de acabamento; 6 cadeiras de laminacgo de acabamento
' . : com guias laterals de entrada, reguladores de tensio ("loopers'); sidtemas de
8479.90.90 Ew)éiglge_ (r:ouu dea%;%or)grr are sexn%glj%?ni%rgspé?%nsgnég]n%?ﬁh para transporte tr_ocagrépi da de cilindros dg Ia%i nacio; mesa de roﬁ 0s gg ﬁzl'da do acabador com
i esso P i o ; nua, p sistema de resfriamento da tira "laminar flow"; secdo de saida com bobinadeiras com
madeira reconstituidos nas dimensdes de 1,6mm ou maior, comprimento de 11,37mm guias laterais de entrada, rolos puxadores e’ aparador de uranca, maquinas de
ou maior e largura de 1.900mm ou maior — : - Cintamento; carros transportadores, mesa de transferéncia; linha de’inspecéo; trans-
8503.00.90 |Ex 003 - Rotore? de g?{Gadi%rMc\c}TpItetos~ coln:13 éﬁt\?r de{\ e>gcﬂgntg 60 auongdosI por turbina portador dé correntes
a vapor com potencia 46,18MVA, tensap 13,8V, rotagao 3.600rpm, 2 polos : elevadores; maguina de marcacdo; balanca e transportadores de vigas caminhantes;
90278099 Ex 083 - Aperelnos autométicos para contagen de odulas sanglineas com deter meditiores de Praicidace, Bepeasir, TargUia & G a0s SUPEMGAS Sae
Conettacso de hemoglobirg - Predueias € de fedcoaitos alem de determinagao da hidraulicos, pneuméticos, de circulagio e tratamento de agua e de lubrificaco; tu-
\ — T - — bulagbes, bombas;, sistema elétrico de digribuicdo e de controle automatico, com
9031.49.90 |Ex 104 - Equipamentos eletronicos digitais ("scanner”) para medicdo de grandezas estacoes de comando, com controladores [dgicos programéveis (CLP's), painé's eé-
fisicas ou quimicas de papel ou celulose, para efetuar uma ou mais medicOes de- tricos, motores, transformadores e instrumentacio
Bendendo do tipo de papel ou celulose (gramatura, carga mineral, umidade, espessura, 8479.81.90 |Ex 042 - Combinactes de_maguinas para zincagem continua de tiras de aco por

rilho, cor), compostos de plataforma
de medicao (estrutura do_"scanner;t), um ou mais sensores de medicdo, painel de
interface ‘externo ou embutido na plataforma de medigao, servidor de medi¢&do, com ou
sem estacéo de operacéo

Art. 15. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-
tariférios da Resolu¢do CAMEX ne 52, de 17 de setembro de 2009, publicada no Di&rio Oficial da Unido
de 18 de setembro de 2009:

NCM

DESCRICAO

8419.81.90

8422.40.90

Ex 005 - Fornos para alimentgs, de aguecimento por resisténcia, microondas e con-
veccao forcada de ar, sistema “im |%mer1t",Ac0nversor catalitico, temperatura de ope-
ragao compreendida entre 50 e 28 poténcia compreendida entre 3,5 e 10,0kW,
painel_computadorizado com mais de 64 programas e interface para PC ]
Ex 162 - Maguinas autométicas para fechamento de embalagens pléasticas encolhiveis
a vacuo, horizontais com camaras e suportes rotativos, sistema de pré-furagao e corte
do excesso de embalagem,

sistema de reaproveitamento do vacuo para pré-ventilagdo das camaras, vévula de
vacuo de multiplo estagio, brago para descarga de produto e receptaculo para captacao
de aparas de embalagem, para embalagens pléasticas com largura compreendida entre
12 e 44cm e comprimento compreendido entre 20 e

65cm, com velocidade de 15 a 60 pacotes por minuto, sistema de diagnésticos de falha,
lubrificacdo centralizada e controlador 16gico programavel (CLP)

8443.39.10

Ex 027 - Maguinas de impressdo digital por jato de tinta piezoletrica, com 4 ou mais
modulos microimpressores "quadro array”, com no minimo 2 cabegotes microejetores
por cor e resolucdo igual ou superior a 600dpi, todos montados ém carro acionado
€l etromagneticamente por

motor linear com eletro éptico, velocidade de impressdo igual ou superior a 25m2/hora,
com processo de cura por UV, com capacidade para 4 Ou mais cores, com unidade
controladora interna, mesa plana tipo "flatbed” de largura

méxima igual ou superior a 1,6m, com dispositivo a vacuo para fixagdo das midias
rigidas a serem jmpressas, com 0p¢ag para Imprimir midias flexiveis em bobina, com
abertura para midias de espessura maxima igual ou superior a 40mm

8443.39.10

Ex 029 - Maqguinas de impressao por jato de tinta piezoelétrico, utilizando sistema de
impressao de goticulas de tamanho variavel de 6 a 42 picolitros, com 1 ou 2 cab%as
de' impressao para cada cor, com velocidade de impressdo igua ou superior a 8m2/h,
com processo de

cura por UV em 4 ou mais cores, unidade controladora interna, mesa plana "flatbed"
com dispositivo a vacuo para fix da midia a ser impr ara impressao em
midias rigidas, com ou sem moédulo para midias flexiveis, para tamanhos

méximos de 2,51 x 1,26 m ou 3,05 x 2,5m (largura x comprimento), espessura maxima
de 4,8cm, largura maxima da midia flexivel de 2,2m

8447.20.30

Ex 001 - Maguinas automéaticas de_emendar por entrelacamento extremidades de
tecidos de monofilamento, com maquineta eletrénica tipo "Jacquard”

8460.31.00

Ex 049 - Mé&quinas afiadoras de ferramentas, com 5 eixos controlados por comando
numérico computadorizado (CNC), para fabricagao, afla%ao e redfi de ferramentas
rotativas em geral, com cursos (X, Y e Z) iguas a 320mm ou 400 x 250mm X e
250mm, com eixo (A) de rotacdo da peca com intervalo de rotacdo maxima de 200min-
1, eixo (C) do cabecote principal com campo de giro de 225°

8462.21.00

Ex 084 - Maguinas automdticas para curvar tubos eletro-pneumético, de comando
numerico cogwa?utado,nzado (CNC)F? com 9 ou mais eixos controlados dos quais o
mordente, a calha movel e a espiga acionados

por servomotores, com capacidade para didmetros compreendidos entre 4 e 80mm,

Podendo curvar varios raios diferentes (até 8 pistas), apta.a curvar por sistemas de ralo
iX0 e variavel por meio de sistema "booster”, com possibilidade de inversdo de sentido
de curvatura de direito para esquerdo

8479.89.99

ou vice-versa por meio de troca de "setup” feito em aproximadamente uma hora

Ex 294 - Méguinas automédticas para bobinagem de condensadores elétricos, com
velocidade maxima de bobinagem igual ou inférior a 15m/s

9027.30.20

Ex 017 - Sistemas anadisadores para infravermelho proximo - NIR - compostos de;
espectrofotdbmetro NIR de duplo feixe e grade de difracdo hologréfica, multicanal
anditico e opto-multiplexado, capazes de varrer

faixas de comprimento de onda de 800 a 1.700nm ou de 1.000 a 2.100nm, para
executar analises quimicas em tempo real segundo concelto “in-situ”" pela transmissao
de luz NJR usando cabo de fibra optica andlitica até uma sonda de processo e a um
detetor rapido de "InGaAs', instalado em gabinete tipo

imersdo a quente em solgéao de zinco e aluminio, para producdo de bobinas com
espessura nominal do revestimento nas faces da tira ) )

, compreendida entre 30 e 180g/m? aproximadamente; com velocidade nomina de
operacao de até 150m/min, compostas de: secao de entrada para preparacao de hobinas
com dispositivos para posicionamento, transferencia, desbobinamento, centralizago,
corte e solda; limpeza primaria alcaling,

eletrolitica, lavagem com é&gua quente e escovamento; “loop" de entrada com rolos
tensores e defletores; camara de fratamento_ termico composta de 6 areas sendo, préa-
guecimento, recozimento, equalizacao, resfriamento lento, resfriamento por jato de gas
inerte e selagem; dispositivo de Zincagem por imersao em solugdo de zinco e alu-
minio;

sistema retrétil de tratamento térmico e metalogréfico; torre de resfriamento com 3
aar‘teasdsendo, manutencdo de temperatura, resfriamento por neblina e resfriamento por
jato de ar;

"skin-pas’; dispositivo para tratamento superficia "L treatment”, mediante solucdo
quimica e secagem; "loop” de saida, com rolgs tensores e defletores; secao de corte de
bordas; secao de saida com inspegdo, marcagao, oleamento, corte, retir

bobinamento

, transferéncia, pesagem, cintamento e etiquetamento; sistemas hidraulicos, de cir-
culacao e tratamento de agua e lubrificacao; tubulagoes; estruturas;, bombas; sistema
eletrico, controle automatico e monitoramento, incluindo estacoes de

comando, controladores |6gico programéveis (CLP), painéis elétricos, transformadores,
motores e instrumentacao

a de amostras,

Art. 17. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-
tarifarios da Resolucdo CAMEX ne 62, de 28 de outubro de 2009, publicada no Diério Oficial da Uni&o
de 29 de outubro de 2009:

NCM

DESCRICAO

8441.80.00

Ex 050 - Méquinas autométicas com cabegote de corte montado em pértico mével com
sistema de movimentacao via cremalheira para corte e meio corte de materiars rigidos
e flexiveis como vinil, lona, adesivos, papeléo, cartdo e outros materiais utilizados na
industria de embalagem

ou de comunicacdo visual, ePréprias para confeccdo de embaagens, "di IaP/s' ou
recorte de adesivos e etiquetas, com mesa de trabalho e unidade de controle pro-
gramavel, com velocidade maxima igual ou superior a 50m/min

8481.20.90

Ex 004 - Blocos de vavulas para transmissdo oleo-hidraulica, de carretéis tipo "mobil”,
para pressao maxima igual ou inferior a 42.000K pa

8483.40.10

Ex 022 - Redutores de velocidade com pinhdes auto-alinhantes e coroa montad
diretamente sobre o0 elxo a ser acionado, com dois carteres independentes contend
pinhao e coroa ortogonal, barra de torcéo de absorcao de variagdo de torgue, redutor d
acionamento primario de elxos paraelos, relacao de transmissao de 2.461,54:1, rotaga
de entrada compreendida entre 360 e 1.787rpm, torque maximo de 1.152.000Nm

omo®

8608.00.90

Ex 001 - Sistemas computadorizados de fportas para seguranca de usuarios das pla-
taformas de embarque em estacOes metroferroviarias, compostos por um conjunto de
portas deslizantes com funcionamento

elétrico e mecénico, acionamento automético e sincronizado com as portas das com-
posi¢oes, contando com porta de saida de emergéncia e panel fixo, dispositivos
mecanicos de destravamento e de retorno, chave comutadora, calco de protecdo, Si-
nalizadores visuais, modulo eletronico de comando da porta,

motor elétrico, fonte de alimentacdo, mecanismo de transmissdo e travamento, estrutura
metdlica e fechamento em vidro temperado

(SI-142) : Sistema integrado para fabricacdo simultanea de 2 ou mais frisos de aros (alma do taldo de
pneus), de arame de aco emborrachado, constituido por:

CODIGO | EX DESCRICAQO

8537.10.90 | 710 |1 cabine de comando €elétrico

8479.89.99 | 913 |1 sistema desbobinador de arame

8479.89.99 | 914 |1 méquina para confeccdo de friso, por meio de conformaggo e reunido de
arames emborrachados, com sistema de descarga e carrossel de estocagem

8477.20.90 | 712 |1 extrusora de borracha

8428.90.90 | 747 |1 sistema acumulador pulmao

8428.39.90 | 725 |1 sistema de tambores de tracéo

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010121500017

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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Art. 18. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-
tariférios da Resolugdo CAMEX ne 78, de 15 de dezembro de 2009, publicada no Diédrio Oficia da
Uni&o de 16 de dezembro de 2009:

NCM

DESCRICAO

8420.10.90

Ex 025 - CombinacBes de méaquinas Para montagem de manta de borracha com fios
metalicos ou téxteis tramados por rolo de complexagem simultanea a quente, com-
postas de: 1 posto de

desenrolagem continua de tecido téxtil; 1 sistema de movimentacéo e elevagdo de carga
associado ao posto de desenraolagem de tecido téextil; 1 posto de prensa de émenda para
tecido téxtil; 1 posto de tracionamento de tecido téxtil na entrada do acumulador; 1
acumulador de tecido téxtil; 1 posto de tracionamento de tecido téxtil na
entrada do hloco de complexagem; 1 posto de seguranca e controle de tracionamento
de tecido téxtil; 1 sistema de centragem de teCido téxtil na entrada do bloco de
complexagem; 1 posto de extensdo dotecido téxtil; 1 sistema de selecdo de processo
de complexagem; 1 bloco de
complexagem de 4 cilindros e acessdrios; 1 sistema de aspirac@o e coifa do_bloco de
complexagem; 1 sistema de medicao de espessura de manta de borracha; 1 sistema de
medicdo de peso de tecido metélico ou téxtil; 1 tapete de retorno de
borda descartada de manta de borracha; 1 SElosto de seguranca e controle de tra-
cionamento de tecidg metalico ou téxtil; 1 posto de deteccao e controle de defeitos do
tecido metalico qu téxtil; 1 grupo de resfriamento motorizado; 1 sistema de aplicacdo
de fios de algoddo e desenroladores
associados; 1 acumulador de tecido metédlico ou téxtil; 1 sistema de medicao de largura
do tecido metdlico ou téxtil; 1 sistema giratorio de enrolagem dupla de tecido metalico
ou téxtil em bobinas, com sistema de Corte
transversal e carro de evacuacdo; 1 sistema de evacuacdo de bobinas de tecido metélico
ou téxti] com manipulacao de carga associada; 1 sistema de alimentacdo de toalhas de
separagao com manipuladores de carga na entrada e manipuladores autométicos de
carga para transferéncia e
gorovisiqnamento dos rolos; 1 parafuso plastificador de borracha; 1 sistema de tapetes
e aprovisionamento para 0 plastificador; 1 misturador para homogeinizacéo de bor-
racha; 1 tapete motorizado de ligacéo plastificador/misturador; 2
tapetes motorizados de Iigﬁéo misturador/bloco de complexagem; 2 tapetes oscilantes
de alimentagdp do bloco de complexagem; 1 sistema de aspiracdo e coifa do mis-
}Juradqr, armarios elétricos e pneumaticos para o controle de funcionabilidade da com-
inagao

8421.19.90

Ex 019 - Clarificadores herméticos centrifugos para eliminagdo de esparos e bactérias
de leite, com descarga automatica de sedimentgs, com capacidade maxima igual ou

superior a5.000 TitroS por hora a 65°C com eficiéncia em reducéo de 98,1% de esporos
e 95,1% de esporos

aerdbicos, poténcia minima de 18,5kW, velocidade minima do rotor igual ou superior
a 3.900rpm e vazdo de agua de operacdo de até 1 litro por segundo

8429.52.19

Ex 005 - Escavadoras autopropulsadas, com superestrutura capaz de efetuar rotacdo de
360°, constituidas_por motores elétricos de corrente alternada para propulsdo, giro e
sistema de dlevacdo, com acionamento do sistema de elevacéo da cacamba de carga
por meio de cabos e capacidade de carga maxima igual ou superior a 19m?®

8438.50.00

Ex 134 - Méaguinas continuas removedoras de membrana é)ara cortes planos de carnes,
dgaadas de rolo dentado, com velocidade de remocgao de 25,4m/min, largura de corte de
mm

8438.50.00

Ex 142 - Maguinas removedoras de couro e de gordura do carré suino, com ou sem
0SS0, com vari da atura de fatiamento carneo com até 12mm de espessura, com
rolo dentado, com velocidade de corte de 25,4m/min, largura de corte de 434mm

8443.39.10

Ex 032 - Mé&guinas de impressao de jato de tinta para marcar, codificar, personalizar,
enderecar e datar produtos e embalagens, com cabegote de impressdo conectado ao
gabinete por condutor de tinta e sinals elétricos

8448.32.19

Ex 003 - Aspiradores e paralelizadores de véus para cardas constituidos de flats,
capotas de aspiracdo, segmentos de cobertura, cardadores e separadores, asas guiadoras
e chapas de cobertura

8458.11.99

Ex 065 - Centros de torneamentos horizontais, com comando numérico computa
dorizado (CNC), para tornear, furar, fresar e rosquear (inclusive fora de centro), com
didmetro maximo torneavel de 660mm,

comprimento torneavel |6;ual ou superior a 1.016mm, cursos dos eixos X, Y e Z iguais
ou superiores a 580, 160 e 1.045mm respectivamente, eixo B_com inclinacdo de 225°
e precisao de posicionamento de 0,0001°, eixo C com inclinagdo de 360° e precisdo de
posicionamento de 0,001°, rotagdo maxima do fuso

principal igual a 5.000rpm, com_poténcia méxima de 22kW, com sistema de troca
automatica de ferramentas, magazine independente com brago tr or com capacidade
Pgra_ 20 ferramentas ou mais, cabecote fresador com rotagdo de 12.00Qrpm com po-
éncia de 18,5kW e dotada de um w%undo fuso contraposto com rotagdo maxima de
5.000rpm com poténcia maxima de 18,5kW

8465.91.10

Ex 005 - Serras de fita sem fim para cortar pecas curvas e variadas de madeira, com
eixos interpolados através de comando numeérico computadorizado (CNC), sem uti-
lizacdo de gabarito, com programacao atraves de CAD/CAM com inclinagdo do angulo
da serra de +/-90°, com sistema de tensionamento hidraulico da serra, com ou Sem
carregador automético

8474.20.90

Ex 013 - Britadores com duplo rolo cilindrico dentado de ata pressdo, baixa ve-
locidade e dto torque, para brltagem de minerais solidos, acionados por um ou mais
Lnotores elétricos e capacidade de producao igual ou superior a 10 toneladas por
ora

8474.90.00

Ex 010 - Sistemas de acionamento de moinhos de holas, tipo "gearless’, sala elétrica
dedicada, sistema de supervisao (automagdo), paneis de controle do cicloconversor,
para moagem de minérios, sem engrenagens (GMD - "Gearless Mill Drives') com
poténcia igual ou superior a SMW

8479.89.99

Ex 205 - Mé&quinas para montagem e desmontagem de pneus de agricultura/OTR, com
gros igual dou superior a 14 polegadas, mas inferior ou igual a 56 pdlegadas, com painel
e comando

8481.80.99

Ex 028 - Vévulas eetro-proporcionais, de 12V, de simples ag8o, tipo "load sensing"”,
ggogonstrugao modular, vazdo maxima de 100litros/minuto’ e pressdo méxima de
ar

8704.10.90

Ex 016 - "Dumpers’' rebaixados, para minas subterrneas, com chassi articulado, tracéo
4 x 4, sobre rodas, capacidade de carga igual ou inferior a 32,65 toneladas, com largura
maxima igua ou inferior a 3.100mm, altura da cabine igua ou inferior a 2.740mm,
altura da Cacamba igual ou inferior a 2.595mm

(SI-770) : Sistema integrado robotizado para tingimento, centrifugac@o e secagem de fios de fibras

8451.30.99

701 |1 prensa hidropneumética para prensagem dos fios nos, porta-materiais de tin-
gimento, com capacidade maxima de carga de 240kg de fios, curso de 600mm

8451.40.29

701 |4 %oarel hos para tingimento de fios téxteis, com capacidade méaxima de carga de
400 a 600kg de fios, temperatura méxima de trabalho de 135°C

8479.89.99

801 |4 conjuntos de preparagao de banho de tingimento, compostos de bombas de
transféréncia e tanques auxiliares, com temperatura de trabalho méaxima de 90°C,
capacidade volumeétrica maxima de 3.000 litros

8479.89.99

8479.89.99

802 |4 cozinhas de tingimento, para abastecimento do aparelho de tingimento com
mistura liquida de Corantes através de sistema dosador em temperatura previamente
selecionada, com temperatura maxima de trabalho de 90°C e capacidade volu-
meétrica méxima de 1.000 litros

803 |6 {gl()dulos de descarregamento e estocagem, com capacidade de 10 a 40 porta-
materials

Art. 19. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-
tarifarios da Resolugdo CAMEX ne 4, de 4 de fevereiro de 2010, publicada no Diario Oficial da Uni&o
de 5 de fevereiro de 2010:

DESCRICAO

NCM
8421.29.90

Ex 047 - Sistemas de contencdo e filtro de areia para pogos de petroleo compostos de
&L:JL%O D?Lrégradp com roscas has extremidades, encamisado por tela metalica com trama de
3 microns

8428.39.90

Ex 011 - Maquinas para recolher, eliminar as rebarbas, escovar revestimentos ceramicos,
proprias para serem colocadas na saida da prensa de compactacdo

8438.50.00

Ex 094 - Maquinas removedoras de é;ordura para cortes de carne bovina, adaptéveis para
cortes suinos, com |argura de corte de 554mm, com até trés OPQOGS diferentes para mesa
de trabalho, com diferentes formatos de corte, dotadas de rolo dentado

8445.40.29

Ex Q04 - Mé!]tl)J_i nas bobinadoras ndo automaticas, de filamentos téxteis, com velocidade
%axwgg ge bobinado igual ou superior a 500m/min, com enrolamento de precisao, entre
e usos

8445.90.90

Ex 005 - Maquinas para retracdo e volumizacdo de fios sintéticos por aguecimento em
Borno de temperatura maxima igual ou superior a 165°C e bobinagem dos fios ao final
0 processo

8451.80.00

Ex 037 - Vaporizadores verticais industriais para processo especifico de fixacdo ul-
trardpida de produtos de tintura reativos e de protecéo contra visdo infravermelha
noturna em tecidgs camuflados utilizados na confeccao de uniformes militares, com
ger_ 30 e aplicacdo de vapor sobre aguecido durante um periodo de tempo sobre o
ecido, velocidade maxima de dprodut;ao e 36m/min, para tecidos_de alzgodao e a-
godao/poliéster com 1.800mm de larglira e de gramatura de 115 a 270g/m

8474.80.90

Ex 029 - Prensas hidraulicas para a producdo de revestimentos ceramicos, com forca
maxima de prensagem igua ou superior a 25.000kN, distancia livre entre colunas de
1.750mm, didmetro de coluna de 390mm, forca maxima do extrator de 90kN, distancia
entre a bancada e a travessa movel de 600mm

8475.29.10

Ex 001 - Maguinas para moldagt]em a quente de embalagens de vidro incluindo base,
colunas e superestrutura, capacitadas a operar em gotas duplas, com distancia entre
centros de moldes igual ou superior a 5% ] ) )

polegadas (139,7mm) e 6 ou mais segoes; em gotas triplas, com distancia entre centros
de moldes igual ou superior a 3 polegadas (76,2mm) e 6 ou mais.seges; € em gotas
qgjadrupla& com distancia entre centros de moldes igual ou superior ‘a 2¥4 polegadas
(57,dmm) e 6 ou mais segdes

8477.80.90

Ex 114 - CombinacGes de maguinas para producdo continua de painéis termoisolantes,

do tipo "sanduiche”, com folha de ago pré-pintado, e alternativamente em aluminio, aco

galvanizado ou aco inoxidavel, com }

nicleo de poliuretano expandido, de largura compreendida entre 1.100 e 1.200mm,
essura compreendida entre 20 e 200mm e _comprimento entre 2.000 e 15.000mm,

compostas de: unidade para perfilamento de tiras de metal (GLL); unidade para con-

formacéo do painel com poliuretano

(GLP); unidade para corte do painel com poliuretano com controlador légico pro-

gramével (CLP)

8481.10.00

Ex 004 - Vavulas redutoras de pressdo para regulagem do gas GLP e comutagdo
automética do_fluxo em circuitos de abastecimento, com capacidade de operacag para
10kg/h, pressdo de saida em servico de 1,5kgf/cm? e pressdo apds a comutagdo do
circlito de alimentagdo de 0,8kgf/cnv?

8481.20.90

Ex 001 - Vavulas de freio compactas, ogeradas remotamente, por pressdo hidraulica,
com pressag maxima de frenagem até 100bar e pressdo maxima de alimentacdo ate
210bar, vazao maxima da vavula de carga igua a 4,5litrominuto e vazéo para atua-
dores subsequentes igual a 70litros/minuto

8483.40.10

Ex 017 - Moto-redutores planetérios compactos, para acionamento de veiculos de rodas
e esteiras, acoplados com motor hidraulico com deslocamento volumétrico de até
355cm?/revolucdo, flanges preparadas ] ) ) ]
para receber motores embutidos, possuindo multiplos estagios planetérios, com freio de
estacionamento multiplicador de até_1.450Nm, prisioneiros de fix: da roda ja mon-
tados, relagéo de reducéo até 1:421,7 e torque de saida de 7 a 450kNm

8486.40.00

Ex 001 - Dispositivos alimentadores de componentes "Surface Mounted Device' (SMD)
para méguinas autométicas do tipo "pick and place” para montagem dos componentes
em placas

9018.19.80

Ex 013 - Sistemas de andlise para dispositivos eletroterapéuticos implantéveis

9018.19.80

Ex 014 - Sistemas. Para controle, programagdio e monitoragdo de marcapassos e car-
dioversores- desfibriladores (CDIs) cardiacos implantavels

9027.50.20

Ex 003 - Aparelhos para medir, em amosiras de urina, 10 ou mais parametros (den-
sidade, palal, leucocitos, glicose, €ic), por meio de fotometria de reflexao, com impressora
incorporada

9027.50.20

Ex 032 - Analisadores computadorizados de quimica clinica (fotdbmetros), de acesso
randomico para medir em fluidos bioldgicos os teores de substratos, enzimas, proteinas
e eetralitos, Op())(t)r melo de absorbancia e turbidimetria, com velocidade maxima igual ou
superior a 300testes’hora e capacidade de 30 ou mais testes'amosira

9027.80.99

Ex 057 - Analisadores randomicos para a determinacao da taxa de sedimentacdo eri-
trocitaria, capazes de processar por meio de um sistema otico de "LED" infra-vermelho,
até 5 amostras simultaneamente e 25amostras’hora

9027.80.99

Ex 062 - Analisadores automdticos de acesso randdmico para determinagdo da taxa de
sedimentagao eritrocitaria (velocidade de hemossedimentagdo - VHS), cgoazes de pro-
cessar por meio de um sistema otico de "LED" infravermelho, até 16 amostras si-
multaneamente e 40amostras/hora

9027.80.99

Ex 090 - Combinacfes de maquinas para andlise "on line” e medicdo de tamanhos de
particulas é)ranulom_etn,cas em polpa de minério, por até trés linhas de fluxo de polpas,
com amgstrador primario, cortador secundario, tanque de estabiliz de fluxo de
POI pa, célula de medicao, painel pneumatico, painel de controle, valvulas de polpa e de
avagem

9027.80.99

Ex 091 - Analisadores automatizados e computadorizados de uroandlise, com capacidade
de redlizacao de testes do sedimento de urina por microscopia

9031.49.90

Ex 109 - CombinagBes de maquinas para andlise granulométrica extremamente fina de
minério, com medicao por difragao a laser, com amostrador secundario, diluidor de

naturais e acrilicos, constituido por: amostras, tubo de laser, receptor Optico e panel de controle local
CODIGO | EX DESCRIGAO

8419.39.00 | 740 |1 secador rapido a vapor, para recebimento dos conicais apds passarem pela cen- Art. 20. Fica prorrogado, até 30 de junho de 2012, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-
{rifyda, com temperatiira mexima de trabalho de 120°C, capacidede de carga de 200 tariférios da Resoluco CAMEX ne 18, de 25 de marco de 2010, publicada no Dirio Oficial da Unido

8421.19.90 | 703 |1 hidroextrator centrifugo a tambor rotativo para pré-secagem apds o tingimento, de 26 de margo de 2010:
com capacidade maxima de carga de 240kg de fios, rotacdo de trabalho de
850rpm NCM _— _ DESCRICAO -

8428.90.90 | 919 |1 subsistema de robotizagio, automatizado e controlagdo por microprocessador, para 8445.40.19 |Ex 005 - Bobinadeiras automaticas de fios e filamentos sinteticos ou artificiais, com-
carga e descarga dos aparefhos de tingimento, centrifuga, secador e prensa,_com putadorizadas, composta de 10 a 60 fusos, para a formagao de hobinas compactadas,
carfo corredico sobre trilhos de aco, com capacidade maxima de movimentacéo de dotadas de controle de tensao e de comprimento de fio programavel, com velocidade
carqa de 15toneladas/dia, rotagdo horizontal 'do carro de pinca de carga e descarga méxima de até 2.500m/min i .
de 180° 8447.20.29 |Ex 002 - Teares retilineos para tricotar, com comando eletronico

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010121500018

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8457.10.00 |Ex 021 - Centros de usinagem vertical, com comando numérico computadorizado 8419.50.21 | 749 |1 conjunto trocador de calor tubular metdlico de aplicagdo exclusivamente fer-
CNC), com 4 fusos para usinagem simultanea de até 4 pecas, com espacamento entre rovidria, rO{etado para resfriamento do oleo_lubrificante do motor diesel com
usos de 200mm, a fuso com motor de 33kW de poténcia e 35Nm de torgue, com poténcia bruta de até 6.300HP, com nicleo fabricado em tubos de cobre sem
dois "palets’ porta-pegas com sistema de troca com rotagdo de 180° em 3,55 e ca costura, passagem
pacidade de carga de _ _ de _ésti;ua nQ interior dos tubos de cobre e de 6leg lubrificante no exterior dos tubos,
até 525kg cada, com trés eixos de deslocamento linear X, Y, Z, com cursos de 250, 360 resisiente a pressao aproximada de 255 PSI, projetado para resistir a vibragao e aos
e 360mm respectivamente e velocidade de avanco rapido igual ou superior a SPT7300 | 7oL Ilmnﬁ‘_fmtnoém?!lst dadapl [Icacaa l1:‘)6_rfr_0VIatr Iad ficac s = -
60m/min para os eixos X, Y, Z, com aceleragdo axial méxima de até 1,2g, 4 trocadores -9, conjunto de Tiitro de oleo iubriticante ae ap |ca(|_;‘ao exclusivamente ferroviaria,
automati cgs~de ferramentas com 14 ou mais posicoes, tempo de troca deterramenta de para motor diesel com poténcia bruta de até 6.300HE construido em aco carbono,
2,55 e rotacio maxima dos fusos igual ou superior a 12.000rpm cca)‘rng1 alogjamento para multiplos elementos substituiveis de filtragem, projetado

8460.21.00 |Ex 053 - Retificas cilindricas internas de alta precisdo, para retificar didmetro interno e 5ma vazéo aproximada.de 2.000 litros por minuto & pressio aproximada de 150psi
e to}ggggg%g%?é?gfol njores, com dureza de 62 HRC, precisio de 2 micrometros projetado para resistir & vibragao e aos impactos normais da aplicagao ferroviaria
giél"ngttro (ldizferent;a entrgzdigmet,ro maximo ¢ m&rgdmo cée 2,micronsét.0|on0.eggjicidade de 83016400 701 1% e?ﬁ%tSFPﬁé’i%adeaﬂéﬁ%%?’suaxﬁ’ﬁ 5 & se%xscpé;)\(eacw\%tse(jigggt?\rlbascgg ggr?tt%ldee
jametro 1,2 micron: microns, circularidade microns, retilineidade mi- Ha trifés AXi ’
crons, retificagao do %ssento conico cs'om furo_cego (60°) com ci r(S:uIarldaJIe 1,5 microns, 9&5%% rente atermada trifasica de 4.700kVA, com corrente maxima de 10.500A,
ra|||ne|da,de 9 microns, R.Z maximo 2,5 microns, o méxima de até 1.400V na saida do retificador a uma rotacdo de servico méxima de
RZ 1,5 microns, remocéo axial maxima no assento de 0,11mm, constituidas de comando 1.050rpm, isolago classe H do estator, resfriado por ventilacio forgada, dire-
numerico com uzat_)dg%agg éﬁCONOC(?O fuso porta-sfterranaenaas de freqéleng)alde tr_?tagogs tamente acionadd por
rogramavels de 45. € 260.000rpm, com sistema de dr em do rebolo utilizando ; i ; Sofir 3 vibracs i
Purk%na com freguéncia de 10.000 a%0.000rpm, sistema pivotante de gjuste de ggpr%gisexégggﬁc%?goc\yiﬁd projetado para resistir & vibraggo e aos impactos
conicidade do diametro de guia PSH (pivoting spindle holder), sistema GPC (grinding 8541.10.99 | 701 |1, conjunto retificador composto de diodos retificadores de estado solido e tri-
process control) para controle e correcao das posigoes e avancos de retificagao fasicos, inversores de tragdo, conversores e contatores de aplicagao exclusivamente
de7pendendo da forca_exercida no processy, corrigindo a deflexdo do_ copjunto rebo- ferroviaria, para propulsao da locomotiva, para a conversao da corrente alternada
lo/pino prolongador, sistema de emissdo acUstica para controle e corregdo da dressagem de saida do o _
dos rebolos de guia e assento alternador para corrente continua, com_o objetivo de alimentar os motores de

8462.10.90 |Ex 042 - Maquinas para estampar, do tipo universal, destinadas & producéo de parafusos tracéo, projetado para resistir a vibracdo e aos impactos normais da aplicagao
ou sPo_rcas ou produtos semelhantes, na linha de fixadores metdlicos, anda que para ferfovidria — ! _— i
posterior complemento com operagao de rosqueamento, contendo 2 ou mais estacoes de 8607.11.10 | 701 |2 conjuntos de truques para aplicagdo exclusivamente ferroviéria, equipados com
conformagdo, sistema de lubrificagdo, painel de controle e desenrolador de arame motores el&ricos de tragao e respectivo dispositivo de controle, com afinalidade de

8463.20.99 |Ex 015 - Méquinas para fazer roscas em pegas metdlicas de didmetro entre 3 e 24mm, produzir aforcade i ! o )
par laminagem por pentes planos, com capacidade maxima inferior a 800 pecas por tracdo mecénica necessaria para movimentar o trem, cada conjunto constituido por:
minuto, exceto as que possam laminar duas extremidades simultaneamente g,struturgen& Ozfun%lci& com peso aproxi m%dg d934za 665 t?nel adas 9 peca, com

8465.92.19 |Ex 006 - dMéquinasd para fazer vinco %gtinugj otécilr\lltcegcalado em placas de circuito alltrS%jsoes e 3,2 a 6,1m de comprimento, 2,3 a 3,2m de largur e 0,9 a 1,3m de
impresso, de comando numeérico computadorizado : o - . . )

8479.89.99 |Ex 081 - Equipamentos de pré-limpeza por ultrasom (40kHz e 300W) de lentes of- g’ges'arpaa?a%eeaépata?géIfrllggmnq%t(r?rgsaglgtﬁlggtde tr%%c%'r'nng{gsséet'cmrﬁ%agoﬂ
talmicas de matéria plastica consistindo de 6 estagios automatizados com’controlador de carcaca preparada para receber mancais de suspens3o de rolamento, poténcia de
fluxo computadorizado, enxaglie com &gua deionizada e secamento final por ar quente até ’
com filtro “hepa dlasse 100, - - - ~ 1.000HP, com 4 ou 6 pdlos, caixas de engrenagens e eng{l_’enagens rolamentos tipo

8481.90.90 |Ex 008|-éSC_abegas tere‘trg‘lostanlcast colrra)St sens%rA I|3n§grado, d(ljm?nsoqs d(eA %95 )x 87mm, de cartucho, conjunto interface entre plataforma da locomativa € trugue
corpo plastico em aceta, volante plastico , porca de Tixagao » Sensor. por 8607.21.00 | 701 |1 unidade de controle eletropneumética de aplicacdo exclusivamente ferrovidria,
dilataceo de cera, capilar e bulbo do sensor encapado _ com modulos eletronicos e n?édulo dejédio%{ara controle da pressao pneumética

8481.90.90 |Ex 009 - Cabegas termostéticas com sensor integrado, dimensdes de 49 x 87mm, de na tubulagdo responsavel pelas aplicacdes e divio dos freios da locomotiva e
corpo plastico em acetal, volante plasitico (ABS), porca de fixagdo (ABS), sensor por do trem, com precisio controlada através de um conversor de fregiiéncia modulada
dilatacao de liquido, capilar do sensor encapado para sinal analogico, com sistema redundante para protecdo contra perda parcia de

8481.90.90 |Ex 010 - Cabecas termostaticas com sensor integrado, dimensdes de 49 x 87mm, de controle microprocessador locomotiva lider i .
corpo pléstico em acetal, volante plastico (ABS), porca de fixagdo (ABS), sensor por 8607.29.00 | 701 |1 conjunto de freio eletrodin@mico de aplicacdo exclusivamente ferrovidria, com
dilatagéo de liquido ]mlglélplas camtadas de r%gstore% com Ci acndatde de dlssé;a(;ao_ de aée gglnw, res-

8483.40.10 |Ex 016 - Redutores planetarios compactos, para acionamento de veiculos de rodas e Iriado por motores sopradores de correnie continua para disspacao.de caior, pro-
esteiras, com entradappara flangear fnotores T draulicos, possuindo mdiltiplos estagios jetado para obter efeito de frenagem atraves da conversdo da energia cinetica do
lanetarios, com_freio de estacionamento multiplicador até 1.450Nm, prisioneiros_de trem em energia elétrica, obtida a partir dos motores de tragdo operando. como
f1xacz da'roda ja montados, relacdo de reducdo até 1:421,7 e torque de saida de 7 a ]gef adores, projetado para resistir a vibrag&o e aos impactos normais da aplicacao

m errovidria

8906.90.00 |Ex 001 - Veiculos sobre colchdo de ar, tipo "hovercraft” 8607.91.00 | 701 |1 con| u?tof radiador com t%ba%s r‘pecanéfcamentet ancoradost, de aplic?géq e)Bcl lfl

9019.10.00 |Ex 001 - Equipamentos de avaliacBes muscul o-esquel ética, reabilitacio e treino (joelho, svamente Terroviaria, capacidade de arrefecimento para motor com potencia oruta
quadril, cogasf) ombros, tornozel_ac?, cotovelo e peﬁeﬂho) coral"stitu_l'dos e um di nam('cL)metro ge até 6.300HP, projetado para resistir a vibragdo e impactos normais em apli-
com sensor para mensurar velocidade e torque através de monitor "Touch Screen”, com oy . )
0pga0 de operacao em febr_rgt\_/l ai g e a,tgnperaturasNdedar Ide até t3OO°F (1t50°C) por 20 minutos e com o

o e O e - o . objetivo de resistir a operacdo da locomotiva em tuneis
mg%%esoﬂge?ﬁgdasgg}%g‘%?icésoé%mg?é %%rg)cgernatlgls?géggéggntgc%oe e[g(%?;]\t/r?éocodrg \zlateé 8607.91.00 | 702 |1 silenciador de aplicag%o exclusivamente ferrovidria, para motor diesel com po-
300graus/segundo, torque maximo no modo concéntrico de téncia bruta de ate 6.300HP, fabricado em aco fundido e telas de aco-liga, apro-

P . - x S, " priado para as atas temperaturas dos gases de escape do motor, projetado para
682|Nm g.no exgaegtr.lco dest‘l,l%INm, gll[(:l uindo &gtlat;ao d? trabal |’fl.0 g{ljmwo, bsoftv(\j/ar e' de resistir a vibragio e aos impactos normais da aplicacao ferroviaria
anaise ainica, canara ausiavel na alura, encosio e rotaceo € Tixada em base de aco e 8607.91.00 | 703 |1 conjunto motor-soprador de ar para resfriamento do aternador de tracio e dos
com acessorio para calibracéo do equipamento . — diodos retificadores, e aplicaca & usivamente ferroviaria, tipo centrl’%go, acio-

9027.50.20 |Ex 044 - Analisadores automatizados e computadorizados para realizagdo de. testes nado por um motor de corrente alternada trifasica, aimentado pelo grupo al-
bioquimicos de urina por refletancia, através de fotometro de reflexdo e mitologia ternador, SPropno para operagdo em frequéncias variavels de até 105Hz, projetado

9031.80.99 |Ex 222 - Equipamentos de medicgo de formas geométricas, com curso nos eixos X e Z para resisiir a vibragao e aos impactos normais da aplicacao ferroviaria
iguais a 180 e 350mm, respectivamente, com mesa rotativa com ajuste manyal (eixo C), 8607.91.00 | 704 |1 conjunto motor-soprador de ar para resfriamento dos motores de tracdo dos
com sistema de guias e buchas de esfera, sem uso de suprimento pneumatico, acom- truques traseiro e dianteiro da locomotiva e seu respectivo dispositivo de controle,
panhados de apalpador de medi¢ao e sistema de controle por computador de aplicagao exclusivamente o

ferrovidria, tipo centrifugo, acionado por um motor de corrente alternada trifasica
entre 47 e 94HP, aimentado é)elo grupo aternador, proprio para operagao em
freqliéncias variavels de até 105Hz, projetado para resistir a vibragdo e aos im-
pactos normais
da aplicacdo ferroviaria
8607.91.00 | 705 é unid_at_de dF_f cogtrC{Ie da Iocomé)tiva composta de m%disctlpr dightal actie gozrggustivel,
- g i iva diesal-elétri énciai i ispositivo fim de trem capaz de comunicar a uma distancia de até 3.220m com
gngt?tﬁ)idosp%re:ma integrado de locomotiva diesel-€létrica, com poténcia igual ou superior a 4.380THP, %Z.lﬁ)'acidade de transmiss%gpwperior 2 98% dle acordo com NIL-HDBK-217, adap-
o
~ A r padréo Ethernet utilizado para conexdo de linguagem dos equipamentos se-
CODIGO | EX - - D.ESCRI.CAO - — cu?\dérios a rede da IocomotFi)va tradutor ARCn c?ge convert%qapcomunica(;éo
8408.90.90 | 701 |1 mlotor dlese{ , c?m seu,reqoelcztlvo dllsgos,llt_lvg de cggtrole e condl@tes de ?pllcagao serial proveniente de componentes que
exclusvamente Terroviarl ou Lo CIIINGros, 4o. graus em Vv, 4 Clclos, com monitoram as operagdes do trem, traduzindo-a para o formato ARCnet, fonte de
potencia bruta de st 6 SO0HP a 1.050rpm nas condicoes padrao da norma AAR, alimentacio I,égﬁ:aagomumj onsavel pelo A O i o potencia para. con-
L = . . troles eletronicos, com tensdo de entrada de +25 a +85 VDC e corrente de entrada
rotacdo minima de 320rpm, didmetro minimo do cilindro de 9 polegadas e curso inferior a
minimo de 10,5 polegadas, turbo-alimentado, equipado com sistema’eletronico de 400mA RMS, painel concentrador de entrada e saida, que se comunicam para
injegdo de combustivel, com mancal forneger informacoes a0 sistema de controle da locomotiva através de comu-
a0 |lado do acionamento dimensionado para suportar a carga do_grupo alternador nicacoes padrao ARCnet e Ethernet montados em o
projetado para resistir a vibracao e aos impactos normais da aplicacao ferroviaria gabinete com fiacdo e conectores especialmente projetados para resistir a vibragéo

8414.59.90 | 736 |1 conjunto de ventilacio do radiador e seu respectivo dispositivo de controle, de € aos impactos normais da aplicacdo ferroviaria .

jlcgao exclusivamente ferroviaria, fabricado em aco, de até 72 pole%a_da,s_ de 8607.91.00 | 706 |1 console de controle composto de reostatos, retificadores, terminais, chaves de

|am {gd ext%rno, incl U|arl1;10 rggtor de facmrggmento degst gttorrenttealt alternadat\ rlllj_asca, raé:ﬁégnarn,ento, conectores, controlador mestre consistindo de chave de multiposicao
alimentado pelo grupo aternador, configurado com or rotativo e rotor fixo sponsavel pelo controle do freio dinamico, poténcia e direcdo da locomotiva e
, montado no cubo_do ventilador, projetado para resistir & vibracso e aos impactos vavula ) ) o
normais da aplicacdo ferroviaria eletrénica para controle de freio contendo manipuladores do freio independente e
8414.80.11 | 701 |1 motocompcrjr _(Ii_e C?I’, de aplicacdo etxclusi_\étamentg ferro;liélria,zcce)gtsjqindo de ifa?e%rgrugogqi%ttl&?éc 0e console é acompanhado por 2 painés de visualizacdo que
compressor de < alinaros e s respectivg sistenia, de controe, agI0s corm homem-méquina com a unidade central de processamento (CPU) do sistema de
ggf'%ﬁg{gfnég minimo de 236 CFME?GJS,GSm) 2 1.050rpm, resiriado a ar, acionado controle Sgrenciando a comunicacao entre %s subsjs(emas(da I())(_:omoiiva e in-
. . L . formando 20 operador o "status’ dgs parametyos, projetado para resistir a vibragio
corrente alternada trifasica com duas velocidades, proprio para operacao em fre- e aos impactos normais da aplicagao ferroviaria
guéncias elétricas variavels de até 105Hz, acoplado a carcaca do compressor
resistindo a vibragdes nas faixas de: 1 a 10Hz
com amplitude de 10 polegadas/segundo pico continuamente; 10-300Hz com am-

Iiiige de 1.9 coninuamente; 0.5 8 S00HZ com amplitude de 0,13 genoidal por Art. 21. O Ex-tarifério n 001 da NCM 8541.40.32, constante da Resolugio CAMEX n@ 5, de

8419.39.00 | 741 |1 secador de ar de aplicacio exclusivamente ferrovidria, com duas torres e circuito 3 de fevereiro de 2009, publicada no Didrio Oficial da Uni&o de 4 de fevereiro de 2009, passa a vigorar

de memoria, flange de adaptacdo, aquecedor de aproximadamente 35 watts, pro-
Jetado paaa a expulsdo da agua condensada dentro das tubulagOes de freio pelo
processo de

geracdo de ar comprimido, interligado a0 motocompressor, projetado para resistir &
vibracao e aos impactos normais da aplicacdo ferroviaria

com a seguinte redag&o:

8541.40.32 |Ex 001 - Modulos fotovoltéicos de dimensdes de 1.500 x 990 x 46mm, com poténcia

maxima de 215W, compostos de 54 células cada

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010121500019

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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Art. 22. O Ex-tarifario n2 002 da NCM 8429.40.00, constante da Resolugdo CAMEX ne 6, de
3 de fevereiro de 2009, publicada no Diério Oficial da Unido de 4 de fevereiro de 2009, passa a vigorar
com a seguinte redacao:

8441.80.00 |[Ex 058 - Maquinas multifuncionais proprias para cortar, laminar, perfurar, vincar folhas
impressas, para uso em manufaturas graficas, alimentadas por folhas, podendo executar
corte, laminagdo, perfuracdo, vincagem no material, com capacidade superior a 15fo-
Ihas/minuto

8429.40.00 |Ex 002 - Rolos compactadores de solo ou asfdto, autopr88ulaados, de cilindros tandem
vibrat6rios, com peso operacional maximo superior a 7.000kg

Art. 23. O Ex-tarifario ne 001 da NCM 9018.90.10, constante da Resolugdo CAMEX ne 13, de
13 de margo de 2009, publicada no Diério Oficia da Unido de 16 de marco de 2009, passa a vigorar
com a seguinte redacéo:

9018.90.10 |[Ex 001 - Aparelhos microprocessados para extragdo, circulagdo, separagdo e coleta de
componentes do sangue, de fluxg continuo e sistema fechado, com capacidade para
{eallzartpr%cedlmmtos com puncdo dupla e para administrar anticoagulante automa-
icamente,
acordo com parametros individualizados de cada doador ou paciente, com fluxo continuo
de acesso/retorno sangliineo maximo igual ou superior a 130ml por minuto, com ou sem
controle e |nfé)rman;ao do processo deleucoreducdo "on-line" e painel de
controle mév

Art. 24. O Ex-tarifario ne 030 da NCM 8474.20.90, constante da Resolugdo CAMEX ne 62, de
28 de outubro de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 29 de outubro de 2009, passa a vigorar
com a seguinte redacéo:

8474.20.90 |[Ex 030 - Britadores de im{Jacto tipo "Cage-Paktor/Cage Mill", para bri"a?em de carvéo
mineral (antracito), alimentados por uma calha central, com rotores (gaiolas) de contra
[)ottaggo, com britagem seletiva, ndo permitindo que particulas de tamanho reduzido sgja
ritada para
evitar a formag&o de finos, com multiplos estégios de britagem, com um ou mais motores
?I,etr_lé:c%s para acionamento e producdo nomina igual ol superior a 44toneladas/hora
umido

Art. 25. O Ex-tarifario ne 066 da NCM 8458.11.99, constante da Resolugdio CAMEX ne 78, de
15 de dezembro de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 16 de dezembro de 2009, passa a
vigorar com a seguinte redacéo:

8458.11.99 |[Ex 066 - Tornos paralelos horizontais, com comando numérico computadorizado (CNC
com barramento monobloco compostos de 6 guias quadradas, sendo 4 guias simples e
gwaddu Iez3 que permitam o deslocamento do carro e do cabecote movel sem a ne-
Cessidade de

retirada das lunetas, |argura minima do barramento de 3.300mm, disténcia entre pontas de
4.000mm, peso maximo admissivel entre pontas de 40.000kg, motor principal de 130kW,
torque do eixo arvore de 124.000Nm com 4 gamas de velocidades

autométicas, cabecote mével com diametro da manga de 450mm e curso de 350mm com
deslocamento motorizado do corpo com 2 velocidades e travamento hidraulico sobre o
barramento, deslocamento do eixo Z através de cremalheira e duplo pinh&o pré-carregado
com

motor de 75Nm, méaquina preparada para receber eixo C com Preciséo de posicionamento
de 0,001° (360.000 posicoes) com freio hidraulico e cabegote de fresar com eixo Y e
usinagem em 4 eixos simultaneos

Art. 26. O Ex-tarifario ne 027 da NCM 8427.10.90, constante da Resolugdo CAMEX ne 27, de
30 de abril de 2010, publicada no Di&rio Oficia da Unido de 3 de maio de 2010, passa a vigorar com
a seguinte redacao:

8427.10.90 |Ex 027 - Plataformas para trabalhos aéreos, com lanca articulada €/ou extensivel sobre
mesa giratoria, com rotacdo igua ou superior a 350°, mas inferior ou igua a 410°
contggtjos_ ou ndo, autopropulsadas sobre rodas, acionadas por motor elétrico aimentado
por baterias

recarregaveis do proprio egui pamento, controladas por "joystick”, com elevacdo méxima
da plataforma compreendida entre 9,14 e 18,39m e capacidade méxima de carga sobre a
plataforma compreendida entre 200 e 230kg

Art. 27. Os Ex-tariférios n? 029 da NCM 8414.90.39, n? 155 da NCM 8477.80.90, ne 004 da
NCM 8433.20.90 e n2 003 da NCM 8433.20.90, constantes da Resolu¢do CAMEX ne 34, de 26 de maio
de 2010, publicada no Diério Oficia da Unido de 27 de maio de 2010, passam a vigorar com as
seguintes redacdes:

8414.80.39 ‘Ex 029 - Compressores de diafr%ma para gas hélio, com pressio de entrada de 1,5bar
abs, pressio de saida de 251bar abs e vazdd de 9/Nm/h

8477.80.90 |Ex 155 - Mé&quinas automaticas para a producdp de bolsas flexivels vazias, a partir de
filmes plasticos laminados, para envase de ragdo animal, nos formatos compreendidos
entre 300 a 800mm de altura, 140

a 450mm de largura e dobra lateral entre 36 a 96mm, com sistema de inser¢éo de fecho
ecler, 2 desbobinadores, area de corte, dobra e soldas laterais e longitudinais do filme,
Imeglldé)r de ?ﬁplessura da dobra, capacidade de producéo de até 100bolsas/minuto, painel
ocal de controle

8433.20.90 |Ex 004 - Plataformas ceifeiras de plantas de diversos tipos de gréos, com adaptador para
serem acoglada,s em colheitadeiras, com sistema unico de flexao, com tamanho de 30 pés
(9,2m) a 35 pés (10,67/m), com esteira tranggortador,a de borracha, com rolamentos de

Ir%igta selados para o "draper”, com "drapers’ reversiveis com rastreamento de guia em

8433.20.90 |Ex 003 - Plataformas ceifeiras de plantas de diversos tipos de graos, com adaptador para
serem acopladas em colheitadeiras, com sistema unico de flexad, com tamanho de 40 pés
(12,19m) a 45 pes (13,7m), com esteira transportadora de borracha, com rolamentos de
lrl(\)/lgtes selados para o “draper”, com "drapers’ reversiveis com rastreamento de guia em

Art. 28. Os Ex-tariférios n? 210 da NCM 8422.40.90, n? 058 da NCM 8441.80.00, ne 036 da
NCM 8474.20.90, ne 006 da NCM 8442.30.10, n° 014 da NCM 8704.10.90, n° 008 da NCM 8207.30.00
e ne 005 da NCM 8462.99.20, constantes da Resolucdo CAMEX ne 53, de 5 de agosto de 2010,
publicada no Diério Oficial da Unido de 6 de agosto de 2010, passam a vigorar com as seguintes
redacoes:

8422.40.90 |[Ex 210 - Maquinas, |para envolver conjuntos de embalagens cartonadas em pelicula de
plastico termo-retrétil, formando pacotes Unicos com varias unidades, dotadas de aque-
cedor interno, com capacidade igual ou superior 5.000embalagens/hora

8474.20.90 |[Ex 036 - Britadores moveis de deslocamento horizontal sobre esteiras metdlicas, au-
topropulsadas, alimentadgs por cabo de energia elétrica em tensdo de 4.160V, com
sistema de controle através de controlado
r légico programével (CLP), com moega de recehimento e alimentagio através de ali-
mentador de sapatas, acionamento atraves da cabine de comando ou controle remoto,
lanca com transportador de correia, sistema de giro, elevagdo e translagdo, com britador
de duplos rolos para britar estéril de minério
de capacidade igual ou superior a 3.100t/h

8442.30.10 |Ex 006 - Méaguinas de gravacdo digital "a laser" de filmes para utilizagdo no processo de
impressao grafica, com ou sem unidade de processamento de dados para seu controle

8704.10.90

Ex 014 - Caminhes, "Dumper" concebidos para serem utilizados fora-de-estrada, com
acidade de carga Util nominal compreendida entre 40 e 70 toneladas métricas

8207.30.00 |[Ex 008 - Ferramentas para estampar copos ou corpos de latas de aluminio, com ca
pacidade de saida igual ‘ou superior a 12 corpos, com ou sem sistema de alimentacdo

8462.99.20 |Ex 005 - Prensas horizontais para extrusdo de latas de aluminio em duas Pe(fas (corpo e
tampa), ca%ac(lgﬁdpe) de produgao igual ou superior a 180latas/min, com controlador 16gico
programav

Art. 29. Os Ex-tarifarios n? 048 da NCM 8474.80.90 e n2 004 da NCM 8423.30.11, constantes
da Resolugdo CAMEX n2 68, de 2 de setembro de 2010, publicada no Diério Oficial da Unido de 3 de
setembro de 2010, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8474.80.90 |[Ex 048 - Combinagdes de méaquinas para a producdo nominal de revestimentos cerémicos
com capacidade de producdo de 22.000m?%dia, compostas de: 2 prensas hidraulicas do
tipo "clock” com forga maxima
de 3.000toneladas; 1 prensa hidréulica do tcljpo BT com forga méxima de 2.000toneladas,
Com respectivas acessorios como sistema de alimentagao € descarga, sistema hidraulico
completo e painel de controle e comando com comando légico programavel (CLP); 1
forno de secagem répida por gas metano em 3 planos
com capacidade méxima de 3.000kg, com sistema de alimentacgo e descarga, acumulador
de pecas secas, 1 panel de controle e comando e comando |0gico programave ;
linha de esmaltaca@o de 90m e velocidade maxima de 50metros/ minufo constituida de 1
estrutura metalica com sistema de transporte por correias dentadas acionadas po
r moto redutores e respectivo material elétrico, aplicadores de engobe e esmalte, re-
?&ov%j_or de rebarbas e painel eletronico e de comando com comando 10gico programéavel
1 _fornb tinel mono queima, aquecido por gas metano, comprimento de 153,18m, largura
util de 2.960mm, para temperatura méxima de 1.350°C, com rolos transportadores, quei-
ma_dglreﬁs, carregador com acumulador e descarregador, tubulagbes de gas de aco Inox e
panel de
controle e comando com programador égico programavel (CLP?; sistema de escolha do
tipo "easy line", com comando logico programavel (CLP), duplo, classificagdo por luz
fluorescente, identificacdo por luz Ultra violeta, controle
dimensional e planar pelo sistema "dico planar system”, com eliminacdo automética das
pecas rejeitadas, distribujcao para 11 estagoes de ‘empilhamento, sistema de embalar com
impressora para as embal agens; sistema pal etizador com robo de 4 eixos, programado por
toque tipo e comando com comando 16gico programéavel (CLP)

8423.30.11 |[Ex 004 - Classificadoras de esteiras para partes de frango com capacidade para pesar
produtos com ate 1.500g e 2 x 200pecas/minuto, dotadas de esteiras aceleradoras, unidade
de pesagem, separador com 6 a 12 boxes coletores de cada lado, para a classificagdo de
pr(t)gbjtos apé)r faixas de peso, ou "batches’, com peso fixo estipulado pelo sistema com-
putadorizado

Art. 30. O Ex-tarifario ne 001 da NCM 9024.10.20, constante da Resolugdo CAMEX ne 78, de
3 de novembro de 2010, publicada no Dié&rio Oficiad da Unido de 4 de novembro de 2010, passa a
vigorar com a seguinte redacao:

9024.10.20 |Ex 001 - Durémetros universais de bancada, digitais, para realizacéio de ensaios de dureza
pelos métodos "Rockwell”, "Brinell”, "Vickers™ e "Knoop" em tubos de aco sem costura,
adequados para &:er_furagao revestimentos de pogos de petroleo e transporte de_oleo,
equipados com integrado com sistema olperamorlal, dlspl%de LCD de 12", camera

com resolucdo de 2 megapixels e fonte de iluminacéo por L

Art. 31. A partir de 12 de janeiro de 2011, as reducses tariférias de que tratam os artigos 12 e
29 da presente Resolugdo deverdo ser adaptadas aos novos regimes especiais comuns e procedimentos
que vierem a ser estabelecidos pelo MERCOSUL.

Art. 32. Esta Resolugéo entra em vigor na data de sua publicacao.

MIGUEL JORGE
Presidente do Conselho

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010121500020

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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