PTT GENEL MUDURLUGU
BAY - BAYAN DAGITICI KISLIK
KASKOL
TEKNIK SARTNAMES]

1. AMAC

Bu teknik sarmame, PTT Genel Mudurltgiintin ihtiyac1 igin satin alinacak “erkek-bayan
dagiticy kagkol” mun istek ve 8zellikleri, numune alma, kontrol ve muayene metotlan ve ilgili
hususlan kapsamaktadir.

2. ISTEK VE OZELLIKLER

2.1. Kagkol rengi verilen renk numunesi ile aym olacaktir. Gdzle fark edilebilir bariz bir
renk tonu farkhhiga olmayacaktr. Kagskol, kesik, yirtik, patlak, potluk, egrilik, ambalaj ve olagan
disi rahatsiz edici koku bulunmayacaktir. Kagkol gériinimil olumsuz ydnde etkileyebilecek
dokuma, apre ve dikis hatalan olmayacaktr.

2.2. Teknik sartnamede belirtilen istek ve dzellikler esastir. Mthiirli numune gekil, bigim, zarafet
ve is¢ilik kalitesi hususlannda gegerlidir.

2.3. Kaskol dokuma ve terbiye islemleri, gérints, dékiimlilik ve 1591111( bakimindan mithiirld
numunesinden daha agaf seviyede olmayacaktir.

2.4. Thaleye katilacak olan firmalar sartnameye uygun olarak 2 adet bay, 2 adet bayan olmak tizere
toplam 4 adet kaskol numunesi verecektir.

2.5. Hatalh kagkollar 20 is gfinii igerisinde tiim masraflar ﬁrmaya ait olmak Uzere yenisi ile
degistirilecektir.

3. TEKNIK OZELLIKLER
| CINSI: | Polyester Kumas J
METRAKARE AGIRLIK: |En az 230 gr/m2
I MALZEME: | %100 Polyester

DOKU: Orme kumas

| Yikamadan sonra boyut degisikligi: | Atkida ve ¢bzgiide En ¢ok % 2




4. DIXIS OZELLIKLERI

4.1. Kagkollar ¢ift tarafl1 1 tarafi polar diger tarafi trikodan olacakur. |

4.2. Kaskol boyu 130 cm, eni 16 cm olacaktur. |

4.3. lhaleyi kazanan firma seri Uretime baglamadan 8nce teknik gartnamesine ve model, dikis
dzellikleri yoniinden PTT deki numunesine uygun olarak 3’er adet kighk bay- bayan dagitici
kaskolu getirecektir. Numuneler model ve dikis zellikleri yoniinden degerlendirilerek uygun
géritlenler mithiirlenecek ve bu numuneler ile seri tretime baslanacaktir. PTT istedigi taktirde
model ve dikis 6zelliklerinde degisiklik yapabilecektir.

5. MODEL OZELLIKLER?

5.1. Kagkollarin polar tarafi kirmiz: renkte triko tarafi ise lacivert renkte olup renk tonlan PTT deki
numunesinin aymsi olacaktir. |

5.2. Kaskollar da kesik kisim kenardan 30 cm igeriden kesik boyu da 8 c*n uzunlugunda olacaktir.
Diger ugta ise ¢ift tarafli logo olacaktir. ‘

5.3. Kaskollar da triko ile polar igten dikigle birlestirilecek ve temiz bir gdrtintii saglanacaktur.

5.4. Kagkollarda logo tarafindan dikis arasindan ¢ikan ve mamul igerigi bulunan etiket olacaktir. Bu

etiket yrikamadan sonra deforme olmayacaktir. stk

6. KONTROL VE MUAYENE

6.1. Boyut muayenesi: Numuneler esnetilmeden serbest halde uygun bir slgu aleti ile Sletiliir ve
teknik sarmamede istenen degierleri kargilayip karsilamadifina bakihr. Olgii toleranst +_ % 3
(art1, eksi ylizde iig) olacaktir. ;

6.2 Kritik ve biylk hatalann muayenesi ve kritik ve biyilk hata sayilan tablo 2°de belirtildigi gibi
olacaktir,
!

6.3. Kaskol icin alinan numuneler dlgiller ve hatalar ydninden %100 goz muayenesine tabi
tutulacaktr. 1

6.4. Kaskol normal giin 1s1finda 1 metre mesafeden bakilarak tablo 2’de belirtilen biyik ve kiigltk
ve toplam  (biiyiik + ki¢iik) hatalann gizelgelerinde belirtildigi kadar veya daha az ise grup
kabul edilecektir. :

6.5. Biiyiik ve toplam (biiyiik + kii¢tik) hatalann muayenesi igin numune alma bu muayeneler, kritik
hatalann muayenesi igin aynlan kolilerin Uzerinde yapilacak ve miimkiin oldugu kadar ¢ok
koliden numune alinmasi esas olacaktir. Muayeneye arz olan gurubun buylkligtne gore
almacak numune miktar ve bu numunelerden kabul edilebilir biiyilkk ve toplam hata sayilan
tablo 2’de belirtildigi gibi olacaktir. |

ez

6.6. Numune almak i¢in gerekli personel ve malzeme firma tarafindan muayene esnasinda hazir
bulunacaktir. Muayene igin numune olarak ahnmak sureti ile eksilen miktar firma tarafindan
tamamlanacaktir,. Muayene esnasinda bozulan ambalajlann kapatilmas) ve gemberJenmesi firma
tarafindan yapilacaktir. o

6.7. Mithiirlt numune burada belirtilmeyen ve kendisine anf yapilan hususl
olacakuir.




6.8. Teslimat agamasinda masraflar firmaya ait olmak iizere PTT nin uygun goérecegi kamu
kuruluglarina ait laboratuarlarda veya akredite olmus 6zel laboratuarlarda gerek goriildugi
takdirde idarenin denetiminde teknik sartnamede belirtilen 6zellikleri saglayip saglamadiginin
kontroldl igin analiz yapilacaktir.

TABLO 2 KRITIK VE BUYUK HATALAR ICIN UYGULANACAK

Kabul | { e |
Numune Edilebilir Kabnl Kabul Edilebilir |
Muayeneye Arz Olunan Parti Ofaruk Kritik Edilebilir Toplam Hata i
Biylkligl (Adet) Almacak Hata Bilylik Hata Sayis: |
Miktar Sayis1 (En Saym1  (En | (Blyilik+Kugfik) |
(Adet) y Cok) (En Cok)
Cok)
150 ve daha az 20 0 0 0
151-280 32 0 0 1
281-500 50 0 1 2
| 501-1200 80 0 2 3
| 1.201-3.200 125 0 3 5
3.201-10.000 200 1 5 7
10.001-35.000 315 2 7 10
35.001-150.000 500 3 10 14
150.001 ve daha fazlas: 800 5 14 21

7. AMBALAJLAMA VE ISARETLEME
7. Her bir kagkol naylon, polietilen v.b. seffaf bir posete konulacaktur.

7.2. Kagkollardan 50 adedi aym nakliye ambalaj: iginde bulunacaktir. Ambalajlar iizerine malzeme
ad, miktan, imal y1l1, firma ad1 ve sartnamede belirtilen bagka hususlar yazilacakur. Nakliye
ambalajy, igerisindeki agirhif tagiyabilecek saglamlikta, oluklu mukavvadan yapilmus ve
agilmayacak sekilde yapistinlmig ve /veya ¢emberlenmis olacaktir.




TABLO 1 KASKOLLARDA GORULEBILECEK HATALAR:

TANIMI

BUYUK

KUCUK

KRITIK

Kaskollarda kesik, delik, yirtik,
patlak ve kolayca g8rillebilen
iplik kagiklan, kumas
hatalannin bulunmasi

X

Kaskollarda ¢ift tarafli islenen
PTT logosunun ipliklerinin
defolu olmast, ipliklerin atmig
olmasi

Kesilmemis (Temizlenmemis)
ve sarkan dikis ipligi veya
kumas ipligi uglan bulunmasi

Kaskol kurumsal kirmizi renk
ve kurumsal lacivert renkte
kayma olmasi

Kaskol formunun bozuk olmasi




PTT GENEL MUDURLUGU
BAY - BAYAN DAGITICI KISLIK
ELDIVEN

TEKNIK SARTNAMEST |

1. AMAC

Bu teknik sartname, PTT Genel Midtrldpintn ihtiyac: igin satin alinacak “erkek-bayan
dagitic1 eldiven” in istek ve ozellikleri, numune alma, kontrol ve muayene metotlan ve gili
hususlan kapsamaktadur.

2. ISTEK VE OZELLIKLER

2.1. Eldiven rengi verilen renk numunesi ile aymi olacaktir. Gézle fark edilebilir bariz bir
renk tonu farklilif olmayacaktir. Eldiven, kesik, yirtik, patlak, potluk, egrilik, ambalaj ve olagan
dist rahatsiz edici koku bulunmayacaktir. Eldiven gorliniimii olumsuz y&nde etkileyebilecek
dokuma, apre ve dikis hatalan olmayacaktir.

2.2. Teknik sartnamede belirtilen istek ve 6zellikler esastir. Mithtirlt numune sekil, bigim, zarafet
ve is¢ilik kalitesi hususlannda gegerlidir.

2.3. Eldiven dokuma ve terbiye islemleri, g6ritntis, déktmltliik ve is¢ilik bakimindan mihiirli
numunesinden daha asag: seviyede olmayacaktur.

2.4. Thaleye katlacak olan firmalar sartmameye uygun olarak 2 adet bay, 2 adet bayan olmak lizere
toplam 4 adet eldiven numunesi verecektir.

2.5. Hatal eldivenler 20 iy glinii igerisinde tiim masraflar firmaya ait olmak {izere yenisi ile
degistirilecektir.

3. TEKNIK OZELLIKLER

CINSI: Polyester Kumas
| METRAKARE AGIRLIK: |En az 230 gr./m2

MALZEME: | %100 Polyester

DOKU: | Orme kumas

' Yikamadan sonra boyut degisikligi: Atkida ve ¢6zgiide En ¢ok % 2




4. DIKi$ OZELLIKLERI

4.1. Eldivenin bilek kisminda biizgti lastik ile saglanacak bu lastik zikzak dikisiyle tutturulacaktr,
4.2. Eldivenler bay ve bayan ellerine uygun olarak imal edilecektir.

4.3. Eldivenlerin birlesim yerleri ince ayar overlok ile igten temizlenecektir.

4.4. Thaleyi kazanan firma seri tiretime baglamadan 8nce teknik sartnamesine ve model, dikis
ozellikleri yoniinden PTT deki numunesine uygun olarak dikilmis 3'er adet kiglik bay- bayan
dagitic) eldiveni getirecektir. Numuneler model ve dikis zellikleri yéntinden degerlendirilerek
uygun gorilenler mithiirlenecek ve bu numuneler ile seri tiretime baglanacaktir. PTT istedigi
taktirde model ve dikis 6zelliklerinde degisiklik yapabilecektir.

5. MODEL OZELLIKLER}

5.1. Eldivenler bayanlarda kirmiz: renkte polardan, erkeklerde lacivert renkte polardan olusacak
olup renk tonu PTT’ deki numunesinin ayms: olacaktir.

5.2. Eldivenler kesik parmakl: olarak imal edilecek her iki par¢asinda da iist tarafinda PTT logosu
olacaktur.

5.3. Eldivenlerde ig dikis arasindan ¢ikan ve mamill i¢erii bulunan etiket olacaktir. Bu
etiket yitkamadan sonra deforme olmayacakuir.

6. KONTROL VE MUAYENE

6.1. Boyut muayenesi: Numuneler esnetilmeden serbest halde uygun bir 8l¢ii aleti ile 8l¢tiliir ve
teknik sartnamede istenen degerleri karsilayip karsilamadigina bakihr. Ol¢i toleranst +_ % 3
(art, eksi yiizde \ig) olacaktur.

6.2 Kritik ve bllyiik hatalarin muayenesi ve kritik ve bilyiik hata sayilan tablo 2’de belirtildigi gibi
olacaktir.

6.3. Eldiven igin alinan numuneler &lgiiler ve hatalar yéniinden %100 gbz muayenesine tabi
tutulacaktir,

6.4. Eldiven normal giln 1s1finda 1 metre mesafeden bakilarak tablo 2'de belirtilen biiyitk ve kiiglik
ve toplam  (bilylik + kiigtk) hatalarin gizelgelerinde belirtildigi kadar veya daha az ise grup
kabul edilecektir.

6.5. Buyiik ve toplam (biiytik + kiigiik) hatalarin muayenesi i¢in numune alma bu muayeneler, kritik
hatalanin muayenesi i¢in aynlan kolilerin iizerinde yapilacak ve mimktn oldugu kadar gok
koliden numune alinmasi esas olacaktr. Muayeneye arz olan gurubun biiyiikligiine gore
alinacak numune miktan ve bu numunelerden kabul edilebilir biiylik ve toplam hata sayilan
tablo 2’de belirtildigi gibi olacaktir.

6.6. Numune almak igin gerekli personel ve malzeme firma tarafindan muayene esnasinda hazir
bulunacaktir, Muayene igin numune olarak alinmak sureti ile eksilen miktar firma tarafindan
tamamlanacaktir. Muayene esnasinda bozulan ambalajlann kapatilmasi ve gemberlenmesi firma
tarafindan yapilacaktr.




6.7. Miihiirlit numune burada belirtilmeyen ve kendisine auf yapilan Hususla: bakimindan gegerli
olacaktr. ‘

6.8. Teslimat asamasinda masraflar firmaya ait olmak iizere PTT nin uygun gorecegi kamu
kuruluslanna ait laboratuarlarda veya akredite olmus ozel laboratuarlarda gerek gorildiiga
taktirde idarenin denetiminde teknik sartnamede belirtilen szellikleri saglayip saglamadiginin
kontrolii i¢in analiz yapilacakur.

TABLO 2 KRITiX VE BUYUK HATALAR iCIN UYGULANACAK

| Numune | i, | Ksbul l Kabul Edilebilir l
Musyeneye Arz Olunan Parti Olarak Kritik Edilebilir | Toplam Hata |
BlyQklagd (Adet) Almacak Hata Bilyiik Hata | Sayis:

Miktar Saymi (En ‘ Saymi (En | (Biylik+Kigik) |
(Adet) Cok) | Cok) | (En Cok) I
150 ve daha az 20 ; g | 0 ’ 0 |

' 151-280 _ 32 I S| 0 . ]
281-500 50 0 | 1 ' 2 ]
501-1200 80 0 2 3 |
1.201-3.200 125 0 3 5 h
3.201-10.000 L 200 1 S 7 ;
10.001-35.000 315 2 7 10 |
L 35.001-150.000 500 3 | 10 14
150.001 ve daha fazlas: 80 | S i 14 21 *

7. AMBALAJLAMA VE ISARETLEME
7.1. Her bir eldiven naylon, polietilen v.b. seffaf bir pogete konulacaktir.

7.2. Eldivenlerden 100 adedi aym: nakliye ambalaj iginde bulunacaktir. Ambalajlar tizerine
malzeme adi, miktar, imal y1li, firma adi ve sartnamede belirtilen bagka hususlar yazilacaktur.
Nakliye ambalaji, icerisindeki agirhj: tastyabilecek saglamhikta, oluklu mukavvadan yapilmis ve
acilmayacak sekilde yapistirilmig ve /veya ¢emberlenmis olacaktir.




TABLO 1 ELDIVENLERDE GORULEBILECEK HATALAR:

TANIMI [ BOYUK | KOCUK

]
]
]

Eldivenlerde islenen PTT
logosunun ipliklerinin defolu
olmasi, ipliklerin atrmg olmasi

1

Eldivenlerde kullanilan bilek
lastiklerinin esnememis olmasi X

]
Dikis ayarsizligindan dikisin X
zincir yapmasi

X
Eldivenlerde kurumsal kirmizi
renk ve kurumsal lacivert renkte X
kayma olmamasi




PTT GENEL MUDURLUGU
BAY-BAYAN DAGITICI KISLIK
MONT
TEKNIK SARTNAMES]

1. AMAC

Bu teknik sartname, PTT Genel Madtrlugliniin ihtiyaci i¢in satin alinacak “bay-bayan dagitic
montlan” mn istek ve dzellikleri, numune alma, kontrol ve muayene metotlan ve ilgili hususlan
kapsamaktadir. |

2. ISTEK VE OZELLIKLER

2.1. Mont rengi verilen renk numunesi ile aym olacaktir. Gozle fark edilebilir bariz bir
renk tonu farkhlifn olmayacakur. Montta, kesik, yirtik, patlak, potluk, eprilik, ambalaj ve olagan
dis rahatsiz edici koku bulunmayacaktir. Montlarin gériinimii olumsuz yénde etkileyebilecek
dokuma, apre ve dikis hatalar olmayacaktir. 3

2.2. Teknik sartnamede belirtilen istek ve dzellikler esastir. Muhurlu\ numune gekil, bigim, zarafet
ve iggilik kalitesi hususlarinda gegerlidir. “.

2.3. Mont dokuma ve terbiye islemleri, goriiniis, dikis kalitesi, dskiimlilik ve ig¢ilik bakimindan
mithiirld numunesinden daha asag seviyede olmayacaktir. o~

2.4. Thaleye katilacak olan firmalar sartnameye uygun olarak 2 adet bay, 2 adet bayan olmak tizere
toplam 4 adet dikilmis mont numunesi verecektir. 1

2.5. Hatah montlar 20 is ginQ igerisinde tim masraflar firmaya ait olmak iizere yenisi ile

degistirilecektir. i
3. TEKNIK OZELLIKIL.ER
3.1.Renk : Lacivert (PTT’ deki numunenin renk tonunda )

3.2.Fiziksel Ve Kimyasal Ozellikler

3.2.1.Doku : 272 dimi (uygun bityliteg ile)
3.2.2.Malzeme : Iplikler harmandan karigim yapilmiy kamgarn iplik olacaktir.
% 48yiln 3

polyester

W'




3.2.3.Iplik sikiiklan : ¢b2gl en az 30 adet/cm

satkien az 27 adet/cm

3.2.4.Metrekare afnrhk : en 8z 240 pr /m? ( ikiylizkurk gram/metrekare )
3.2.5.Kopma mukavemeti : ¢0zgl en az 40 kgf

: atkien az 35 kef
3.2.6.Yirtilma mukavemeti : ¢dzgll en az 2,5 kgf

: atla en az 2,1 kgf
3.2.7.Tere kars1 hash{ renk hashf : en az 4
3.2.8.Sirtlinmeye karg) renk hash : Kuru en az 4

:Yagenaz4
3.2.9.Yikamada Cekme Miktan : C5zgl en fazla % 2
: Atk en fazla % 2

3.2.10.Yikamaya karg renk hashi: en az 4
32.11.Su itici 6zellikli kaplama
4. Dixis OZELLIKLERI

4.1. Mont dikisleri muhtirlti numunelerindeki gibi 1.kalite bigimde, sikhikta ve muntazamlikta
olacaktir. .

42 Mont tretimi sirasinda kullanilacak tiim dikisler 2 cm' de 8-10 dikis adumi olacak big¢imde
yapilacaktir.

4.3. Cift dikis aras1 mesafe 7-8 mm olacaktir.

4.4, Kopan dikigler en az 2 cm geriden baglanarak dikilmeye devam edilecektir. Dikis kopukluklari,
dikilmeden atlanmis bolgeler ve ipligi temizlenmeden birakilmig Uriinler olmayacaktr.

4.5.Dikisle birlestirilmis kumaglar elle kuvvetlice cekildiginde herhangi bir kopma, agilma
olmayacaktir.

4.6.Birlestirilen kisimlardan igeriye kivnlan kumagin az olmasindan dolayr herhangi bir agikhk
olmayacaktir. Dikislerde buiziilme olmayacaktir.

4.7Kumasin agtk ve kesik kenarlan bu kisimlarda iplik ¢ikmasmi engellemek amaciyla
kapatilacaktir.
Kapatma islemi overlok dikisiyle veya ige katlanip dikilerek yapilacaktir.

4.8.Dikis paylan dikisin s8kiilmesini engelleyecek ende olacaktir.

4.9 Montta gortilebilecek hatalar tablo 1 'de kabul edilebilir kritik, biiyitk ve toplam (blytk- kiigiik)
hata miktarlan tablo 2 'de belirtildigi sekilde olacaktir.

4.10.Bayan montlarinin dikis dzellikleri ve kriterleri bayan 8l¢li ve kaliplanna uygun,

Oy




4.11.1haleyi kazanan firma seri lretime baglamadan 6nce teknik sartnamesine ve model, dikis
dzellikleri yoniinden PTT deki numunesine uygun olarak dikilmis 3’er adet kiglik bay- bayan
dagitict montu getirecektir. Numuneler model ve dikig ézellikleri yéniinden degerlendirilerek
uygun gorillenler mithtirlenecek ve bu numuneler ile seri tretime baglanacaktir. PTT istedigi
takdirde model ve dikis 6zelliklerinde degisiklik yapabilecektir.

5, MODEL OZELLIXLER]
5.2, Dagntica Bay/Bayan Mont

5.a.1. Mont mithiir]i numune ve ekte bulunan model ¢izime uygun olacaktir.

5.a.2. Montlar takma kol olacaktir.

5.a.3. Kol agz1, yaka ribanali olacaktir. Ayrica etek ucunda ve yanlarda ribana kullamlacaktir.

5.2.4. Etek ucunda yanlar hari¢ 8n orta ve arka ortasina kemer takilacaktir. On orta kapamada 1 adet
digme kullanilacaktyr.

5.a.5. Mont dnden fermuarh olacaktir. Fermuar modeline uygun olarak mat altin rengi metal digli
olacaktir. Fermuar kenarlan gaze dikisle gegilecektir.

5.a.6. Kollarda her iki tarafta kol ucuna dogru 1’er adet olmak lizere toplam 2 adet fermuarh cep
olacaktir. Fermuarlann baglangi¢ ve bitis kisminda fermuann birlestirmedigi bosluk
kalmayacaktir. Fermuarlar mat altin rengi metal disli olacaktir.

5.a.7. Montta Snden reglan gériintGstinde olup kolda devam eden gift dikis olacaktir. Igerideki dikis
kurumnsal renk sar, disandaki dikis kurumsal renk kirmuz: olacaktir. Koldaki cep kenarlar: da
ayn sekilde dikilecektir.

5.a.8. Mont 8ntinde g6glis hizasinda sag ve sol olmak tizere 1 adet gift fileto cep olacaktir.

Fileto cebin sag, sol ve st tarafinda kurumsal renk olan san renk iplikle stis dikisi
yapilacaktir. Cep agfizlan her iki taraftan ponterizli olacaktir.

5.a.9. Mont 8ntinde kanguru cep yapilacaktir. Cep kenarlan ¢ift dikisli olacak, dikis renklen
Igerideki dikis kurumsal renk san, disandaki dikis kurumsal renk kirmizi olacaktir. Ayrica
cep kapa@ goriintisiinde 1 adet kirmiz: dikis daha olacaktir.

5.2.10. Montun sol i¢ kisminda 8-9 cm uzunlugunda i¢ cep olacaktir.

5.a.11. Mont gikabilen kapsonlu olacaktir. Kapson plastik digli fermuar ile olacaktir.

5.a.12. Bay montlannin i¢i kumas rengine uygua polyester astarh olacaktir.

5.a.13. Bayan montlannin i¢i mithlirlenmis numunedeki gekilde baskili astardan olacaktir.

5.a.14. Kapson i¢i kurumsal renk kirmizidan polar ile kaplanacaktir.

5.a.15. Lacivert ribanalar lizerinde kirmiz1, san, kirrmz: olmak tizere 3 adet serit olacaktir. Ayrica

her serit arasimndan lacivert geritler gegecektir.

5.a.16. Mont arkasinda yakadan 13 c¢m agagida 16 cm ¢apinda kurumsal logo ¢ember iginde nakigh

olacaktir.

5.a.17. Logo zemin kurumsala uygun olarak zemin kurumsal sar, PTT ve kus gdvdesi kurumsal

lacivert, kus kanadi kurumsal kirmizi olacaktir.




BAYAN MONTBEDENOLCUSU s M L XL DXL
GOGUS 48 150 |52 [s4 |56
ARKA BOY 60 60,5 161 [61.5 62
TAM AYNA 40 |41 42 la3 (a4
OMUZ 4 143115 148 [15
KOLAGZI % 125 13 114 114 145
YAKA ENI 5 s 5 |5 s

7 7 7 7 I

|BAY MONT BEDEN OLCUSU s M L XL IXXL

lGOBUS 53 [55 |57 [s9 |61
IARKA BOY 77 (775 [78 1785 [79
i ' 54
_ 15,5

' 5 5 |5 Is 5
. 7 7 I

6. KONTROL VE MUAYENE

6.1. Boyut muayenesi: Numuneler esnetilmeden serbest halde uygun bir 6l¢ii aleti ile 6lgiiliir ve
teknik sarmamede istenen degerleri kargilayip karsilamadigina bakilir. Olgti toleransi +_ % 3
(art1, eksi yiizde Ui¢) olacaktir.

6.2 Montun muayenesi normal gin 1518inda 1 metre mesafeden tablo 2°de belirtilen kritik hatalar
yoniinden tek tek gézden gegirilerek cizelge 2’teki degerlere uygunlugu kontrol edilecektir.

6.3. Mont i¢in alinan numuneler 8igller ve hatalar ydniinden %100 géz muayenesine tabi
tutulacaktir. ‘

6.4. Mont normal glin 1s1§1nda 1 metre mesafeden bakularak tablo 2’de belirtilen bityiik ve kilgitk ve
toplam  (bilytk + kigiik) hatalann ¢izelgelerinde belirtildigi kadar veya daha az ise grup kabul
edilecektir.

6.5. Biiyiik ve toplam (bilyiik + kiiglik) hatalann muayenesi i¢in numune alma bu muayeneler, kritik
hatalann muayenesi i¢in aynlan kolilerin (izerinde yapilacak ve miimkiin oldugu kadar ¢ok
koliden numune alinmasi esas olacaktir. Muayeneye arz olan gurubun biyiikliigiine gére
alinacak numune miktan ve bu numunelerden kabul edilebilir biyik ve toplam hata sayilar
tablo 2’de belirtildigi gibi olacaktir.

6.6. Numune almak igin gerekli personel ve malzeme firma tarafindan muayene esnasinda hazir
bulunacaktir. Muayene igin numune olarak alinmak sureti ile eksilen miktar firma tarafindan
tamamlanacaktir. Muayene esnasinda bozulan ambalajlarin kapatilmasi ve ¢emberlenmesi firma

tarafindan yapilacaktir. ‘

6.7. Muh(rlli numune burada belirtilmeyen ve kendisine atif yapilan hususlar bakimindan gegerli
olacaktir. »




6.8. Teslimat asamasinda masraflar firmaya ait olmak tzere PTT nin uygun gbrecegi kamu
kuruluglarina ait laboratuarlarda veya akredite olmus 6zel laboratuarlarda gerek gortldugi
takdirde idarenin denetiminde teknik sartnamede belirtilen dzellikleri saglayip saglamadiginin
kontrolii igin analiz yapilacaktir.

TABLO 2 KRITIK VE BUYUK HATALAR ICIN UYGULANACAK

iy oo g Miktar | Say1is1  (En | (Bilyllk+Kii¢llk) |
(Adet) Saymt (En Cok) (En Cok)

Cok) | |

150 ve daha az 20 o | 0 0 |

151-280 32 0 0 1 !
281-500 50 0 1 2

501-1200 80 0 2 3 ‘j

1.201-3.200 125 | 0 3 5 |

3.201-10.000 200 | 1 5 7 |

10.001-35.000 | 315 2 7 10 |
35.001-150.000 500 3 10 14
150.001 ve daha fazlasi 800 5 14 21

7.AMBALAJLAMA VE {SARETLEME

7.1. Montlar yaka arka ortasina ribananin alt kismina, iizerine agagidaki bilgiler yazih olan bir
etiket igten dikilmis olacaktir. Bu etiket yikamadan sonra deforme olmayacaktir.

firma ady,
beden numarasi
{iretim y1h

7.2.Etiketin boyutlann en az 3x3 cm olup, 7.1.deki bilgiler okunakh bityikliik ve bigimde
yazilacaktir, ‘

7.3.Bakim ve yikama talimati, sol yan i¢ dikisine tutturulmus 3.5x5 cm ebatlarinda olacaktir.

7.4. Her bir mont naylon, polietilen v.b. seffaf bir posete konulacaktir. Her posetin igerisinde
disandan bakildifinda gorilebilecek sekilde montun beden numarasimi  belirten etiketler

bulunacaktir.

7.5. Aym bedenden montlarin 15 adedi aym nakliye ambalaji i¢inde bulunacaktir. Ambalajlar
lizerine malzeme ad, bedeni, miktari, imal yili, firma ad1 ve sartnamede belirtilen ba;ka hususlar
yazilacaktir. Nakliye ambalaji, igerisindeki agirhf tagryabilecek saglamlikia, nluJ\ FR B Pt

yaptlmis ve agilmayacak sekilde yapigtirtlmis ve /veya cemberlenmis olacaktir.

WA




TABLO 1 MONTLARDA GORULEBILECEK HATALAR:

TANIMI BUYUK | KUCUK | KRITIK
Montlarda, kesik, delik, yurtik, -
patlak ve kolayca goriilebilen X
iplik kagiklart kumasg hatalarinin
bulunmas:
X
X

Dikis uglanmn belirtildigi gibi

pekistirilmemis olmasi X

Dikis biizlilmesi, dikis dénmesi |-

gibi gdrlinlm0 bozan dikis X
hatalari olmasi

Dikis ayarsizhifindan dikigin X

zincir yapmasi

Kesilmemis (Temizlenmemig)
ve sarkan dikis ipligi veya X
kumas ipligi uglan bulunmas:

Montlarda simetrik pargalarin
doku yoéntt bakimindan es X
durumunda dikilmemis olmasi ,

Herhangi bir yerde normalden
kolayca fark edilebilecek ve
gbriintim diizgiinliigting X
bozacak Slgiide dikis yigilmasi|
olmas: ve dikis atlamas) olmasi

Birden fazla kinik olmasi X

Tek bir diigmenin kirik olmasi
ve fermuar dislerinin bozuk X
olmas)

O’
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PTT GENEL MUDURLUGT
BAY-BAYAN DAGITICI KISLIK
PARKA
TEKNIK SARTNAMES!

1.AMAC

Bu teknik sartname, PTT Genel Midtrligtintin ihtiyac1 i¢in yurt iginden alinacak “dagitici
parkasiun ” istek ve 6zellikleri, numune alma, kontro! ve muayene metotlan ile ilgili diger hususlan
kapsar.

2. ISTEK VE OZELLIXLER

2.1. Parka teknik &zellikleri ilgili maddelerde verilen su gegirmez, nefes alabilir, (su buban gegirgenlii
olan) membran lamineli parka dis kumasindan yapilmis olacaktir.

2.2. Parka beden dl¢tlleri asagidaki tabloda belirtilmis olup, belirtilmeyen 8l¢iiler igin mtthiirltt numune
gegerli olacaktir.

2.3. Teknik sartnamede belirtilen istek ve 8zellikler esastir. Mithtirli numune sekil, bi¢im, zarafet ve
ig¢ilik kalitesi hususlarinda gecerlidir.

2.4. Parka dokuma ve terbiye islemleri, gorintis, dikiy kalitesi, ddkimltlik ve igcilik bakimindan
mtthiirli numunesinden daha asap) seviyede olmayacaktir.

2.5. Thaleye katilacak olan firmalar sartnameye uygun olarak 2 adet bay, 2 adet bayan olmak tizere toplam
4 adet dikilmis numune parka verecektir.

| OLCULER S |M | L | XL |XXL TOLERANS
| A | Arka boy (yaka harig) 176 |81 |86 |'91 91 |41 |
| B | Kol boyu (tepeden) 59 !I 62 .55 68 g8 |1

C | Tam ayna 52 s4 |56 [s8 |60 :'—’1 |
‘D Koltuk alt yanm beden genisligi |63 |65 |67 |59 !?1 |+ |
'E :Dmuz genisligi 18 .I 19 |20 ;21 ;31 : 0,5

F | Yanim kol agz1 genisligi 116 |17 |18 (19 (19 Iifli 4 !
|G | Yaka eni 8 !3 :3 's g Fiﬂ'-S |
H | Subat genislizi s s |8 [8 [g |205 |

2.6. Hatal parkalar 20 is glinli icerisinde tiim masraflar firmaya ait olmak {izere yenisi ile
degistirilecektir.

3.TEKNIK OZELLIKLER

3.1.Dokuma D1y Kumay

3.1.]1.Parka diy kumas: :Dokunmus dis kumaga fonksiyonel membranig laginasyonu
seklinde tiretilmis olacaktir. ] \\

3. 2Renk : Lacivert ( PTT’deki numunenin

ﬁwoaﬁ
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3.1.3.Doku

3.1.4.Dokuma dis kumasin malzemesi

3 5.Fonksiyonel membran malzeme cinsi

FROM GEN MUD POSTAR TELG D BSK

TO ©2124¢

: 1/1 diiz doku
:%100 poliester

:Film halinde, PTFE (Politetrafloretilen), PU (Politiretan)
veya PES (Poliester) olacaktir.

3.2.Parka D1y Kumasi ( Komple iki kat laminasyonlu kumasg)

3.2.1. Metrekare agirhk

3.2.2. Kopma mukavemeti

3.2.3.Yirtilma mukavemeti

3.2.4.Su gegirmezligi

3.2.5 Kumagin on yikamadan sonra su
gegirmezligi

3.2.6. Kumagin on kuru temizlemeden
sonra su ge¢irmezligi

3.2.7. Su iticiligi

3.2.8. Yikamada (40%sonra boyut
degisikligi

3.2.9.Y1ikama sonras: yiizey gortiniim
degisikligi

3.2.10.Yiizey asinma direnci
(Martindale)

3.2.11.Soguga Dayanum

3.2.12.Su buhan gegirme direnci

3.2.13. Havaya karg: renk hasli:

3.2.14. Yikamaya karsi renk haslig:

3.2.15. Kuru stirtlinmeye karsgi renk
hashig

: En fazla 200 gr / m2
:¢ozgli en az 800N
:atk1 enaz 600 N

: ¢bzglide en az 30 N
atkidaenaz 30N

: en az 5.000 mm su siitiint

: en az 5.000 mm su siitiinil

:en az 5.000 mm su stitlinil

:en az 5, li¢ yikamadan sonraen az 3

:¢0zgil ve atkida en gok % 3

:10 yikamadan sonra bakildifinda orijinal kumasa gére her
iki yiizde de katmanlarda agilma, kabarciklanma olmayacak

:50.000 devir sonra
gelmeyecek

ipliklerde zedelenme meydana

: -30 °C’de 24 saat bekledikten sonra herhangi bir gatlama,
kmlma, bozulma olmayacak ve su gegirgenligi en az 2000
mm su siitunu olacaktur.

:en ok 10 m? Pa/ W
:enaz4-5

:enazd

;enazé




3.2.16. Yas stirtinmeye karsi renk

hashgt renaz 4

3.2.17. Ticari ve ev tipi yikamaya kars

renk hashif1 :enaz4-3

3.3, Astar Kumagt

3.3.1.Malzeme - % 100 poliester

3.3.2. Metrekare agirhk . en az 70 gr/m’

3.3.3.Kopma mukavemeti . cdzgide en az 670 N
atkidaenaz 330N

3.3.4.Y1kamada gekme ylizdesi : ¢bzgl ydniinde en gok %3
atk1 yontinde en gok % 2

3.3.5.Ticari ve ev tipi yikamaya kars)

renk hash :enaz4
3.3.6.Kuru silrtlinmeye kars

renk hashf :enaz 4

3.3.7.Siirtlinmeye kars: renk

haslify :enaz 4
3.3.8.Tere karst renk hash :enaz 4
3.4. Polar Astar Kumasi
3.4.1 Malzeme cinsi : % 100 poliester
3.4.2 Metrekare aguhif : 315gr/ m2 +£20 gr/ m’
3.4.3.Pilling enaz 4

3 4.4.Ticari ve ev tipi yikkamaya kars)

renk hashgi cenazé
3 4.5 Kuru slirtiinmeye kars1 renk

hashgt :en az 4-5
3.4.6.Yas stirtinmeye kars1 renk

haslifr :enaz 4
3.4.7 Tere kars: renk hashg -enaz 4




3.5.Kaynak Bantlan

3.5.1. Parka dis kumasmun biitiin diki§ yerleri 22 mm %l eninde kaynak band: ile yapigtinlarak su
gegirmez hale getirilecektir.

3.5.2. Malzeme -ist kismu %100 poliamid triko, orta tabaka membran ve
yapistincel.

3.5.3. Kaynak band ile kapatilan dikis

yerlerinde su gesirmezlik

3.5.4.Dikis yerleri 10 kez TS 5720 Cizelge-! islem no 5-A’ya gore yikandiktan sonra bu dikis yerlerinde
herhangi bir agilma ve deformasyon olmayacaktir.

3.5.5.10 kez yikamadan sonra dikis

yerlerindeki su gegirmezlik -en az 2000 mm su stitunu

4, DiKiS OZELLIKLERI

4.1 Dikis sekli ve iscilik kalitesi en az miihiirli numunesi gibi olacaktir.

47, Parkamn arka ortasi robah olacaktur. Robanin omuz kismu pargasiz ve dikissiz olacaktir.

4.3 Parkanin 6n kismu subath, fermuarls, fermejuipli,olacaktir. Fermuar gizli olacaktir. Subatlarin boyu
parkamun boyunu kapsayacak sekilde olacaktir. Saj tarafta bulunan subat fermuan kapatacak, sol tarafta
bulunan subat izerinde 6 adet su gegirmez fermejiip bulunacaktir.

4.4 Mihiirl0 numunesindeki gibi énde iki adet kapakli ve aynca fermuarla kapatilan cep olacaktir.Cep
uglan bel dikisinden dikey vaziyette Slglildiigtinde 4-6 cm asagida olacaktir.

4.5 Parkanimn arkas) {ist ve alt olmak iizere iki pargali olacakur. Parkamn yakas parka dig kumagindan
yapilacak, altinda kapiigon gizleme cebi bulunacaktir. Kapiison kullanilmadigi zaman katlanarak bu cebe
gizlenebilecek ve bu cep dort adet su gegirmez fermejiiple kapatilacaktir. Aynca yakann i¢ kisminda
fermuar kapatildigl zaman fermuar kilidinin boyunu tahris etmemesi amaciyla gift kath parga dikilmis
olacaktir. Fermejilp rengi dis kumas rengiyle uyumlu ve kapak ¢apt 15 mm * 1 mm olacakur.

4.6.Parkann kapilsonlu iki pargal, giineslik siperli ve gerektiginde kapiionu biizmek igin ilave pargal: ve
lastik kordonlu olacaktir. Kordona yayh stoper ayar dizpmesi ve ug kilidi takilacaktir. Kordon poliamid
veya poliester malzemeden yapilm§ olacakur.

4.7.Parkanin kollan tek parcalt ve rahat giyimi saflamak igin gdmlek kolu seklinde olacaktir. Kol
agzlarinda 10 cm X 5 c¢m (+ 1 cm tolerans) ebadinda daraltma pargasi dikilmis olacaktir.

4.8 Parkamn iginde muhiirld numunesindeki gibi, polar kumagtan yapilmis fermuarla takilip gikanlabilen
ceket bulunacaktir.

4.9 Parkamn beline kordon tiineli yapilacak, kordon girislerinde piring malzemeden kus
i¢inden kordon gecirilecek, kordonun uglarina yayli stoper ayar digmesi ve ug kilidi %
Parkarun etek kismina bilzme lastifl takilacak ucunda yayh stoper ayar dijgmesi ve ug kil

Parkanin ense kismina parka kismindan askilik takilacaktur. _ ;"’ :




4.10.I¢ kisimdaki subatin birlestirme dikisleri ve yaka katlan birlestirme dikisleri haricindeki biitin
dikisler kaynak bandi ile kapatilacaktr.

4.11.0n fermuar ¢ift kursorli, iki yonld, alttan aynlabilir separe fermuar olacaktir. Fermuann enine
agilma mukavemeti en az 300 N olacaktir. Fermuar seridi poliester ve rengi dikildi3i kumas ile uyumlu
olacakur.

4.12. Dikislerde poliester veya poliamid dikis iplikleri kullamlacak, imalat ile ilgili diger &zellikler
mithiirlti esas numunesindeki gibi olacaktir.

5.0LCULER

5.1.Parkalar bes beden olarak iiretilecektir. Boyutlar Istek ve Ozellikler baghkli 2.2. maddesinde
belirtilmigtir.

5.2.Miihirli numune burada belirtilmeyen ve kendisine atif yapilan hususlar bakimindan gegerli
olacaktir.

5.3. Parkalarda bulunabilecek hatalar Tablo 1'de, kabul edilebilir, kritik biylik ve toplam ( biyitk kigiik)
hata miktan Tablo 2’de belirtildigi kadar olacaktir.




Tablo 1: PARKALARDA GORULEBILECEK HATALAR

I 1 T T T

TANIMI BUYUK KOCUK KRITIK

Parkalarda kesik, delik,
yirtik, patlak ve kolayca
gortlebilen iplik
kagiklan, kumag
hatalarinin bulunmasi

Parkalarda kolayca
herhangi bir yagh, kirli,
lekeli verlerin huluinmacs X ”

} . J
T t {

Parkarin  herhangi bir
pargasiin  eksik  veya
farkli olmast yanlis yerde
bulunmas: kanat farkinin 5

olmasi

Yanly Ut kumas ve l I
model ozelligine dikkat
edilmeden yapilan @ittt X
sonrasi parlamasi

Dikis uglarmin
[| belirtildigi gibi
pekistirilmemis olmas X

Dikis bliz0lmesi, dikig
dénmesi gibi gdrintimd
bozan dikis  hatalan ! -
olmasi

Dikig ayarsizhifindan
dikisin zincir yapmast

Kesilmemis
(temizlenmemis) ve
sarkan dikis ipligi veya
kumas  ipligi  uglan
bulunmas;

Parkalarda simetrik
pargalanin  doku  ydnl
. bakimindan es
durumunda  dikilmemis

almacq

| Herhangi  bir  yerde
normalden kolayca fark
edilebilecek ve gdriiniim
dilzginligiinl  bozacak

olgtide dikis yi1gilmas ”
olmas: ve dikis atlamast
olmas:

Birden fazls kirnk olmas:

Tek bir difgmenin kink
olmas




6. KONTROL VE MUAYENE:

6.1.Boyut muayenesi: Numuneler esnetilmeden serbest halde uygun bir ol aleti ile Sletlilr ve
Teknik Sarmamede istenen degerleri kargilayip karsilamadifina bakilir. Olct tolerans: + %3(atnn eksi
yiizde 0¢) olacaktir,

6.2.Parkanin muayenesi normal giin 1ginda | metre mesafeden tablo 2'de belirtilen kritik hatalar
yéniinden tek tek gézden gegirilerek gizelge 2’teki degerlere uygunlugu kontrol edilecektir.

6.3.Parka i¢in alinan numuneler Slgliler ve hatalar yoniinden %100 gdz muayenesine tabi
tutulacaktir.

6.4.Parka normal giin 15131nda 1 metre mesafeden bakilarak tablo 2’de belirtilen biiyiik ve kugiik
ve toplam  (bliyiik + kiigk) hatalann ¢izelgelerinde belirtildigi kadar veya daha az ise grup kabul
edilecektir

6.5.Blytik ve toplam (bilyik + kiigiik) hatalarin muayenesi i¢in numune alma bu muayeneler,
kritik hatalarin muayenesi i¢in ayrilan kolilerin ilzerinde yapilacak ve miimkiin oldugu kadar gok koliden
numune alinmasi esas olacaktir. Muayeneye arz olan gurubun bityiikliigiine gére alinacak numune miktan
ve bu numunelerden kabul edilebilir biiyiik ve toplam hata sayilan tablo 2'de belirtildigi gibi olacaktir.

6.6.Numune almak igin gerekli persanel ve malzeme firma tarafindan muayene esnasinda hazir
bulunacaktir. Muayene i¢in numune olarak alinmak sureti ile eksilen miktar firma tarafindan
tamamlanacaktir. Muayene esnasinda bozulan ambalajlarin kapatilmasi ve ¢emberlenmesi firma
tarafindan yapilacaktir.

6.7.Miihiirli numune burada belirtilmeyen ve kendisine atif yapilan hususlar bakimindan gegerli
olacaktir,

6.8.Teslimat asamasinda masraflar firmaya ait olmak iizere PTT nin uygun gdrecegi kamu
kuruluslanna ait laboratuarlarda veya akredite olmus 6zel laboratuarlarda gerek gorildiigii taktirde
idarenin denetiminde teknik sartnamede belirtilen 6zellikleri saglayip saglamadiginin kontrolt igin analiz
yapilacaknr. '

TABLO 2: KRITiK VE BUYUK HATALAR ICIN UYGULANACAK
I

20 0 0 0
32 0 0 1
50 0 1 2
80 0 2 3
. 125 0
| 3.201-10.000 200 1 5 J
500 3 10
800 5 14




7.FIZIKSEL VE KIMYASAL MUAYENE METODLARI:

7.1. Malzeme Tayini

7.2. Doku Tayini

7.3. Metrekare Agirhigt Tayini

7.4 Iplik Numarasi Tayini

7.5. Kopma Mukavemeti Tayini

7.6. Yirtilma Mukavemeti tayini

7.7. Yikamadan Sonra Boyut
Degisimi Tayini

7.8. Orijinal Halde Su Gegirmezlik

Tayini

7.9. Yikamadan Sonra Su

Gegirmezlik Tayini

7.10 Kuru Temizlemeden Sonra Su

Gegirmezlik Tayini

7.11. Su Buhan Gegirgenligi Tayini
7.12. Renk haslip1 deneyleri

7.13. Ticari ve Ev Tipi Yikamaya
Kars: Renk Hashigr Tayini

TS 4739°a gore yapilacaktir.
: Bliyliteg vasitasiyla yapilacaktir.
TS 251°e gore yapilacaktir,
: TS 255’e gbre yapilacaktir.
: TS 253’e g8re yapilacaktir.
TS EN ISO 13937-4:2002’ye gére yapilacaktur.

: TS 4073 EN ISO 3759’a gdre hazirlanan kumas numuneleri TS
5720 Cizelge-1 Islem No:SA’ya gore muameleye tabi tutulur. TS
5720 EN ISO 6330 madde 1.4.2.2’ye gére kurutulur.Boyutlardaki
degisme TS 392 EN 25077’ye gore hesaplanr.

: TS 257 EN 20811’e gére yapilacaktir. Birbirine 1 cm’den daha
yakin olmayan damlalardan ii¢linciistinin kumagtan gegtigi andaki
su basimci su gegirmezlik degeri olarak alinacaktir. (Su20+2°C,
art1s iz 60 + 3 cm/H20)

: TS 4073 EN ISO 3759’a gére hazirlanan kumas numuneleri TS
5720 EN ISO 6330 Cizelge-1 Islem No:5A’ya gdre muameleye
tabi tutulur. TS 5720 EN ISO 6330 madde 1.4.2.2’ye gdre
kurutulur. TS 257 EN 20811°e gore su gegirmezlik degeri tayin
edilecektir. (Su 20+ 2 °C, artis uz1 60 + 3 cm/H20)

: TS 4073 EN ISO 3759’2 gre hazirlanan kumas numuneleri ISO
3175-2 normal malzeme metoduna gére muamele edilir ve TS 257
EN 20811’¢ gbre test edilir.

Hohenstein (TS EN 31092) Metoduna gore yapilacaktir.

: TS 423-1 EN ISO [05-A01 renk haslif: deneyleriyle ilgili genel
prensipler ve TS 423-2 EN 20105 A02 renk hashi tayininde
solmanin degerlendirilmesinde gri skalamin kullamilmasi uyarinca
yapilacaktir. Renk hashklari solma degeri olarak verilecektir.




7.15. Kuru ve Yag Stirtiinmeye

Kars1 Renk Haslig1 Tayini . TS 717 EN ISO 105-X12’ye gére yaptlacaktir,
7.16. Kuru Temizlemeye Kars

Renk Hasliga Tayini TS 473 EN ISO 105-D01’e gére yapilacakur.
7.17. Hava Sartlanna Kars: Renk

Hashi Tayini TS 1008 EN ISO 105-B02’ye gbre yapilacaktur.
7.18. Suya Karsa Renk Haslig)

Tayini TS 396 prEN ISO 105 E01'e gore yapilacaktur.
7.19. Fermuar Ozelliklerinin Tayini : TS 11516’ya gre yapilacaktr.
7.20. Dikis Ipligi Ozellikleri Tayini TS 8288’¢ gbre yapilacakur.

7.21. Su iticilik Derecesi Tayini TS 259 EN 24920:2001° e gore yapilacaktir.
7.22. Sirtiinme Dayanimu : TS EN 530’a gére yapilacaktur.
7.23. Pilling Testi pr/EN ISO 12945-2’ye gore yapilacaktur.

8. AMBALAJLAMA VE ISARETLEME

8.1. Parkalarin yaka arka kisminin ortasina , lizerine asagadaki bilgiler yazih olan bir etiket icten dikilmisg
olacaktir. Bu etiket yikamadan sonra deforme olmayacaktir. o

firma ads,
beden
{iretim y1l1
8.2 Etiketin boyutlan en az 3x3 cm olup, 4.1.deki bilgiler okunakl: biiytklik ve bicimde yazilacakur

8.3.Bakim ve yikama talimati, etekten 15 2 cm yukarida sol yan i¢ dikislere tutturulmus 3.5x 5 cm
ebatlannda olacakur. :

8.4. Her bir parka naylon polietilen v.b. seffaf bir posete konulacaktir, Her posetin i(;eriéinde disandan
bakildipinda gorilebilecek sekilde parkamn beden numarasin belirten etiketler bulunacaktir.

8.5. Aym: bedenden parkalann 20 adedi aym nakliye ambalaj1 iginde bulunacaktir. Ambalajlar Uizerine
malzeme adi, bedeni, miktari, imal yili, firma adi ve sartnamede belirtilen baska hususlar yazilacaktir.
Nakliye ambalaji, igerisindeki agirh@i tagiyabilecek saglamlikta, oluklu mukavvadan yapilmis ve
acilmayacak sekilde yapistirilmis ve /veya ¢emberlenmis olacaktir.
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